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Materiat TechniStone® sktada sie z wysokiej jakosci naturalnych surowcow (krzemien, skaler i granit), lustrzanych

i szklanych frakcji i matej ilosci kolorowych pigmentdw. Wszystko jest potaczone wysokiej jakosci zywica poliestrowg

i obrobione do postaci wysoce odpornych ptyt. Dzieki starannie dobranym surowcom i oryginalnej technologii produk-
cji Breton materiat TechniStone® posiada doskonate wtasciwosci, zwtaszcza wysoka wytrzymato$é i kompaktowosé.
Klienci cenig sobie przede wszystkim fatwego utrzymania, nieporowatej powierzchni i wysokiej odpornosci na zaryso-
wanie. Szeroka paleta kolorow i wzordw zapewnia wiele mozliwosci tgczenia konglomeratu kamiennego z pozostatymi
elementami wystroju wnetrz.




PODSTAWOWE INFORMACJE O PLYTACH

Wymiary plyty
Powierzchnia uzytkowa 318,56 x 155 cm 320 x 160 cm 329 x 164 cm
Powierzchnia uzytkowa w m? 4,94 m? 5,12 m? 5,40 m?

Grubos¢ i masa piyty

T T T

Jumbo 155 rozmiar: 12 mm ok. 30 kg 122 - 150 kg
Jumbo 155 rozmiar: 20 mm ok. 50 kg 225 - 255 kg
Jumbo 155 rozmiar: 30 mm ok. 75 kg 335 -375 kg
Jumbo 160 rozmiar: 20 mm ok. 55 kg 265 - 295 kg
Jumbo 160 rozmiar: 30 mm ok. 80 kg 380 - 420 kg
Jumbo 165 rozmiar: 20 mm ok. 55 kg 255 - 300 kg
Jumbo 165 rozmiar: 30 mm ok. 80 kg 360 - 400 kg

Grubos¢ i masa ptyty

Format 30 x 30 cm 60 x 30 cm 60 x 60 cm

Grubosé 1cm 1cm 1cm

Wykonczenie powierzchni

Polished — najpopularniejsze wykonczenie powierzchni z wysokim potyskiem i minimalnymi wymaga-
niami co do utrzymania

Matt — nowoczesna ,,Ciepta“ powierzchnia z niskim stopniem potysku

Terra — wykonczenie powierzchni z delikatnym reliefem 3D i pozornie plastyczng struktura

“Polished
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KONTROLA WZROKOWA PLYT

Etykieta z kodem kreskowym
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Zerwanie folii

Wszystkie ptyty posiadajg folie ochronng, ktdrg nalezy usunaé przed rozpoczeciem obrobki ptyty. Po zdjeciu folii nalezy
skontrolowac wzrokowo powierzchnie ptyty, czy nie zostata ona uszkodzona podczas manipulacji lub w inny sposéb.

Zgodnos¢ koloru wyrobu

Phyty TechniStone® wykonane sg w wigkszosci z naturalnych surowcow. Moze to powodowacé niewielkie réznice w kolo-
rze wyrobu w réznych cyklach produkceyjnych.

= Plyty sg produkowane w cyklach produkcyjnych (szarzach).
= Numery szarzy wskazujg na konkretny finalny odcien ptyt.

= Jedli realizacja projektu wnetrza wymaga uzycia wiecej niz jednej ptyty przy zachowaniu tego samego koloru (wiek-
sze kuchnie w ksztatcie litery L, U, realizacja ndg bocznych, itp.), producent zaleca zamawianie ptyt z jednej szarzy
* aby zagwarantowa¢ maksymalne podobieristwo odcieni koloréow (3-cyfrowy kod numeryczny koloru jest
czescig kodu kreskowego na poprzecznej stronie ptyty).

* z punktu widzenia koloru wyrobu najwazniejsza jest pierwsza cyfra trzycyfrowego kodu.

Roéznica cyfr na drugim i trzecim miejscu nie ma wptywu na ostateczny kolor wyrobu i stuzy jedynie jako

ke dodatkowe narzedzie identyfikacyjne dla producenta ptyty. W przypadku zamowien, w ktérych wymagane
jest maksymalne podobieristwo koloru, zalecamy wyrdb:

5 5 5 1. z jednakowym numerem szarzy (lot number)

2. zakres pierwszej cyfry kodu koloru kombinowanych ptyt nie jest wiekszy niz 5
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MANIPULACJA | PRZECHOWYWANIE WYROBU

Materiat TechniStone® jest przeznaczony do uzycia w pomieszczeniach, dlatego konieczne jest przechowywanie ptyt
w magazynach wewnetrznych i zadbanie o to, aby materiat nie byt narazony na dtugotrwate dziatanie czynnikéw atmos-
ferycznych (np. promieniowanie UV ze Swiatta stonecznego).
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Przechowywanie i magazynowanie ptyt
w stojakach

Odlegtosé miedzy wspornikami
1500 - 1800 mm

Szerokosé ptyty

1440 - 1650 mm Wysokosc¢ wspornika
1100 - 1350 mm

8szt. 30 mm

12 szt. 20 mm

16-18 szt. 12 mm

+ ptyta przektadkowa dla eliminacji ugiecia

1

—_

gumowa podktadka szerokosc¢ wspornika 80 mm

TechniStone ©

A WILSONART COMPANY



WYMIERZENIE

Doktadne pomiary sa niezbedne dla dobrego montazu. W praktyce najczesciej stosowane sg trzy sposoby wymierza-
nia wedtug:

szablonu $rodka zlewu

srodka
ptyty grzewczej




wymiarow
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urzadzenia elektroniczne
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CIECIE

Przed cieciem ptyty nalezy doktadnie skontrolowac¢ jakos$¢ powierzchni.

Zalecamy usuniecie folii ochronne;.

Nalezy starannie zaplanowac rozmieszczenie poszczegolnych elementdw, ktdre maja zostac wyciete z ptyty, aby zmini-

malizowa¢ marnowanie i powstawanie nadmiernej ilosci odpadu.

= Po przycieciu ptyty nalezy sprawdzi¢ dopasowanie kolorystyczne poszczegdlnych elementdw plyt, ktdre majg zostac

potgczone.

= Nalezy uzywac tarcz diamentowych o Sredniej twardosci, tarcze o wysokiej twardosci mogg powodowacd

pekanie ptyt!

= Do ciecia, wiercenia i polerowania nalezy uzywac wytgcznie narzedzi chtodzonych wodg, aby unikng¢ przegrzania

i nadmiernego zapylenia.

= Nalezy sprawdzi¢ ptaskos¢ powierzchni w miejscach, gdzie ptyty majg by¢ tgczone.

= Do utrzymywania ostrych diamentowych narzedzi tngcych nalezy uzywaé kamienia kwarcowego.

Zalecana predkos¢ ciecia:
*Linie produktowe Lustra, Piasek i Crystal o ziarnistosci do 2,5 mm:
= grubos¢ 10 mm: < 1,6 m/min
= grubos¢ 20 mm: < 1,5 m/min

= grubosc¢ 30 mm: < 0,8 m/min

*Linie produktowe Granit i Crystal o ziarnistosci od 2,5 mm: Piask
i . = Granity
= grubos¢ 10 mm: <2 m/min
= Lustra
= grubosc¢ 20 mm: < 1,8m/min = Crystal

= grubos¢ 30 mm: < 1 m/min

Przekroczenie zalecanych predkosci ciecia moze spowodowac
odfamywanie lub odpryskiwanie krawedzi ptyty przez pite.

* Linie produktowe:

Elegance, Gobi

Taurus

Starlight, Brilliant, Pearl

Crystal, Harmonia, Noble, Noble Pro




WYCIECIA

Trzeba wytworzy¢ zwtaszcza podczas realizacji zZlewow i ptyt grzewczych. Minimalny promien R 4 mm jest konieczny dla
wszystkich naroznikdw wewnetrznych, z wyjgtkiem ksztattéw L, gdzie wymagany jest minimalny promiert R 10 mm.

Ponizej podane sg zalecane przyktady wycie¢ na armature, do montazu zlewu, ptyty grzewczej, okapu, itd.

ptyta grzewcza R 10 mm zlew R 20 mm kolumna R 20 mm

ptyta grzewcza
i ksztatty L R 10 mm zlew R 20 mm kolumna R 20 mm

R 5 mm

R 10 mm R 20 mm

Minimalne odlegtosci uzywanych wycieé

Nalezy zawsze dotrzymywacé nastepujacych odlegtosci:
= Odlegtos¢ miedzy armaturg a zewnetrzng krawedzig ptyty musi wynosi¢ co najmniej 5 cm.

= Odlegtos¢ miedzy armaturg a potgczeniem/miejscem przytaczenia ptyty musi wynosi¢ co najmniej 15 cm.

----------------- LR 50 mm min.
----------------------------------------- N

w‘\a\‘\zw\'\%‘“

‘/\‘v~~,‘_150 mm min.

50 mm min.
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Projektowanie wycieé

Przyktad niewtasciwego zaprojektowania i wykonania wycieé:

wyciecie na zlew

haprezenie

=

bez naprezenia

N

N\

wyciecie
na ptyte grzewcza




Przykiad prawidtowego zaprojektowania i wykonania wycie¢:

element wypetniajacy

I

potaczenie

wyciecie na zlew

\\

potaczenie

potaczenie

/

7

potaczenie

potaczenie

—

wyciecie
na plyte grzewcza
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OBROBKA KRAWEDZI

Krawedzie nieklejone

= Krawedzie o oryginalnej grubosci ptyty.
= Najczesciej stosowane krawedzie.

= Wiekszos¢ zautomatyzowanych maszyn do profilowania krawedzi jest zaprojektowana do produkcji krawedzi o jed-
nej grubosci.

Przyktady krawedzi nieklejonych

R
R
dwustronna faza gérny tuk 1/4 tuk 1/2 zaokraglona faza
45°
45°
dwustronna faza duza zaokraglona przed- minimalistyczna minimalistyczna dolna krawedz

nia krawedz gorna krawedz

Nie zalecamy wykonywania kwadratowych krawedzi bez obrobki (fazowania).

Krawedzie te maja zwiekszona tendencje do wytamywania i wykruszania.

16



Krawedzie klejone

= Proces sklejania ze sobg jednej lub wiecej warstw materiatu ptyty w celu stworzenia iluzji grubszej ptyty.

= Proces ten jest bardziej ztozony i czasochtonny niz produkcja krawedzi o pojedynczej grubosci, ale daje bogatszy
efekt estetyczny i moze dawac wrazenie bardziej grubego blatu.

Przyktady krawedzi klejonych

L L

klejenie na ptasko klejenie na ptasko klejenie skos ze klejenie na skos bez
z niewidoczna spoing z widoczng spoina wzmochieniem wzmochienia

Podczas tworzenia krawedzi skosnych nie zaleca sie tworzenia krawedzi o kacie
mniejszym niz 45°

Potaczenia te tworza cienki klin na koncu skosu, przez co krawedz jest bardziej
podatna na wykruszenia lub ztamania.

Ponadto, im ostrzejszy kat krawedzi, tym wiecej kleju jest widoczne na ztaczu.

TechniStone® 17
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NAWIS

Nawis to powierzchnia ptyty, ktdra nie jest bezposrednio podparta przez znajdujaca sie pod nig konstrukcie.

Tylko specjalista moze z cata pewnoscig okresli¢ dopuszczalny nawis, poniewaz zalezy to od wielu czynnikéw,
takich jak:

= grubosc ptyty,
= zawartos¢ frakcji kwarcowe; i jej ziarnistosce,
= zawartos¢ zywicy, itp.

Ponizsza tabela zawiera przyblizone wytyczne dotyczgce ewentualnej potrzeby zastosowania i umieszczenia elementu
podpierajgcego dla danego nawisu dla blatéw o grubosci 20 i 30 mm:

Technistone 20 mm Technistone 30 mm koniecznosé podparcia

< 300 mm <400 mm nie ma potrzeby
300 - 500 mm 400 - 600 mm konsole podpierajgce co 600 mm
> 500 mm > 600 mm nogi, stupki lub panele w odstepach co 600 mm

= Nawisy dla ptyt o grubosci 12 mm wymagaja czestszego stosowania systemow podpierajgcych niz w przypadku
ptyt o grubosci 20 i 30 mm.

LACZENIA, SZWY, SCIANY NAD BLATEM

Ze wzgledu na nierdwnosci Sciany i mozliwe ruchy konstrukcyjne budynku zalecamy pozostawienie 3 mm szczeliny
dylatacyjnej miedzy blatem roboczym a $ciang. Ta widoczna szczelina powinna by¢ wypetniona silikonem. kaczenie
miedzy sciang nad blatem a blatem nalezy uszczelni¢ silikonowym wypetniaczem.

g\/_

| =

dylatacja 3 mm dla wypetniacza silikonowego
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ZLEWY

Montaz zlewu

Montaz nablatowy
Krawedz jest catkowicie chroniona przez zlew.

Montaz na rowni z blatem

::

Wodoszczelnosé zapewnia silikon po obwodzie o grubosci 1 mm.

8 mm. Max
20 mm

,,,,,,,,,,,, 12 mm ! 4 mm. Max

W tym przypadku krawedz jest bardziej narazona na uderzenia. Zalecamy wykonanie zaokraglonych krawedzi.

Montaz podblatowy

Rowki ociekowe

minimalna odlegtos¢ miedzy dwoma
rowkami ociekowymi 6 mm

a N T

maks. glebokos$é (\ 1 1
rowka wynosi 4 mm ; ;

N ) Y,

konieczny montaz dwéch wzmocnieni
z powodu redukciji

grubosci przy frezowaniu rowkéw ociekowych

TechniStone" 19
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Zamocowanie zlewu

Wszelkie dodatkowo wywiercone otwory i szczeliny do umocowania zlewu nie moga by¢ gtebsze niz do
potowy grubosci blatu.

t/21t

W przypadku duzych i ciezkich zlewoéw zalecamy montaz wzmocnien podpierajacych.

zlew zlew

\ /

wzmochienie wzmochienie
podpierajace podpierajace

zlew

20



PLYTY GRZEWCZE

Wyciecia na ptyty indukcyjne i elektryczne

Minimalna odlegtos¢ wyciec na ptyty indukcyjne i elektryczne wynosi 5 cm od $ciany nad blatem.

50 mm Min

Wyciecia na ptyty z palnikami gazowymi

Minimalna odlegtos¢ wycie¢ na ptyty z palnikami gazowymi wynosi 8 cm od Sciany nad blatem.

80 mm Min

*zawsze nalezy pozostawic - |—
4 mm miedzy urzadzeniem Technistone // | ptyta grzewcza
a krawedzig wyciecia ze tasma
wzgledu na rozszerzal- izolacyjna
nosc¢ cieplng J_L
4 mm

TechniStone" 21
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Podczas obrdbki i montazu wazne jest, aby regularnie usuwacé nadmiar srodkéw montazowych (silikon, uszczelniacz,
klej) i usung¢ wszelkie ich resztki (najlepiej przed uptywem 30 minut). Do usuwania mozna uzy¢ izopropanolu lub
alkoholu naniesionego na bawemiang szmatke lub recznik papierowy. Jesli Srodek montazowy nie zostanie usunigty
w odpowiednim czasie (w ciggu kilku godzin lub dni), moze trwale uszkodzi¢ powierzchnie ptyty i utrudnié usuniecie
pozostatosci z powierzchni pyty.

ZALECENIA OGOLNE

Aby zachowac dtugotrwaty potysk materiatu, nie nalezy kroi¢ zywnosci ani innych produktéw bezposrednio na blacie
kuchennym. Nalezy zawsze uzywac deski do krojenia.

Nie nalezy stawiac¢ gorgcych przedmiotéw (np. zeliwnych garnkéw) bezposrednio na blacie kuchennym. Nalezy zawsze
uzywac podktadki izolacyjnej.

Nalezy zachowac szczegding ostroznos¢ podczas uzywania specjalny nozy i ostrych przedmiotéw (noze do stekdw,
szpikulce do grilla, itp.).

Ostroznos¢ nalezy zachowac réwniez podczas korzystania z naczyn i innych przedmiotdw z metalu, szczegdlnie przy
krawedziach lub rogach blatu kuchennego.

W przypadku zabrudzenia cieczami (kawa, herbata, wino, olej, itp.) nalezy zapobiec diugotrwatemu dziataniu tych sub-
stancji i jak najszybciej usunagé je za pomocag wody.

Nalezy unika¢ zabrudzenia blatu silnie dziatajgcymi srodkami udrazniajgcymi do rur, sSrodkami do czyszczenia toalet,
piekarnika, grilla, stali nierdzewnej i okapu. Tego rodzaju Srodki czyszczace mogg zawieraé substancje, ktére powodujg
nieodwracalne zmiany w strukturze i kolorze materiatu (np. srodek do czyszczenia stali nierdzewnej SAVO, srodek do
czyszczenia okapow CIF).

Powierzchnia wyrobu nie jest odporna na dtugotrwate dziatanie silnych kwasow i zasad (kwasu solnego, fosforowego,
wodorotlenku sodu, wodorotlenku potasu, nadtlenku wodoru) ani na krétkotrwate dziatanie kwasu fluorowodorowego.
Substancje te moga znajdowac sie w sktadzie niektdrych srodkdw czyszczacych dostepnych na rynku, dlatego wazne
jest, by czytac¢ sktad produktow i stosowac do czyszczenia tylko zalecane produkty.

Wyréb TechniStone® jest przeznaczony do uzytku we wnetrzach i nie jest odporny na dziatanie promieni stonecznych.



Srodki ochrony indywidualnej powinny byé uzywane w celu ochrony pracownikdéw we wszystkich miejscach zaktadu
produkcyjnego, miejscach instalacji i powigzanych pomieszczeniach roboczych. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja
podstawowy sprzet ochrony osobistej i Srodki ochrony drég oddechowych.

Srodki ochrony indywidualnej musza spetniaé wymogi wiasciwych przepiséw lokalnych i regulacji dotyczacych ich
sktadu i produkcji w odniesieniu do ochrony zdrowia i bezpieczeristwa. Wszystkie srodki ochrony indywidualnej zapew-
niane pracownikom przez firme muszg by¢ zgodne z normami prawnymi.

Pracodawcy muszg zapewnic¢ swoim pracownikom srodki ochrony indywidualnej w miejscach pracy, w ktdrych wyste-
puja zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa. Musza réwniez zapewnic, ze sg one prawidtowo uzywane w migjscach

i przy pracy, do ktérych sg przeznaczone. Dostep do niebezpiecznych miejsc pracy powinien by¢ ograniczony tylko dla
upowaznionego personelu wyposazonego w niezbedne srodki ochrony indywidualnej. Miejsca te powinny by¢ wyraznie
i widocznie oznaczone odpowiednim oznakowaniem, aby zapewnic¢, ze kazdy wchodzacy jest Swiadomy potencjalnego
zagrozenia.

Ochrona drég oddechowych przed krzemionka musi spetniac¢ normy prawne. Zarost na twarzy zmniejsza skutecznosc
maski. W przypadku stosowania srodkdw ochrony indywidualnej nalezy zapewni¢ pracownikom szkolenie w zakresie
doboru, uzytkowania i konserwacji tychze srodkéw. Jesli pracownicy musza uzywac wiecej niz jednego srodka ochrony
indywidualnej, nalezy upewnic sig, ze sg one ze sobg kompatybilne.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania srodkdw ochrony drég oddechowych. W przypadku koniecz-
nosci modyfikacji nalezy skonsultowac sie z dostawca. Nalezy prowadzi¢ ewidencje udostepnionych srodkdéw ochrony
indywidualnej i zapewni¢ czyste miejsce do ich przechowywania.

Na terenie zakfadu produkcyjnego i w miejscach instalacji nalezy stosowac nastepujace srodki ochrony indywidualnej:
nakrycie gtowy zakrywajgce nawet dtugie wtosy,
kask ochronny,
przeciwposlizgowe obuwie ochronne ze wzmocnionymi noskami,
pétmaska filtracyjna,
okulary ochronne lub inne zatwierdzone $rodki ochrony oczu,
zatyczki do uszu podczas pracy w hatasliwym otoczeniu,
rekawice chronigce przed chemikaliami lub szorstkimi materiatami,
fartuchy i kalosze robocze ze wzmocnieniem do pracy w mokrym srodowisku (oprécz wyzej wymienionych srodkow).

Po konsultacji ze specijalista ds. BHP nalezy wybra¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych w zaleznosci od
poziomu wystepowania wdychanych czgstek krzemionki krystalicznej.

TechniStone’
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Inne czynniki ryzyka przy obrébce materiatu TechniStone®

Skaleczenie, odlatujace czastki, hatas, manipulacja z ciezkimi przedmiotami

Podczas obrébki materiatu TechniStone® moga wystgpié¢ pewne zagrozenia: ryzyko uderzenia, skaleczenia sie przed-
miotem lub narzedziami, odlatujace czastki, hatas, wibracje i manipulacja z ciezkimi przedmiotami. Nalezy zapoznac¢ sie
z wynikami oceny zagrozen przeprowadzonej przez specjalistow ds. zdrowia i bezpieczeristwa. Nalezy uzywac odpo-
wiednich narzedzi do kazdej czynnosci i utrzymywac je w dobrym stanie technicznym.

Nalezy zawsze nosi¢ srodki ochrony indywidualnej: maske przeciwpytowa, rekawice, ochrone oczu i uszu oraz kami-
zelke odblaskowa w obszarach pracy wézkdéw widtowych i paletowych.

Wszelkie ciecie, obrébka, polerowanie i wykanczanie materiatu powinno odbywacé
sie przy uzyciu sprzetu CNC, pit recznych i innych narzedzi z doprowadzeniem wody.
Stosowanie tych urzadzen znacznie zmniejsza ilos¢ czastek krzemionki krystalicznej,

ktére moga dostac sie do uktadu oddechowego.

Wiecej informacji w dokumencie Good Practice Guide:
https://documents.technistone.com/pomoc-techniczna

Podczas manipulacji z ptytami nalezy nosi¢ kask ochronny. Nalezy sie upewnic, ze wszystkie ramy A majg nogi wypo-
sazone w prety zabezpieczajgce, aby zapobiec przewrdceniu ptyt podczas ich zdejmowania lub uktadania. Prety zabez-
pieczajgce muszg znajdowac sie we wszystkich ramach A, w magazynie i w ciezaréwkach. Pracownicy obstugujacy
dzwigi, dzwigi samojezdne lub wézki widtowe muszg przejs¢ odpowiednie szkolenie.

Codziennie nalezy sprawdzac stan dzwigdw, dzwigdw samojezdnych i wozkow widtowych, a takze zapewnic regularne
ich przeglady zgodnie z instrukcjami i przepisami producenta przez wykwalifikowanego technika.

Nalezy zapewnic¢ okresowe przeglady ukfadow elektrycznych zgodnie z instrukcjami i przepisami producenta przez
wykwalifikowanego technika. Do transportu ciezkich tadunkéw lub materiatdw nalezy uzywac srodkdéw mechanicznych.

Klasyfikacja krystalicznego tlenku krzemu:

ZAGROZENIA

H372: Powoduje uszkodzenie ptuc w nastepstwie dtugotrwatego lub powtarzanego
narazenia (wdychanie).

PREWENCJA

P260: Nie wdychaé pytu powstajgcego podczas ciecia, szlifowania i polerowania.
P264: Po uzyciu doktadnie umy¢ twarz i rece.

P270: Nie jesé, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego materiatu.

P284: Stosowac indywidualne srodki ochrony drég oddechowych chronigce przed wdy-
chaniem czastek (P3).

SRODKI PIERWSZEJ POMOCY

P314: W przypadku ztego samopoczucia zasiegna¢ porady/zgtosic sie pod
opieke lekarza.

P501: Materiat odpadowy likwidowac¢ zgodnie z przepisami lokalnymi.

Wiecej informacji na temat identyfikacji potencjalnych zagrozen przy obrébce wyrobu
mozna znalez¢ w dokumentach Safety Data Sheet a Good Practice Guide
dostepnych na stronie: hitps://documents.technistone.com/pomoc-techniczna
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https://1drv.ms/f/s!ArlUSVqDSm0LhMZ5fOgHWLgIZe0zmw?e=Vq7n0v
https://1drv.ms/f/s!ArlUSVqDSm0Lgshg53j5woMtWyLLdw?e=xvXVne
https://1drv.ms/f/s!ArlUSVqDSm0LhMZ5fOgHWLgIZe0zmw?e=Vq7n0v

CERTYFIKATY

Firma Technistone to jeden z czotowych producentdw konglomeratu kamiennego na $wiecie. Aby firma mogta wyjs¢
naprzeciw rosngcym wymaganiom klientéw w zakresie nowoczesnych materiatéw i ich wtasciwosci, konieczne jest nie
tylko regularne wprowadzanie innowacji w procesach produkcyjnych, ale takze aktualizowanie i rozszerzanie certyfika-
téw gwarantujgcych jakosé i bezpieczenstwo materiatu TechniStone®.

Liste wszystkich certyfikatéw mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod ponizszym linkiem:

https://www.technistone.com/pol/certyfikaty/

Materiaty budowlane

Origin Build

baza danych kompleksowych, certyfikowanych materiatéw budowlanych

CUORIGIN

Kontakt z zywnoscia

NSF International

baza danych wyrobdw nadajacych
sie do kontaktu z zywnoscig

Bezpieczenstwo dla zdrowia

SCS Indoor Advantage Gold

TIF
<R I;o

f1

INDOOR ADVANTAGE GOLD
BUILDING MATERIALS

VOC free
Wyrdb nie zawiera zadnych lotnych
zwigzkéw organicznych (LZO).

SZU Parnstwowy Instytut Zdrowia
Wyrdb nadaje sie do zastosowania w segmentach
kuchennych

SZU

Greenguard Gold

Wyrdb spetia kryteria Standard Method V1.2-2017
kalifornijskiego Departamentu Zdrowia Publicznego
(Callifornia Department of Public Health) dla uzycia
w Srodowisku szkdt i biur.

@

GREENGUARD

PRODUCT CERTIFIED FOR
LOW CHEMICAL EMISSIONS.
ULCOM/GG

UL 2818

Breton (VOC)

Wyroby sa produkowane z zastosowaniem oryginal-
nej technologii Breton i nie zawierajg zadnych lotnych
zwigzkdéw organicznych (LZO).

A WILSONART COMPANY
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Sktad wyrobu

HPDC - Protokol Health Product Declaration Collaborative
Podaje substancije chemiczne zawarte w wyrobie i poréwnuije je z listami substancji niebezpiecznych publikowanymi
przez instytucje rzadowe i naukowe. Wyrdb nie zawiera zadnych niedozwolonych substanciji chemicznych.

dic

Zawartos¢ surowcow pochodzacych z recyklingu

SCS Global Services
Wybrane wyroby zawierajg surowce pochodzace z recyklingu w minimalnej ilosci 20, 30, 40 i 70%.

TIF
(.j"“ - I;o

&
RECYCLED CONTENT A

’ - r
108, 062

MINIMUM 20% RECYCLED CONTENT
PRE-CONSUMER

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych

Ptyty podtogowe i schodowe (w formie ptyt podtogowych o wymiarach do 60 x 60 cm) spetniajg wymogi normy zharmo-
nizowanej CSN EN 15285:2008.

C€

Deklaracja zgodnosci

Wyroby wprowadzane na rynek (ptyta tazienkowa i kuchenna) sg zgodne z dokumentacja techniczng i z podstawowymi
wymogami okreslonymi w normie CSN EN 15388 za wyjatkiem punktu 5.13.

Inne

Certyfikaty EN ISO 9001 i ISO 14001.




INFORMACJE TECHNICZNE

Podstawowe wiasciwosci wyrobu:

i) DT ':?(::::lanlir;(y % wagowych % wagowych SEREL % wagowych
produkcyjna | handlowa : . o wag o Wagowy barwiace o Wag
nieorganiczny

Piasek Elegance  Piasekkwar- o0, o105  Zywica Pigmenty 4 1_0,5
Gobi cowy, szkto barwigce
;—?;gjrsa Granit Pigment
Granit piasek kwar- 90,3-920  Zywica 7,56-9,2 gmenty - 0,1-0,5
Karpat cowy. kwarc barwigce
Classic WY
Starlight
Translucent ~ Odtamki luster, i
. . Pigmenty
Lustra Fresh szkto, piasek 88,2 -91,2 Zywica 7,8-10,8 barwiace <0,1-1,0
Venetian kwarcowy, kwarc &
Brilliant
Crystal
Classic Kwarc, pia-
Harmonia sek kwarcowy, . Pigmenty
Crystal Noble odiamki uster, 84,5-90,5 Zywica 7,8-14,0 barwiace <0,1-17
Noble Pro szkio, granit
Pearl
Marmur Atlas Marmur, piasek g0 5_920  Zywica 76-100  9menty 4 o5
kwarcowy barwigce
Cigzar objetosciowy Nasiakliwos¢ Wytrzymatos¢ na rozcia-
/ emd) po 48 godz. ganie przy zginaniu
Grupa (9 (% masy) (MPa)
produkcyjna
zakres Srednia zakres Srednia zakres Srednia
wartosci wartos¢é wartosci wartos¢é wartosci wartosé
Piasek 2,35-2,44 2,39 0,01 -0,05 0,03 44 - 71
Granit 2,40 - 2,58 2,48 0,01 -0,07 0,04 31-50 42
Lustra 2,31-2,45 2,38 0,01 - 0,05 0,02 36 - 68 49
Crystal 220 - 2,37 2,32 0,01 - 0,05 0,03 63 - 93 80
(Noble)
. Crystal 2,20 - 2,44 2,38 0,01-005 0,03 5097 75
(ziarna mniejsze niz 2,5 mm)
 Crystal 2,39 - 2,47 2,43 0,01 - 0,04 0,02 31 - 54 46
(ziarna 2,5 mm i wigksze)
Marmur 2,48 - 2,50 2,50 0,03 -0,04 0,03 50 - 51 50
Norma wykonawcza CSN EN 14617-1 CSN EN 14617-1 CSN EN 14617-2
Okreslone przez Laboratorium Technistone 2007 - 2019

= Zakres wartosci odpowiada najnizszemu i najwyzszemu uzyskanemu wynikowi dla wszystkich wyrobéw w danej
grupie produkcyjnej.

= Srednia warto$¢ nie odpowiada $redniej zakresu wartosci, ale $redniej wynikéw wszystkich wyrobdw w dane;
grupie produkcyjne;j.
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Grupa
produkcyjna

Wspoétczynnik Wspotczynnik
rozszerzalno- rozszerzalno- Wspoétczynnik
$ci cieplnej $ci cieplnej mrozoodpornosci
(od +30 do +60°C) |(od +20 do +130 °C)

Scieralnosé

Piasek
Granit
Lustra
Crystal
Marmur
Norma wykonawcza

Okreslone przez

21,8 30,0 90-110 6840
13,4 17,3 90 -110 8125
17,5 22,7 90-110 7900
17,56 -34,6 22,7-40,2 90-110 6700
19,9 28,3 90-110 13901

CSNEN 14617-11  CSNEN 14617-11  CSNEN 14617-5  CSNEN 14157 (B)

T2US Plzen ZKK Hofice
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TechniStone
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Technistone, s.r.o.
Bratri Stefanu 1070
500 03 Hradec Kralove
Czech Republic
info@technistone.pl

f B in & PIX

www.technistone.pl


https://www.technistone.com/pol/pl
https://www.facebook.com/technistonePolska
https://www.instagram.com/technistone_pl/
https://www.linkedin.com/company/technistone/
https://pinterest.com/technistone/
https://www.youtube.com/channel/UCulyUzT5bmorQglmNhhj81A
https://twitter.com/TechnistoneCZ
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