Flex<iBowl!

QIS ———

Jeden

system podajgcy
do wielu

roznych detali




FlexiBowl | ars

Przeglqd sektora

Popyt rynkowy zmienit sie zaréwno pod wzgledem
ilosci towaréw, jak i rodzajéw wytwarzanych
przedmiotéw — réznorodnos¢ i ciggty rozwoj
stanowiq podstawowy warunek utrzymania sig na
rynku.

Na wszystkich etapach tancucha konieczne jest
ograniczenie czasu rozwijania i wytwarzania
produktéw, usprawnienie procesdw i inwestycji oraz

Przemyst

zredukowanie ilosci odpadow.

Elastycznos¢ tahcuchéw produkeyjnych sprzyja
statemu rozwojowi, poczgwszy od wyboru wysoce
zintegrowanych i potgczonych technologii.

Gdy mowa o systemach podajgcych w cyklu
produkcyjnym, FlexiBowlI® jest synonimem
automatyzaciji.

Czym jest Flexibow!®

FlexiBowl® jest podajnikiem
umozliwiajgcym uktadanie i
rozdzielanie detali, ktéry moze
by¢ uzywany w potgczeniu z
dowolnym robotem i systemem
wizyjnym do podawania
produktow.

FlexiBowlI® to niezwykle

uniwersalny system

umozliwiajgcy podawanie detali

o wielkosci od 1do 250 mm i

masie od 1do 250 g, o dowolnym:

- ksztatcie,

- rodzaju powierzchni,

- materiale.
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Brak specyficznego

oprzyrzqdowania oraz tatwa i
intuicyjna konfiguracja pozwalajg
na czeste zmienianie produktu
réwniez w ramach jednej zmiany

roboczej.

Komponenty Elektronika Komponenty
metalowe elektryczne

Zatadunek stotu Zatadunek Zatadunek
obrotowego tacki przenosnika
taSmowego

Komponenty Zabawki Kosmetyki
z tworzyw i artykuty
sztucznych upominkowe

g L,

s E

Przenoszenie Zasilanie Montaz
na paletach maszyn wkretow
surowcem

Materiaty Sektor moto-
niesztywne ryzacyjny

|

O =1
Kontrola Zatadunek
jakosci prasy

Srodki czystosci
i artykuty
higieniczne

T
B

Zatadunek
form

Nauki
przyrodni-
cze

Pakowanie

Medycyna

Wiele innych

Tworzenie
zestawow

Wiele innych

Zastosowania
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Sposo

dziatania

FlexiBowI® wykonuje okreslong sekwencje czyn-
nosci zaprojektowang w sposob strategiczny w
celu ograniczenia strat wydajnosci. FlexiBowl®
to jedyny system, ktory dziata na zasadzie
cyrkulacyjnej: produkty podawane z zasobnika
spadajg na powierzchnie FlexiBow!®, a nastep-
nie sq odpowiednio rozdzielane dzigki tgcznym
ruchom obrotowym i impulsowym. Rozdzielone

komponenty mogq by¢ nastgpnie rozpoznane
przez system wizyjny, ktéry wysyta wspoétrzedne
do robota, umozliwiajgc ich pobranie. Do-
stepny zestaw instrukcji pozwala odpowiednio
dobra¢ parametry predkosci, przyspieszenia

i czestotliwosci impulséw w oparciu o ksztatt
produktéw, zapewniajqgc optymalne rezultaty.

CzynnosSci napetniania, uktadania i pobierania sqg
wykonywane rownolegle w specjalnie przeznaczo-

nych do tego sektorach.

Dzieki temu uzyskuje sie wiekszg produktywnosc.

WYBRANE ZALETY FLEXIBOWL®

e Wysoka wydajnosé
< (ponad 90 czesci na minute)

Zgodnosé z 99,9% komponentow

Maksymalne obciqgzenie 7 kg

Prosta i solidna budowa

(klasa 5 1SO)

Certyfikat dla pomieszczen czystych '@

Zdalnie sterowana elektronika do
pracy w brudnym srodowisku

Szybka i intuicyjna integracja

Ograniczona konserwacja

Dostepny od reki
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Tryb

pracy

.. Tradycyjny

Rutynowy tryb roboczy uniwer-

salnego podajnika komponentéw

obejmuje 3 rézne czynnosci:

» podawanie obstugiwane przez
zasobnik liniowy,

» rozdzielanie wykonywane przez
uniwersalny podajnik,

» pobieranie przeprowadzane
przez robota.

@ FlexiTrack

Tryb FlexiTrack uruchamia Sledze-
nie kotowe podajnika FlexiBowl®.
W trybie FlexiTrack system wizyjny
pracuje w sektorze poprzedzajg-
cym obszar pobierania przez ro-
bota, w zwigzku z czym procesy te
odbywaijqg sie jednoczesnie. Druga
kamera umieszczona jest przed
zasobnikiem liniowym i stuzy do

Misa podajnika FlexiBowl® jest po-
dzielona na trzy niezalezne sektory
przeznaczone do poszczegdlnych
czynnosci, dzigki czemu moggq sie
one odbywa¢ jednoczesnie. Pro-
ces ten trwa Srednio 0,5 sekundy,
co stanowi wzorzec na rynku uni-
wersalnych podajnikéw.

kontroli przeptywu komponentow.

Tryb ten ma wiele zalet:

» wieksza produktywnos¢,

» stabilniejszy czas trwania cyklu,

» ograniczony §lad srodowisko-
wy,
idealny do zastosowanh syn-
chronicznych (np. stoty obroto-
we).

® Podawanie réznorodne

Tryb podawania réznorodnego
umozliwia niezawodne podawa-
nie do 6 ré6znych rodzajéw kom-
ponentéw przy uzyciu jednego
podajnika FlexiBowl!®, ogranicza-
jac tym samym koszty produkcji i
przestrzef zajmowanqg przez ma-
szyny. Aby zapewni¢ maksymalng
uniwersalnos¢, powierzchnie sek-
torébw moggq sig roznic:

» kolorem,

» fakturq,

» przyczepnosciq.

Dostepne sq réwniez po-
wierzchnie antystatyczne oraz
powierzchnie dopuszczone do
kontaktu z zywnoSsciq i lekami.
Tryb ten jest idealny do montazu,
tworzenia zestawoéw i zatadunku
tacek, przy ktérych wymagana
jest obstuga kilku réznych kom-
ponentéw.

Podawanie réznorodne dostgpne
jest w modelach FlexiBowl!® 500,
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Modele

FlexiBowl® jest dostgpny w 5 modelach, z ktorych
kazdy mozna indywidualnie skonfigurowac.

Wyboér odpowiedniego modelu do konkretnego
procesu produkcyjnego zalezy od kilku zmien-
nych, takich jak:

» wymiary komponentu (1—250 mm),

» masa komponentu (do 250 g),

» ksztatt i materiat komponentu,

» powigzana gatgz przemystu,

» wymagany czas pracy bez ingerencji uzytkownika,
» produktywnosé.

Wymiary komponentu (T | 256 mm
Masa komponentu 19 R 250 g
Zasobnik A | 40 L
Maks. obcigzenie 1 ko 7 kg

PATENTED

FlexiBowl® 200e

Optymalna konfiguracja odbywa sig w drodze
testu wykonalnosci udostepnianego przez ARS.
Symulacja z uzyciem prawdziwych komponen-
téw pozwala okresli¢ odpowiedni model i jego
opcije.

Wymiary komponentu 1 om I 250 mn

Masa komponentu 19 PPN 250 ¢
Zasobnik 1,51 AT 20 L
Maks. obciazenie 1 kg INIIENN 7 kg

PATENTED

FlexiBowl|® 350e

Wymiary komponentu

1 mm ... 250 mm

Masa komponentu

19 HEN 250 g

Zasobnik

1,51 HHN 40 1

Maks. obcigzenie

Tk HHEEENE 7 kg

FlexiBowl!® B00e

Wymiary komponentu

1 mm ..... 250 mm

PATENTED

Masa komponentu

19 HEEEN 250 g

Zasobnik

1,51 NN % 1

Maks.

obciagzenie

1kg NN 7 kg

PATENTED

FlexiBow!® 650

Wymiary komponentu
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1 mm ... 250 mm

Masa komponentu

19 HEN 250 g

Zasobnik

1,51 [HHN 40 1

Maks. obcigzenie

1k HHBEENE 7 kg

PATENTED

FlexiBowl!® 500

Wymiary komponentu

1 mm ..... 250 mm

Masa komponentu

19 HEEEN 250 ¢

Zasobnik

1,51 INIHEBHEBE 2 1

Maks. obciazenie

1 kg NN 7 kg

PATENTED

FlexiBowl!® 800
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Toplight Analog
Backlight Air-Blow Wedge Multiple Remote Camera electro- External
Ringlight and standard and brush Round edged parts Cleanroom control bracket pneumatic swivel Calibration
Backlight strobe diverter diverter Rotary disc disc Custom disc feeding version box base stand regulator gripper plate

FB® 200e [ ] ] ] u ] ] ]

FB® 350e [ ] [ ] [ ] ] ] u ] ] ]

FB® 500e N [ ] [ ] [ ] [ ] u u n n ]

FB® 500 | ] ] ] ] ] ] ] | | ] ] ]

FB® 650 | [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

FB® 800 | [ ] [ ] [ ] [ ] ] ] ] u u ] ] ]

multiple parts feeding remote control box : lighting

diverters

flexitrack

cleanroom version

external swivel
gripper

analog electro
pneumatic regulator

@ 2

calibration plate

camera bracket
base stand
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FlexiVision

Oprogramowanie wizyjne
do obstugi robota

FlexiVision to oprogramowanie wizyjne do obstugi robota, oparte

na komputerach PC, dostarczane opcjonalnie do systemow
FlexiBowlI®. Opracowane na technologiach wizyjnych Cognex
oprogramowanie FlexiVision obstuguje wiele kamer i oferuje szeroki
wachlarz zastosowah. System jest zgodny ze wszystkimi robotami
przemystowymi i umozliwia szybkie rozwijanie zautomatyzowanych
komérek z FlexiBowl® — nie wymaga od uzytkownika zaawansowanych
umiejetnosci programowania.

Select Flexibowl System

Flexibowl 1 -

Flexibowl Camera
Inspection Camera
Flexibowl Param
Locator Param
Inspection Param
Robot

Runtime

Recipe Manager

Login

Gtoéwne dziatania oferowane przez system to:

Dynamiczna kontrola Obstuga algorytmu
wszystkich zasobnika
funkciji FlexiBow!®

Mozliwo$¢ podiqczenia
do 2 podajnikéw FlexiBowlI®

Definiowanie modeli Baza danych
wizyjnych dla produktow receptur

Mozliwos$¢ podtiqczenia do 2
kamer inspekcyjnych

Obstuga komunikaciji z
robotem i podajnikiem
FlexiBowl®

Kalibracja systemu

Mozliwos¢ korzystania
ze wszystkich narzedzi z
pakietu Cognex Vision Pro
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Controller
robot

Wtyczki =

Obstuga wszystkich jezykow
komunikaciji Socket TCP/IP

TCP/IP

FlexiBowl!® obstuguje komunikacje Ethernet/IP

za posrednictwem wszystkich pro- DigTi(iF;/llF;/ . TCR/IP
tokotéw wysokiego poziomu. Aby gateway

obnizy¢ koszty integraciji, oferujemy
rézne udokumentowane wtyczki dla
szerokiej gamy robotoéw i sterowni-
koéw PLC. Nasze wtyczki pozwalajq
kontrolowa¢ podajnik FlexiBowl!® i OMmRON
zapewniajqg szybkq i tatwq integra- SIEMENS
cje z aplikacjami klienta.

PLC

@ Allen-Bradiey

Driver

Dostgpne wtyczki

“f g

[l" o \ A“

S _ =
) i i
y F="
ABB Denso Doosan Epson Fanuc*  Kawasaki Kuka
i ) "}.
Q&"_“( k f\ & “b
N **.?%‘,
y & : .
Mecademic Mitsubishi Oomron Staubli Techman Universal

Electric Robot Robots **

Zgodne z ***

a \;;..inh:/ o
t~/ -: = ‘Fi;;; _ﬂ! )
i TS .
Aubo Comau Hyundai Nachi Shibaura Yamaha Yaskawa

* Wtyczka premium natywnie zintegrowana z systemem wizyjnym i robotem Fanuc. ** Wtyczka premium, UrCap z
certyfikatem UR+.

**%* Komunikacja jest mozliwa réwniez w przypadku robotéw spoza listy — przez protokoty Ethernet/IP, TCP/IP
lub Digital I/O.
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Zasobniki

Zasobniki stuzg do podawania czgsci luzem i
idealnie nadajq sie zwtaszcza do wstgpnego
dozowania produktéw o matych lub Srednich
rozmiarach w szerokim zakresie zastosowan. Sq
one napedzane przez liniowq baze wibracyjng

i przeznaczone specjalnie do stosowania w
potgczeniu z systemem FlexiBowl®. Zasobniki Ars

majq réznq pojemnos¢é:1,51,51,101,20 I lub 40|,
w zalezno$ci od wymaganego dopuszczalnego
obcigzenia i wydajnosci systemu.

Sq wykonane standardowo ze stali nierdzewne;j
i w zaleznosci od potrzeb mogqg by¢ pokryte
poliuretanem.

Poliuretan

Standardowe
rozmiary

151
51
10 |
20|
40 |

Stal nierdzewna

Zasobnik tasmowy Zasobnik z napgedem

g

drzwiczki do ochrona
szybkiego rgk
oprézniania

~

fotokomorki przestona
przedniei dozujgca
tylne
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klienta

Ars towarzyszy klientom na kazdym etapie projektu. W poczgtkowej

WS pQ rcle przed - fazie oferuje bezptatnie kompletne studium wykonalno$ci, co jest
S p rzed a ZOWG bardzo wazne dla prawidtowej oceny specyfikacii.
i pOSprzedGZO - Studium wykonalnosci opiera sie na bardzo prostych zasadach

— po wystaniu do Ars prébek komponentéw uzyskuje sie

we szczegobtowy raport na temat tego, jak mogq one by¢ obstugiwane
przez podajnik FlexiBowl!®, wraz ze wskazéwkami dotyczgcymi
odpowiedniej konfiguracji umozliwiajgcej optymalizacje czasu
trwania cyklu. Ars moze rowniez zaprojektowa¢ oprzyrzgdowanie
pod szczegdlne projekty. Wysoce wykwalifikowani pracownicy
dziatu pomocy technicznej sq gotowi do natychmiastowej
interwencji na zgdanie, zaréwno w zaktadzie, jak i zdalnie.

Bezptatny test wykonalnosci

Firma ARS

F: ©
Formularz Flexibowl®  Wideo Wynik testu
bezptathego
testu
Ustugi

—©) . . . .
A Wstepna o:q Bezptatny ' /7'[' Optymalizacja g@j Projektowanie

analiza =L test schematu i czasu oprzyrzqdowania
trwania cyklu

El Wsparcie Szkolenie Wsparcie (‘\ Zdalna
ﬂa% w czasie ’ w zaktadzie @ pomoc techniczna

rzeczywistymi przy rozruchu
diagnostyka systemu

13
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O nas

Ars od ponad 30 lat prowadzi
dziatalno$¢ w zakresie rozwijania
i dostarczania uniwersalnych
rozwigzan dla automatyki.

Firma ma siedzibe w Arezzo, we
Wtoszech, a dzigki swojej obecnosci
w rozmaitych sektorach przemystu
na arenie miedzynarodowej,

moze poszczycic sig bogatym
doswiadczeniem na wielu polach,
od robotyki przemystowej po
systemy sztucznego widzenia.

Zakorzeniona w Srodowisku
globalnym firma Ars regularnie
wspotpracuje z uniwersytetami

i instytutami badawczymi w

celu dostarczania rozwiqzah
dostosowanych do dzisiejszych
czasow, tj. uniwersalnych,
niezawodnych, wydajnych i
zaawansowanych technologicznie.

Klient zajmuje zawsze centralne
miejsce kazdego procesu, zgodnie
z zatozeniem, ze kazde rozwiqzanie
musi odpowiada¢ jego konkretnym
potrzebom.

OS czasu

1983 O

Zatozyciel otwiera
wtoski oddziat
firmy zajmujacej <>
sie robotami z
Doliny Krzemowej

lata 90. O

ARS zostaje wyitacznym

dystrybutorem
_robotéw w Europie <>
Srédziemnomorskiej

2009 @

FlexiBowle staje ()
sie zarejestrowanym
znakiem towarowym

2013 Q

Nowa siedziba, <>
nowe produkty

2022 O

Pierwsze podejs$cia do
robotyki

1987

Pierwsze doswiadczenia
z uniwersalnymi
podajnikami produktéw
i ugruntowane
dos$wiadczenie z
systemami sztucznego
widzenia

2002

Powstaje FlexiBowle

2011

FlexiBowle jest
sprzedawany na catym
Swiecie

2020

Wprowadzenie nowych
funkcji FlexiBowle;
sprzedanych ponad 2000
sztuk

Dystrybutorz_;/_

Ars dysponuje
rozlegtq sieciq
dystrybutorow w
Europie, Ameryce
Poétnocnej oraz
regionie Azji i
Pacyfiku, ktorzy z
checiq zaprezentujq
Panstwu wszystkie
funkcje FlexiBowl!®
lub zaoferujqg pomoc
techniczng w
zaktadzie.




Via G. Vico, 7

52100 Arezzo (AR) Wiochy
Tel. +39 0575 398611
www.arsautomation.com

flexibowl.com

u m ARS Automation

FlexiBowl® jest zarejestrowanym
znakiem towarowym i opatentowanym
produktem Ars S.r.l.

Pozostate znaki towarowe lub nazwy
handlowe wymienione w niniejszym
dokumencie nalezg do odpowiednich
wiascicieli




