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KAESER KOMPRESSOREN

Swiatowei klasy producent systemow

sprezonego powietrza

Firma KAESER KOMPRESSOREN zostata zatozona jako
warsztaty budowy maszyn w Coburgu w 1919 roku przez
Carla Kaesera seniora. Podstawg awansu na $wiatowe-
go producenta sprezarek stata sie podjeta w 1948 roku
decyzja o produkcji kompresorow ttokowych. Wraz ze
skonstruowaniem bloku $rubowego o profilu SIGMA w
latach siedemdziesigtych XX wieku rozpoczeta sie droga
przedsiebiorstwa do obecnej pozycji wsrod wiodacych
oferentéw systeméw sprezonego powietrza.

Obecnie w przedsiebiorstwie pracuje ponad 8000 oséb

na catym $wiecie. Zaangazowanie i duza wiedza pracow-
nikdw oraz ich wspdlne dazenie do spetnienia oczekiwan
klientow sprawity, ze firma KAESER KOMPRESSOREN
stata sie jednym z najwiekszych i najbardziej znanych pro-
ducentow systemow sprezonego powietrza. Sprezarki oraz

A

.l
Sprezarki ttokowe

b
- __'_I..._*.u."n'

——

Logistyka — magazyn "y
wysokiego sktadowania r

komponenty przeznaczone do uzdatniania sprezonego
powietrza firmy KAESER KOMPRESSOREN sg eksporto-
wane do prawie wszystkich krajow $wiata.

Gtowne zaktady KAESER KOMPRESSOREN w
Goburgu

W zaktadach w Coburgu jest obecnie zatrudnionych ok.
2000 pracownikéw. Na powierzchni 150 000 m2 produko-
wane sg wszystkie typy sprezarek. Filie miedzynarodowe;j
grupy KAESER sa potaczone ze soba dzieki najnowocze-
$niejszym technologiom informatycznym.
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Wiecej sprezonego powietrza przy mniejszym zuzyciu energii

Profil SIGMA

Zaprojektowany przez firme KAESER KOMPRESSOREN i

nieustannie optymalizowany profil SIGMA jest bardzo wy-

dajny. W kazdym bloku sprezarki Srubowej firmy KAESER

KOMPRESSOREN pracuja wirniki o tym energooszczed-
nym profilu. Ich zastosowanie przy optymalnej predkosci

obrotowej zapewnia najwiekszg skutecznos¢ energetycz-
ng. Precyzyjnie dopasowane tozyska o duzych wymiarach
oraz minimalne tolerancje stosowane podczas procesu
produkcji gwarantujg dtuga zywotno$¢ oraz wysokg nieza-
wodnos¢.

Energooszczedny blok Srubowy z profilem SIGMA

Dostarczong przez silnik moc mozna uzy¢ do napedu matych blokéw
sprezarek przy duzej predkosci obrotowej lub duzych blokéw przy
optymalnej predkosci obrotowej. Duze, pracujace z matg predkosciag
obrotowg bloki sprezarek sg bardziej ekonomiczne i przy tej samej
mocy napedowej dostarczajg o wiele wiecej sprezonego powietrza.

Dlatego tez firma KAESER KOMPRESSOREN produkuje bloki
sprezarek Srubowych, ktore charakteryzujg sie mozliwie najniz-
szg predkoscig obrotowg i zoptymalizowanym profilem SIGMA.
Sprezarka $Srubowa KAESER KOMPRESSOREN dzieki wyraznej
oszczednos$ci energii przyczynia sie do szybkiego zwrotu naktadéw
inwestycyjnych.

Energooszczedny system sterowania sprezarka SIGMA GONTROL 2

Wewnetrzny system sterowania SIGMA CONTROL 2
dostosowuje prace sprezarki do poboru sprezonego
ﬁ powietrza. Dzieki temu inteligentnemu sterowaniu moz-
na unikna¢ niepotrzebnych strat, zwtaszcza w zakresie
czesciowego obcigzenia.
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Firma KAESER KOMPRESSOREN oferuje rézne algo-
rytmy regulacji zaleznie od potrzeb sieci sprezonego
powietrza.
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SIGMA CONTROL 2 odpowiada najwyzszym wymo-
gom stawianym systemom sterowania sprezarek, a

jej dziatanie opiera sie na niezawodnym komputerze
przemystowym. Jednostka sterujgca potaczona jest

z wymiennymi modutami wejsciowymi i wyjsciowymi
dostarczajacymi informacji o pracy sprezarki. W ten
sposdb mozliwe jest elastyczne dostosowanie do wszystkich dostepnych instalacji oraz zewnetrznych systeméw komunikacii.
Dlatego ten system sterowania zostat zastosowany nie tylko do sprezarek Srubowych, ale rowniez do niektérych sprezarek
ttokowych, dmuchaw $rubowych i walcowych marki KAESER. Zastosowany komputer przemystowy zapisuje 200 ostatnich
zdarzen, ktore wystapity podczas eksploatacji. Jest to pomocne dla Panstwa oraz dla pracownikdéw serwisu podczas wyszu-
kiwania zaktécen i ich usuwania. System sterowania praca sprezarki ma wbudowany serwer sieciowy, dzieki ktéremu mozna
wys$wietla¢ dane eksploatacyjne, komunikaty konserwacyjne oraz komunikaty o zaktéceniach takze na wtasnym komputerze.
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SIGMA CONTROL 2 obstuguje 30 jezykéw. Przejrzysta struktura menu zapewnia tatwg obstuge. Gniazdo kart SD umozliwia
proste i szybkie zgrywanie danych roboczych, a takze wgrywanie aktualizacji oprogramowania. Oznacza to redukcje kosztow
Serwisu.

Niskie koszty eksploatacji

Koszty zakupu i serwisowania sprezarki stanowig jedynie niewielkg czes$¢ tacznych kosztéw utrzymania urzagdzenia. Gtéwnag
czes$¢é naktadéw stanowig koszty energii w trakcie okresu eksploatacji urzgdzenia, ktdre sg wielokrotnos$ciag ceny jego zaku-
pu. Dzieki energooszczednym sprezarkom srubowym firmy KAESER KOMPRESSOREN mozna obnizy¢ koszty zasilania
sprezonym powietrzem.

Dzieki wykorzystaniu systemu od-
zysku ciepta mozliwe sg dodatkowe
oszczednosci i jednoczesne odcig-

zenie srodowiska naturalnego.

Doprowadzana do sprezarki $rubo-
wej energia elektryczna jest prawie
catkowicie zamieniana na energig
cieplng. Az do 96% energii mozna
odzyskac i wykorzysta¢ ponownie.
Pozwala to na osiggniecie rocznych
oszczednosci liczonych w tysigcach
ztotych oraz na znaczna redukcje
emisji CO,. Wysoko$¢é oszczedno-
Sci zalezy od wielkosci sprezarki

i no$nika energii (prad, gaz, olej
opatowy). Starsze modele spreza-
rek rébwniez mozna wyposazy¢ w
system odzysku ciepta.

Potencjat oszczednosci
kosztow energii
do 30%

Koszt cyklu zycia

Koszty energii

Koszty uruchomienia

Koszty serwisu

Koszty inwestycyjne



Mate sprezarki srubowe do 22 kW

Sprezarki srubowe firmy KAESER KOMPRESSOREN sg
ekonomiczne i niezawodne. Naped pasowy jest uzywany w
seriach SXC, SX, SM, SK i ASK. Jako jeden z pierwszych
producentéw sprezarek firma KAESER KOMPRESSOREN
wykorzystata naped pasowy. Dzieki systemowi automatycz-
nego napinania paska” sprawnos¢ przeniesienia napedu
pasowego pozostaje dla tych sprezarek na tym samym wy-
sokim poziomie podczas catego okresu uzytkowania. Dzigki
temu wydajnos$é pozostaje zawsze na wysokim poziomie.

Automatyczny napinacz paskéw zapewnia jednoczes$nie
redukcje kosztow konserwacyjnych.

Dzwiekochtonna obudowa zmniejsza do minimum poziom
hatasu podczas pracy. Dzieki temu mozliwe jest prowadze-
nie swobodnej rozmowy obok pracujacej sprezarki.

7 Z wyjatkiem sprezarek z modelu SX, w ktérych zastosowano ptaskie paski niewymagajace
napinania.

N
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System sterowania sprezarka SIGMA CONTROL 2

SIGMA CONTROL 2 pozwala na efektywne sterowanie i
nadzér pracy sprezarki. Zastosowany wyswietlacz i czytnik
RFID upraszczajg komunikacje i zapewniajg bezpieczen-
stwo. Opcjonalne interfejsy oferujg szeroki zakres wspot-
pracy z systemami zewnetrznymi. Ztacze kart SD utatwia
aktualizacje oprogramowania.

Automatyczny naciag paskow

Przektadnia pasowa z automatycznym napinaczem pa-
skow gwarantuje wysokg sprawnosé przenoszenia mocy
z silnika napedowego na blok sprezarki. To przyczynia
sie do oszczednosci energii i zwiekszenia niezawodnosci
sprezarki.

Blok sprezarki z profilem SIGMA 2

Sercem kazdej sprezarki Srubowej jest blok sprezarki o
wirnikach z energooszczednym profilem SIGMA. Jest on
technicznie zoptymalizowany pod wzgledem przeptywow i

przyczynia sie do maksymalnie efektywnej pracy sprezarki.

Rys.: SM 13 (IE4), SK 25 (IE3), SX 8 (IE3), ASK 28 (IE3)

katwy dostep serwisowy

Wszystkie prace konserwacyjne mozna przeprowadzié z
jednej strony urzagdzenia. Dodatkowo mozliwo$é zdejmo-
wania lewej cze$ci obudowy sprawia, ze wszystkie miejsca
wymagajace prac konserwacyjnych sg tatwo dostepne.

(Na zdjeciu SM 13T)

do wykorzystania jako ciepto

Systemy odzysku ciepta

Kazda sprezarka srubowa przetwarza dostarczong jej ener-
gie elektryczng prawie w catosci w energie cieplng. Z tego
az do 96% mozna uzyska¢ do ponownego wykorzystania
w celu wspomagania centralnego ogrzewania lub podgrze-
wania wody. Dzieki temu zmniejsza sie zuzycie energii

do celéw grzewczych z podstawowego Zrédta i znaczaco
poprawia ogélny bilans energetyczny.



Rys.: SXC 8, AIRCENTER SK 22 (IE3), AIRCENTER SX 8 (IE3), AIRCENTER SM 13 (IE4)

FILTRY KAESER - aby uzyskac czyste sprezone
powietrze

FILTRY KAESER (opcja) zapewniajg niskie spadki
ci$nienia sprezonego powietrza dla kazdej z dostepnych
klas czystosci wedtug normy ISO 8573-1. Prosta budowa
pozwala na tatwg wymiang elementu filtracyjnego.

(Na zdjeciu AIRCENTER SM 13)

Konstrukcja przyjazna dla serwisu

Lewa cze$¢ obudowy jest zdejmowana, umozliwiajac do-
step do wszystkich podzespotéw. Dwa wzierniki pozwalajg
z zewnatrz na kontrole poziomu oleju, spustu kondensatu
i naprezenia paskéw napedowych podczas pracy urzadze-
nia.

(Na zdjeciu AIRCENTER SM 13)

Sprezarki srubowe marki KAESER, stacje sprezonego

powietrza do 15 kW

Firma KAESER KOMPRESSOREN wyznacza nowe tren-
dy. Sprezarka i osuszacz chtodniczy posiadajg oddzielne
obudowy. W ten spostb osuszacz jest chroniony przed
cieptem emitowanym przez sprezarke. Oddzielna obudo-
wa zwieksza rowniez bezpieczenstwo pracy.

Wybierana z poziomu systemu sterowania, sprzegnieta z
praca sprezarki funkcja wytaczania osuszacza znacznie
obniza zuzycie energii (nie dotyczy modelu SXC). Pomimo
zajmujgcej mato miejsca kompaktowe] konstrukcji wszyst-
kie komponenty urzgdzenia sg bardzo tatwo dostepne.

Dzieki wbudowanemu osuszaczowi chtodniczemu stacja
zapewnia wysokiej jakosci osuszone sprezone powietrze,
a takze chroni urzadzenia przed uszkodzeniami na skutek
korozji.
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Sterowanie SIGMA CONTROL 2

SIGMA CONTROL 2 pozwala na efektywne sterowanie i
nadzor pracy sprezarki. Zastosowany wyswietlacz i czytnik
RFID upraszczajg komunikacje i zapewniajg bezpieczen-
stwo. Opcjonalne interfejsy oferujg szeroki zakres wspot-
pracy z systemami zewnetrznymi. Ztacze kart SD utatwia
aktualizacje oprogramowania.

Podiaczyc i gotowe!

Ta kompaktowa kompletna stacja sprezonego powietrza
wymaga jedynie podtgczenia do sieci elekirycznej i sieci
sprezonego powietrza. Inne prace instalacyjne nie sg
konieczne.

(Na zdjeciu SM 13 AIRCENTER)

Blok sprezarki z profilem SIGMA

Sercem kazdej sprezarki Srubowej z napedem pasowym
jest blok sprezarki o wirnikach z energooszczednym
profilem SIGMA. Jest on technicznie zoptymalizowany pod
wzgledem przeptywdw i przyczynia sie do maksymalnie
efektywnej pracy sprezarki.



Srednie i duze
sprezarki Srubowe od 18,5 do 500 kW

Sprezarki sSrubowe serii ASD do HSD marki KAESER
dostarczaja nie tylko wiecej sprezonego powietrza przy
mniejszym zuzyciu energii, ale majg tez wszechstronne
zastosowanie, sg tatwe w obstudze i serwisie, a przy tym
przyjazne dla srodowiska.

KAESER KOMPRESSOREN dysponuje szerokim wachla-
rzem zaprojektowanych i wyprodukowanych przez siebie
blokéw srubowych, co gwarantuje ich optymalny dobér do
wydajnosci kazdej sprezarki z profilem SIGMA.

Efektywnos$c¢ energetyczna jest dodatkowo zwigkszana
dzieki zastosowaniu wysoce wydajnych silnikow 1E4 i silni-
koéw wentylatorow z regulacjg predkosci (od serii CSD).

Blok sprezarki z profilem SIGMA

Sercem kazdej sprezarki srubowej KAESER KOMPRESSOREN
jest blok sprezarki o wirnikach z energooszczednym profilem
SIGMA. Jest on zoptymalizowany pod wzgledem przeptywow, co

Juz na etapie projektowania urzgdzen serwisanci firmy
KAESER KOMPRESSOREN oceniajg i optymalizujg
nowe konstrukcje pod wzgledem dokonywania napraw lub
innych prac serwisowych.

10

Elektroniczny uktad zarzadzania temperaturg (ETM)
reguluje dynamicznie temperature oleju. W ten sposéb
eliminuje sie powstawanie kondensatu i zwigzanych z tym
szkdd oraz dodatkowo oszczedza energie.
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Sterowanie SIGMA CONTROL 2

SIGMA CONTROL 2 pozwala na efektywne sterowanie i
nadzér pracy sprezarki. Zastosowany wyswietlacz i czytnik
RFID upraszczajg komunikacje i zapewniajg bezpieczen-
stwo. Opcjonalne interfejsy oferujg szeroki zakres wspot-
pracy z systemami zewnetrznymi. Ztacze kart SD utatwia
aktualizacje oprogramowania.

przektada si¢ na prace sprezarki.
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Przyjazny dla srodowiska filtr oleju

Wktad filtracyjny, umieszczony w aluminiowej obudowie
filtra oleju, pozbawiony jest elementéw metalowych. Dzigki
temu po wykorzystaniu moze on by¢ utylizowany termicznie.

Rys.: ASD 60 (IE4), ESD 375 (IE4)

Zapewnienie odpowiedniej temperatury

Zaleznie od warunkéw roboczych to innowacyjne rozwia-
zanie elektronicznego nadzoru temperatury umozliwia
dynamiczng regulacje temperatury oleju, co zabezpiecza
przed wytrgcaniem sie kondensatu i dodatkowo zwigksza
efektywno$¢ energetyczna.

(Na zdjeciu zawdr ETM)

6%

do wykorzystania jako ciepto

Systemy odzysku ciepta

Kazda sprezarka srubowa przetwarza dostarczong jej
energie elektryczng prawie w catosci w energie cieplna.

Z tego az do 96% mozna odzyskaé do ponownego wyko-
rzystania w celu wspomagania centralnego ogrzewania
lub podgrzewania wody. Dzieki temu zmniejsza sie zuzycie
energii do celéw grzewczych z podstawowego zrodta i
znaczaco poprawia ogolny bilans energetyczny.

11
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Rys.: ASD 60 T (IE4), DSD 240 T (IE4)

Zapewnij dobre
chiodzenie z...

R-913A

..liowoczesnym czynnikiem
chiodniczym

Rozporzadzenie w sprawie F-gazéw
UE 517/2014 ma na celu zmniej-
szenie emisji fluorowanych gazéw
cieplarnianych i w ten spos6b wpty-
niecie na ograniczenie ocieplenia
klimatu.

Sprezarki z wbudowanym osusza-
czem chtodniczym (oznaczenie T

w nazwie sprezarki) wyposazone

sg w czynnik chtodniczy R-513A o
bardzo niskiej wartosci GWP (Global
Warming Potential), dzieki czemu
spetniajg aktualne wymogi prawne.

Sprezarki srubowe z osuszaczem chtodniczym do 132 kW

Sprezarki srubowe marki KAESER sa niezawodne i eko-
nomiczne.

Zintegrowane moduty osuszaczy chtodniczych sprawiaja,
ze oszczedne urzadzenia stajg sie petnymi sprezarkownia-
mi, ktére dostarczajg wysokiej jakosci sprezone powietrze.

Sprezarka i osuszacz chtodniczy znajdujg sie w oddziel-
nych obudowach. W ten sposéb osuszacz jest chroniony
przed cieptem emitowanym przez sprezarke. Oddzielna

obudowa dodatkowo zwigksza bezpieczenstwo pracy.

Istnieje mozliwo$¢ wytgczenia osuszacza z poziomu ste-
rownika sprezarki, co istotnie zmniejsza pob6r energii.

Na zdjeciu po prawej stronie BSD75 T

Niezawodny separator odsrodkowy marki KAESER

Przed osuszaczem chtodniczym jest zainstalowany sepa-
rator od$rodkowy z automatycznym spustem kondensatu

ECO DRAIN. Zapewnia on, nawet przy wysokiej tempera-
turze otoczenia i wilgotnosci, skuteczng, wstepna separa-
cje i odprowadzanie kondensatu.

(Na zdjeciu separator odsrodkowy)

7.8bar 09:26

ONLOAD

Koy - on i - Load
~
Run 18005h Load 17105h

Haintenance in: 1995h ﬁ m =
KAESER S —
..\

v A S
! ._ﬁ_.-_.‘ 6 SIGMA CONTROL 2

Sterowanie SIGMA CONTROL 2

SIGMA CONTROL 2 pozwala na efektywne sterowanie i
nadzoér pracy sprezarki. Zastosowany wyswietlacz i czytnik
RFID upraszczajg komunikacje i zapewniajg bezpieczen-
stwo. Opcjonalne interfejsy oferujg szeroki zakres wspot-
pracy z systemami zewnetrznymi. Ztacze kart SD utatwia
aktualizacje oprogramowania.

13
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Sprezarki Srubowe z przetwornica czestotliwosci
SIGMA FREQUENCY CONTROL (SFC)

Sprezarki od serii SM SFC do HSD SFC sg szczegolnie
ekonomiczne. W seriach SM, SK i ASK SFC wykorzysty-
wany jest naped pasowy z automatycznym napinaczem

pasow.

Wolnoobrotowe, duze bloki sprezarek firmy KAESER
KOMPRESSOREN sa wyposazone w energooszczedny
profil SIGMA. W catym zakresie regulacji oferujg one zna-
komitg wydajnosgé.

Sprezarki z regulowang predkoscig obrotowg z serii od SM
SFC do HSD SFC moga by¢ obcigzane w catym zakresie
regulaciji.

Urzadzenia z regulowanym czestotliwos$ciowo
silnikiem synchronicznym reluktancyjnym

Serie ASD, BSD, CSD i CSDX sg wyposazone w silnik
synchroniczny reluktancyjny. Badanie wykazato, ze typowy
profil zuzycia sprezonego powietrza wynosi 30—70% mak-
symalnego zuzycia. W tym miejscu sprezarka Srubowa z
regulacja predkosci obrotowej z silnikiem synchronicznym
reluktancyjnym moze w petni pokazac swoje atuty w za-
kresie oszczednos$ci energii podczas obcigzenia czescio-
wego. Silniki osiggajg poza tym najlepszg mozliwg

klase efektywnosci energetycznej IE5.

Norma IEC 61800-9-2

W europejskiej normie dotyczacej ekoprojektowania IEC
61800-9-2 zawarte sg wymagania dla systeméw nape-
dowych w maszynach z napedem elektrycznym. Jest tu
podana warto$¢ systemowa, ktéra uwzglednia straty silni-
ka i przetwornicy. Dzieki 0 20% nizszym stratom (wartosci
referencyjne) urzadzenia KAESER KOMPRESSOREN
przewyzszajg znacznie te wymogi.

Wysoka sprawnos¢ podczas pracy przy
czesciowym obciazeniu

Silniki synchroniczne reluktancyjne majg znacznie wyzszg
sprawno$¢ w zakresie obcigzenia czesciowego niz np. sil-
niki asynchroniczne. Dzigki temu mozna uzyska¢ oszczed-
nosci az do 10% w poréwnaniu z powszechnie stosowany-
mi urzadzeniami z regulacjg czestotliwosciowa.

< 20% straty wzgledem
wartosci referencyjnej

+ 20% wartosé
referencyjna

> 20% straty wzgledem
wartosci referencyjnej

Maksymalna efektywnos¢ energetyczna

Firma KAESER KOMPRESSOREN w przypadku urzadzen
regulowanych czestotliwosciowo spetnia stopien spraw-
nosci IES2, dzieki czemu zapewnia mozliwie najlepsza
wydajnos$¢ zgodnie z normg IEC 61800-9-2. W przypadku
IES2 straty systemu napedowego sg o 20% mniejsze od
wartosci referencyjnej.

Rys.: ASD 60 SFC (IES2), BSD 75 SFC (IES2, IE4, IE5)

Gertyfikat EMC dla catego urzadzenia

Szafa przetwornicy czestotliwosci i SIGMA CONTROL 2
jako pojedyncze komponenty oraz potagczony zespét zosta-
ty sprawdzone i certyfikowane zgodnie z dyrektywg EMC
dla sieci przemystowych klasy A1 wg EN 55011.

RIVE N

!
A

)
2 |ES2 =

N
V060G

% natezenie pradu (wzgledem obciazenia roboczego)

800 Urzadzenia SFC

700 = Rozruch bezposredni

600 = Rozruch gwiazda-tréjkat
Miekki start

500

Lagodny start hez szkodliwych skokow
energetycznych

Ptynne narastanie pradu podczas rozruchu od zera do
petnego obcigzenia (z pominieciem szkodliwych skokow)
pozwala na wiekszg ilo$¢ witgczen silnika w jednostce cza-
su. Jednoczes$nie bezstopniowe przyspieszenie i hamowa-
nie ograniczajg negatywny wptyw na ruchome elementy
sprezarki.
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Wewnetrzny system sterowania sprezarka SIGMA CONTROL 2

SIGMA CONTROL 2 dostosowuje prace sprezarki do poboru sprezonego powietrza. Dzigki inteligentnemu sterowaniu moz-
na unikng¢ niepotrzebnych strat, zwtaszcza w zakresie cze$ciowego obcigzenia.

SIGMA CONTROL 2 odpowiada najwyzszym wymogom stawianym systemom sterowania sprezarek, a jego dziatanie opiera
sie na niezawodnym komputerze przemystowym. Jednostka sterujaca potaczona jest z wymiennymi modutami wejsciowymi
i wyjsciowymi dostarczajgcymi informacji o pracy sprezarki. W ten sposob mozliwe jest elastyczne dostosowanie do wszyst-
kich dostepnych instalacji oraz zewnetrznych systeméw komunikaciji.

Z.8bar

Haintenance in

Pomoc w wyszukiwaniu bledow

Zastosowany komputer przemystowy zapisuje
200 ostatnich zdarzen, ktére wystagpity podczas
eksploataciji. Jest to pomocne dla Panstwa oraz
dla pracownikéw serwisu podczas wyszukiwania
zaktécen i ich usuwania. SIGMA CONTROL 2
ma wbudowany serwer sieciowy, dzieki ktéremu
mozna wizualizowac¢ dane eksploatacyjne, komu-
nikaty konserwacyjne oraz komunikaty o zaktoce-
niach, takze na wtasnym komputerze.

Szeroki wybor wersiji jezykowych

SIGMA CONTROL 2 obstuguje 30 jezykow.
Przejrzysta struktura menu zdecydowanie utatwia
obstuge.

09:26

5h Load

28 L

17105h

-
E
o
7]
“
b
-_.-_.
™

b+
B!
=
=
>

SIGMA CONTROL 2

Szybka aktualizacja do najnowszej wersiji

Gniazdo kart SD umozliwia proste i szybkie
zgrywanie lub aktualizacje oprogramowania i pa-
rametréw roboczych. Pozwala to obnizy¢ koszty
aktualizacji i serwisu. Dodatkowo karta SD moze
by¢ wykorzystana do zapisu waznych danych
eksploatacyjnych.

SIGMA Control 2 - mozliwos¢ podiaczenia do sieci

Mozliwos¢ poditgczenia do zewnetrznego systemu stero-
wania jest standardem SIGMA CONTROL 2 w modelach
urzadzen od ASD do HSD. W przypadku urzgdzen SX —
ASK istnieje mozliwo$¢ skonfigurowania nowego urza-
dzenia z opcja przytaczenia do zewnetrznego systemu

sterowania za pomocg SIGMA CONTROL 2.

Rys.: Modut komunikacyjny

Przeglad przyciskow funkcyjnych

Funkcja podstawowa

Przycisk Wt — dioda LED zielona
— wigcza sprezarke ,WL” —> praca
automatyczna w trybie sterowania
wiasnego, wyswietlacz ,sprezarka
WL

Wytacznik wytgcza urzgdzenie
~sprezarka WYL”.

Sygnalizacja

Aoy

Zaktoécenie — LED czerwona — wy-
Swietlacz: ,Zaktécenie w sprezarce”.
W przypadku zaktécenia sprezarka
zostaje wytgczona.

Zaktécenie komunikaciji — LED
czerwona — wys$wietlacz: ,Ko-
munikacja z innymi systemami
przerwana lub zaktécona".

Obstuga — LED zétta — wy-
Swietlacz: ,Zgtoszenie obstugi”
lub ,Czas obstugi minat” lub
,Obstuga”.

Napiecie sterujace ZAt — dioda LED
zielona — wyswietlacz: ,\Wigcznik
gtowny ZAL, wystepuje napigcie
sieciowe i zasilajace”.

Funkcje menu

esc

)

Przycisk menu — GORA —
przewija tekst na wyswietlaczu
w gére.

Przycisk menu — DOk — przewi-
ja tekst na wyswietlaczu w dét.

Wyb6r pozycji menu — PRAWO
— przesuwa tekst na wyswietla-
CzU W prawo.

Wyb6r pozycji menu — LEWO —
przesuwa tekst na wyswietlaczu
w lewo.

Przycisk przerwania (esc)
powr6t do wyzszego poziomu
menu.

Przycisk zatwierdzenia (enter)
przejscie do kolejnego podmenu

lub przyjecie ustawionych wartosci.

Przycisk potwierdzenia — po-

twierdza odczytanie zgtoszenia
zakt6cenia i zeruje — o ile to do-
puszczalne — pamiec¢ zgtoszen.

i

Przycisk informacyjny
wywotuje aktualne zgtoszenia.

Funkcje rozszerzone

Przycisk pracy sprezarki - prze-
tacza prace sprezarki miedzy
ttoczeniem a pracg na luzie.

Przycisk WL zdalne — LED zie-
lona — wigcza/wytacza zdalne
sterowanie.

Przycisk zegara WE/WYL — dio-
da LED zielona — dezaktywuje
nastawiong funkcje zegara.

Praca pod obcigzeniem — LED
zielona — ,wytwarzanie sprezo-
nego powietrza”.

Bieg na luzie — LED zielona —
~Sprezarka pracuje na biegu
jatowym”.
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Informacja hez ograniczen -

kompletne rozwiazania dostosowane do potrzeh

System zarzadzania sprezonym powietrzem -
SIGMA AIR MANAGEMENT SYSTEM

Udoskonalone adaptacyjne sterowanie 3Da%aed przewi-
duje szereg rozwigzan regulacji pracy stacji sprezarek

i wybiera z nich najbardziej efektywne energetycznie.
Dzieki temu wydajnosé i pobér energii sprezarek zostajg
dopasowane do aktualnego zapotrzebowania na sprezone
powietrze.

Taki spos6b optymalizacji jest mozliwy dzieki zastosowa-
niu zabudowanego komputera przemystowego z wie-
lordzeniowym procesorem oraz algorytmu adaptacyjnej
regulacji 3Dadvanced,

Przetwornik magistrali SIGMA NETWORK (SBU) zapew-
nia klientowi szerokie mozliwosci dopasowania systemu
do indywidualnych potrzeb. SBU moze mie¢ wejsciowe i
wyjéciowe moduty sygnatowe cyfrowe i analogowe — oraz
porty SIGMA NETWORK.

Dzieki temu mozliwe jest zdalne monitorowanie alarmoéw,
wartosci przeptywu, cisnieniowego punktu rosy, poboru
mocy itd.

(1)

Nadrzedny system sterowania maszyny
SIGMA AIR MANAGER 4.0 (SAM 4.0)

« Adaptacyjna regulacja 3Dadvanced
» WysSwietlanie schematu technologicznego oraz szybki
przeglad aktualnego stanu catej stacji sprezonego
powietrza
» Rézne wersje w zaleznosci od iloci podtaczonych ma-
szyn SAM 4.0-4, SAM 4.0-8, SAM 4.0-16
» Mozliwos¢ aktualizacji: rozszerzenie stacji poprzez
aktualizacje oprogramowania — nie jest wymagana zmiana
sprzetu

* 6 wejs¢ cyfrowych, 4 wejscia analogowe 4-20 mA, 5
wyj$¢ przekaznikowych

* Jeden przetwornik ci$nienia w zestawie

* 7 portéw SIGMA NETWORK dla sprezarek ze stero-
waniem SIGMA CONTROL 2 lub przetwornika SIGMA
NETWORK (SBU)

* Opcjonalnie z SNW-PROFIBUS-Master do podtaczenia
istniejgcej stacji z SIGMA AIR MANAGER

(2)

Moduty komunikacyjne -
do podtaczenia do sieci informatycznej

Mozliwe moduty komunikacyjne: PROFIBUS DP,
PROFINET 10, Modbus TCP, Modbus RTU, EtherNet/IP

3)

KAESER CONNECT -
wizualizacja przez zintegrowany serwer sieciowy

« Dane dtugookresowe dla raportéw, analizy, kontroli i au-
dytéw, zarzadzania energetycznego wg ISO 50001

» Docelowa minimalizacja kosztéw wytwarzania sprezone-
go powietrza

« Istotne raporty kosztéw energii

* Indywidualnie podtgczane bloki kosztéw

* Bez potrzeby dodatkowego oprogramowania (wyswietla-
nie za pomocg przegladarki internetowe;j)

« Zdalna wizualizacja poprzez interfejs 1 GB Ethernet

» Zawsze dostepne aktualne dane w trybie on-line

(4)
SIGMA NETWORK

Unikatowa, zabezpieczona sie¢ KAESER
KOMPRESSOREN dla sterowania i komunikacji pomiedzy
urzadzeniami

(5)

Podtaczenie sprezarek do systemu
SIGMA CONTROL 2

Podtaczenie sprezarek z SIGMA CONTROL 2 za pomoca
SIGMA NETWORK

(6)

Podtaczenie sprezarek poprzez
SNW-PROFIBUS-Master

Za pomocg SNW-PROFIBUS-Master (opcja) moga zostaé
podtaczone istniejgce sprezarki ze sterowaniem SIGMA
CONTROL

. .-u il L.

lfes

u§

Stanowisko zarzgdzania

Cyfrowe urzadzenie wyjsciowe, np. laptop

KAESER CONNECT

FIOMA AFTMAMADER 4.0

Modut komunikacyjny, np. Modbus TCP

SIGMA AIR MANAGER 4.0

KAESER SIGMA NETWORK

6/

SIGMA NETWORK PROFIBUS-Master

System sterowania: System sterowania:
SIGMA CONTROL 2 SIGMA CONTROL

S

Konwencjonalne podtaczenie sprezarek

Podtgczenie sprezarek z systemem
SIGMA CONTROL

Rézne mozliwosci podtaczenia
komponentéw uzdatniajacych

Podtgczenie sprezarek z systemem
SIGMA CONTROL 2

Bezpieczne dane - bezpieczna praca!




Nowoczesna produkcija, wysoka jakosc

W celu osiggniecia najwyzszej doktadnosci wykonania
elementy sprezarek sg wytwarzane w klimatyzowanych
pomieszczeniach na najnowoczesniejszych centrach
obrébczych.

Doskonale wyszkoleni i posiadajacy bogate do$wiadczenie
pracownicy gwarantujg wysoka jako$¢ naszych produk-
téw. Wptyw na nig majg takze state kontrole tolerancji, np.
przy pomocy stanowisk pomiarowych 3-D o doktadnosci
pomiarowej 1pum.

Odpowiedni montaz

Wysokiej klasy specjalisci montuja bloki sprezarek i urzg-
dzenia wedtug zalecen Systemu Zarzgdzania Jakoscig
firmy KAESER KOMPRESSOREN.

Postep i rozwoj

Ciagte badania i poszukiwania optymalnych rozwigzan,
przy wsparciu Centrum Badan i Rozwoju KAESER
KOMPRESSOREN (po lewej), gwarantujg techniczng
przewage naszych produktéw. Produkowane przez nas
sprezarki i komponenty sprezonego powietrza charakte-
ryzuja sie najwyzszym stopniem ekonomicznosci, duzg
tatwoscig przeprowadzania prac konserwacyjnych oraz
niezawodnoscia.

Precyzyjne frezowanie i szlifowanie

Maszyny CNC do szlifowania wirnikow z profilem SIGMA
pozwalajg na osiggniecie minimalnych tolerancji — z do-
ktadnoscig do jednej tysigcznej milimetra — co maksymali-
zuje wydajnosgé.

Wirniki na stanowisku kontrolnym

Whnikliwej kontroli podlega zwtaszcza doktadnosé dopaso-
wania i wspotdziatanie wszystkich par wirnikéw.

Elastyczne centra obrobcze

Wirniki i obudowy blokéw sprezarek firmy KAESER
KOMPRESSOREN powstajg w nowoczesnych, klimatyzo-
wanych centrach obrdbki. Ich najwyzszg jako$¢ gwarantu-
je System Zarzadzania Jakos$cig wedtug norm ISO 9001.



KAESER AIR SERVIGE

KAESER KOMPRESSOREN, jako jeden z wiodacych pro-
ducentdw sprezarek i dostawcdw systemdw sprezonego
powietrza, jest obecny na catym $wiecie. Wykwalifikowana
kadra oraz potaczona siecig informatyczng organizacja
serwisowa zapewniajg najlepszy dostep do wszystkich
produktéw i ustug.

Jednym z gtéwnych wymagan w zakresie zasilania sprezo-
nym powietrzem jest jego stata dostepnos$é. Mozna jg za-
pewni¢ dzieki najlepszym i najbardziej wydajnym kompo-
nentom oraz wykwalifikowanemu serwisowi. Profesjonalny
serwis gwarantujgcy niezawodng dostepnos$é sprezonego
powietrza oraz wysokie bezpieczenstwo produkcji zawsze
sie opfaca.

Sprezone powietrze musi by¢ dostepne przez catg dobe.
Dlatego nasi pracownicy czekajg na Panstwa zgtoszenia,
by zapewni¢ mozliwie najszybszg obstuge.

Najwyzsza dyspozycyjnosé

Globalna sie¢ informatyczna pozwala zapewni¢ najlepsza
obstuge produktéw oferowanych przez KAESER
KOMPRESSOREN. Umozliwia to zwiekszenie dyspozycyj-
nosci i optymalizuje gospodarowanie sprezonym powie-
trzem.
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Szyhka obstuga klienta

Nasz cel to zadowolony klient. Dlatego nasz serwis stara
sie zapewni¢ najlepszg mozliwg obstuge. W razie nagtej
potrzeby w kazdym miejscu na $wiecie wykwalifikowani
pracownicy firmy KAESER KOMPRESSOREN pozostajg
do dyspozycji, by szybko i niezawodnie udzieli¢ pomocy.

Sprawdzone oryginalne czesci

W trakcie prac konserwacyjnych i naprawczych pracow-
nicy serwisu KAESER KOMPRESSOREN korzystajg
wytgcznie z oryginalnych czesci zamiennych, ktérych
niezawodno$¢ zostata potwierdzona w dtugotermino-
wych testach. Jedynie dzigki oryginalnym czesciom firmy
KAESER KOMPRESSOREN mozna osiggna¢ najwyzsza,
sprawdzong jakos$c.



Coraz wigcej uzytkownikow sprezonego powietrza
wybiera firme KAESER KOMPRESSOREN

Oczyszczanie, pakowanie, filtrowanie

Srubowe pompy prézniowe firmy KAESER
KOMPRESSOREN stuza m.in. do odsysania, pakowania,
kontroli, osuszania, odgazowywania, filtracji, napetniania
butli i tub. Urzadzenia prézniowe sg wyposazone w nowo-
czesny, bazujacy na komputerze przemystowym system
sterowania SIGMA CONTROL 2.

Podcisnienie i zakres prozni

Do dziedzin zastosowania dmuchaw walcowych lub
$rubowych KAESER KOMPRESSOREN (nadcis$nienie lub
préznia) nalezg napowietrzanie $ciekdw, osuszanie, trans-
port materiatéw sypkich i granulatéw, oczyszczanie przez
odsysanie, kontrola szczelnosci czy procesy pakowania.

Produkcja butelek PET

Dla tego rozrastajgcego sie obszaru zastosowan firma
KAESER KOMPRESSOREN zaprojektowata ekonomiczne
rozwigzanie systemu sprezonego powietrza. Sprezarkow-
nia PET sktada sie z poziomu niskiego ci$nienia (sprezar-
ka Srubowa) oraz z poziomu wysokiego cisnienia (spre-
zarka doprezajgca) tagcznie z osuszaczem chtodniczym.
Jej zaletami sg niskie koszty zakupu i eksploatacji oraz
najwyzsze z mozliwych bezpieczenstwo pracy.

Przemyst i rzemiosto

Zapotrzebowanie zakladéw przemystowych na sprezone
powietrze jest obecnie pokrywane przewaznie przez spre-
zarki $rubowe. Tendencja ta coraz czesciej dotyczy takze
rzemiosta. Liczne zastosowania sprezarek srubowych
firmy KAESER KOMPRESSOREN z profilem SIGMA sg
dobrym przyktadem odzwierciedlajgcym ten proces. Setki
tysiecy tych ekonomicznych i niezawodnych sprezarek
pracuje kazdego dnia na catym $wiecie.
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Seria SX - ASK

Sprezarki Srubowe do 22 kW

Model Nadcisnie- Wydajno$¢”? Maks. Moc Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad- znamionowa dt. x szer. x wys. sprezonego hatasu”
robocze sprezonego powietrza ci$nienie silnika powietrza
przy napedowego
nadcisnieniu
roboczym
bar m¥min bar kw mm dB(A) kg
75 0,34 8
SX3 10 0.26 1 2,2 590 x 632 x 970 59 140
75 0,46 8
SX4 10 0,37 11 3 590 x 632 x 970 60 140
13 0,26 15
G %
75 0,60 8
SX6 10 0,49 11 4 590 x 632 x 970 61 145
13 0,38 15
75 0,80 8
SX8 10 0,68 11 55 590 x 632 x 970 64 155
13 0,55 15
75 0,94 8
SM 10 10 0,78 11 55 630 x 790 x 1100 62 220
13 0,60 15
75 1,32 8
SM 13 10 1,09 1 75 630 x 790 x 1100 G % 65 240
13 0,85 15
75 1,62 8
SM 16 10 1,37 11 9 630 x 790 x 1100 66 240
13 1,09 15
6 2,16 6 67
SK 22 75 2,02 8 1 750 x 895 x 1260 312
10 1,69 11 66
13 1,33 15
G1
6 2,69 6 68
SK 25 75 2,52 8 15 750 x 895 x 1260 320
10 2,13 11 67
13 1,73 15
6 3,17 6
75 2,86 8
ASK 28 10 240 1 15 800 x 1100 x 1530 65 485
13 1,93 15
6 3,87 6
75 3,51 8
ASK 34 10 300 1 18,5 800 x 1100 x 1530 G1% 67 505
13 2,50 15
6 4,45 6
75 4,06 8
ASK 40 10 352 1 22 800 x 1100 x 1530 69 525
13 2,94 15

%)

-

Wydajno$¢ wg normy I1SO 1217:2009, zat. C.

Poziom glo$nosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy max. nadciénieniu roboczym; tolerancja: + 3 dB(A).

Serie ASD - GSDX

Sprezarki Srubowe do 90 kW

Model Nadciénie- Wydajnos¢? Maks. Moc Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad- znamionowa dt. x szer. x wys. sprezonego hafasu”
robocze sprezonego powietrza ci$nienie silnika powietrza
przy napedowego
nadcisnieniu
roboczym
bar m3/min bar kw mm dB(A) kg
75 3,16 85
ASD 35 10 263 12 18,5 1460 x 900 x 1530 65 610
75 3,92 85
ASD 40 10 3,13 12 22 1460 x 900 x 1530 66 655
13 2,58 15
G1%
75 4,58 85
ASD 50 10 3,85 12 25 1460 x 900 x 1530 66 695
13 3,05 15
75 5,53 85
ASD 60 10 4,49 12 30 1460 x 900 x 1530 69 750
13 3,71 15
75 5,65 85
BSD 65 10 4,52 12 30 1590 x 1030 x 1700 69 970
13 3,76 15
75 7,00 8,5
BSD 75 10 5,60 12 37 1590 x 1030 x 1700 G1% 70 985
13 4,43 15
75 8,16 85
BSD 83 10 6,85 12 45 1590 x 1030 x 1700 7 1060
13 547 15
6 9,61 6 68
75 8,85 75 67
CSD 90 8,5 8,45 85 45 1790 x 1100 x 1900 67 1340
10 7,60 10 67
12 6,63 12 67
6 11,40 6 7
75 10,63 75 70
8,5 10,17 85 69
CSD 110 10 9.30 10 55 1790 x 1100 x 1900 G2 70 1410
12 8,20 12 69
15 7,05 15 70
6 14,70 6 73
75 12,90 75 72
85 12,00 85 72
CSD 130 10 1110 10 75 1790 x 1100 x 1900 71 1600
12 9,95 12 69
15 8,26 15 69
6 15,85 6 72
75 15,40 75 72
CSDX 145 8,5 14,20 8,5 75 2100 x 1280 x 1950 72 1890
10 12,80 10 71
12 11,63 12 7
G2
6 19,50 6 76
75 18,10 75 75
85 16,70 85 72
CSDX 175 10 1550 10 90 2100 x 1280 x 1950 74 2030
12 13,85 12 75
15 12,10 15 75

*)

)

Wydajnos$¢ wg normy 1SO 1217:2009, zat. C.

Poziom gtosnosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy max. nadci$nieniu roboczym; tolerancja: + 3 dB(A).
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Serie DSD do HSD

Sprezarki Srubowe do 500 kW

Serie SXG - AIRGENTER SX /SM /SK

Modutowe z osuszaczem chiodniczym i zhiornikiem sprezonego powietrza - do 15 KW

Model Nadcisnie- Wydajnos¢”? Maks. Moc Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad- znamionowa szer. x gteb. x wys. sprezonego hatasu”
robocze sprezonego powietrza ci$nienie silnika powietrza
w przypadku nadciénienia napedowego
roboczego
bar m3/min bar kW mm dB(A) kg
DSD 145 75 14,00 9 75 2450 x 1730 x 2150 69 2950
DSD 175 s ]223 & % 2450 x 1730 x 2150 70 3090
DN 65
75 21,00 8,5
DSD 205 10 16,59 12 110 2450 x 1730 x 2150 72 3360
13 13,06 15
75 25,15 8,5
DSD 240 10 20,40 12 132 2450 x 1730 x 2150 74 3430
13 16,15 15
75 25,15 8,5
DSDX 245 10 20,40 12 132 2690 x 1910 x 2140 74 3950
13 16,15 15
DN 80
75 30,55 8,5
DSDX 305 10 24,70 12 160 2690 x 1910 x 2140 75 4450
13 19,78 15
75 37,85 8,5
ESD 375 10 30,13 12 200 2960 x 2030 x 2140 75 5000
13 24,34 15
DN 100
75 42,20 8,5
ESD 445 10 37,32 12 250 2960 x 2030 x 2140 76 5060
13 29,67 15
75 48,20 85
FSD 475 10 37,63 12 250 3495 x 2145 x 2360 79 6580
13 29,52 15
DN 150
75 58,40 85
FSD 575 10 47,57 12 315 3495 x 2145 x 2360 79 6750
13 37,00 15
75 66,40 8,5
HSD 662 10 54,44 12 360 3570 x 2145 x 2350 7 8100
13 43,72 15
75 72,40 8,5
HSD 722 10 59,48 12 400 3570 x 2145 x 2350 72 8500
13 47,87 15
DN 150
75 78,40 85
HSD 782 10 65,31 12 450 3570 x 2145 x 2350 72 8600
13 53,07 15
75 84,40 85
HSD 842 10 71,15 12 500 3570 x 2145 x 2350 73 8700
13 58,27 15

M

)

Wydajnos$¢ wg normy I1SO 1217:2009, zat. C.
Poziom gtosnosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy max. nadciénieniu roboczym; tolerancja: + 3 dB(A).

Model Nadciénie- Wydajnos¢? Maks. Moc Model Zbiornik Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad- znamionowa | osuszacza |(ci$nieniowy ~ szer. x gteb. x wys. | sprezonego | hatasu”
robocze | sprezonego powietrza | ci$nienie silnika | chtodniczego | pojemno$é powietrza
w przypadku napedowego
nadcisnienia
roboczego
bar m3/min bar kW | mm dB(A) kg
75 0,34 8
SXC3 10 0.26 1 2,2 CT4 215 620 x 980 x 1480 68 285
75 0,46 8
SXC 4 10 0,37 11 3,0 CT4 215 620 x 980 x 1480 69 285
13 0,26 15
G %
75 0,60 8 CT8
SXC 6 10 0,49 11 4,0 CT4 215 620 x 980 x 1480 69 290
13 0,38 15 CT4
75 0,80 8 CT8
SXC 8 10 0,68 11 55 CT8 215 620 x 980 x 1480 69 300
13 0,55 15 CT4
AIRCENTER 3 8 034 8 2,2 ABT 4 200 590 x 1090 x 1560 59 285
10 0,26 1
75 0,46 8
AIRCENTER 4 10 0,37 11 3 ABT 4 200 590 x 1090 x 1560 60 285
13 0,26 15
G%
75 0,60 8 ABT 8
AIRCENTER 6 10 0,49 11 4 ABT 4 200 590 x 1090 x 1560 61 290
13 0,38 15 ABT 4
75 0,80 8 ABT 8
AIRCENTER 8 10 0,68 11 55 ABT 8 200 590 x 1090 x 1560 64 300
13 0,55 15 ABT 4
75 0,94 8
AIRCENTER 10 10 0,78 11 55 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 62 420
13 0,60 15
75 1,32 8
AIRCENTER 13 10 1,09 11 75 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 G% 65 440
13 0,85 15
75 1,62 8
AIRCENTER 16 10 1,37 1 9 ABT 15 270 630 x 1220 x 1720 66 440
13 1,09 15
6 2,16 6 67
AIRCENTER 22 7.5 2,02 8 1 ABT 25 350 750 x 1370 x 1880 579
10 1,69 11 66
13 1,33 15
G1
6 2,69 6 68
AIRCENTER 25 75 2,52 8 15 ABT 25 350 750 x 1370 x 1880 587
10 2,13 11 67
13 1,73 15
Dane techniczne dla zabudowanego osuszacza chiodniczego
Model Pobér mocy Cisnieniowy Srodek chiodniczy llo$¢ $rodka Potencjat tworzenia Ekwiwalent CO, Hermetyczny
przez punkt rosy chtodniczego efektu cieplarnianego obieg chtodniczy
osuszacz
kw °C kg GWP t
CT4 0,18 6 R-513A 0,17 629 0,11 tak
CT8 0,28 6 R-513A 0,24 629 0,15 tak
ABT 4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 tak
ABT 8 0,28 3 R-513A 0,24 629 0,15 tak
ABT 15 0,49 3 R-513A 0,39 629 0,25 tak
ABT 25 0,49 3 R-513A 0,62 629 0,39 tak
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SerieSXT-DSDT

Modutowe sprezarki Srubowe z osuszaczem chiodniczym - do 132 kW

Model Nadcisnie- Wydajnos¢? Maks. Moc znamionowa Model Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja spre- nad- silnik napedowy osuszacza szer. x gteb. x wys. | sprezonego hatasu”
robocze Z0nego powietrza ci$nienie chtodniczego powietrza
w przypadku nadci-
$nienia
roboczego
bar m¥/min bar kW mm dB(A) kg
75 0,34 8
SX3T 10 026 1 22 ABT 4 590 x 900 x 970 59 185
75 0,46 8
SX4T 10 0,37 1 3 ABT 4 590 x 900 x 970 60 185
13 0,26 15
G%
75 0,60 8 ABT 8
SX6T 10 0,49 1 4 ABT 4 590 x 900 x 970 61 190
13 0,38 15 ABT 4
75 0,80 8 ABT 8
SX8T 10 0,68 1 55 ABT 8 590 x 900 x 970 64 200
13 0,55 15 ABT 4
75 0,94 8
SM10T 10 0,78 1 55 ABT 15 630 x 1090 x 1100 62 295
13 0,60 15
75 1,32 8
SM13T 10 1,09 1 75 ABT 15 630 x 1090 x 1100 G% 65 315
13 0,85 15
75 1,62 8
SM16T 10 1,37 1 9 ABT 15 630 x 1090 x 1100 66 315
13 1,09 15
6 2,16 6 67
SK22T 75 2,02 8 1 ABT 25 750 x 1240 x 1260 387
10 1,69 11 66
13 1,33 15
G1
6 2,69 6 68
SK25T 75 2,52 8 15 ABT 25 750 x 1240 x 1260 395
10 2,13 1 67
13 1,73 15
6 3,17 6
75 2,86 8
ASK28 T 10 240 1 15 ABT 40 800 x 1460 x 1530 65 580
13 1,93 15
6 3,87 6
75 3,51 8
ASK34T 10 300 1 18,5 ABT 40 800 x 1460 x 1530 G1% 67 600
13 2,50 15
6 4,45 6
75 4,06 8
ASK40T 10 352 1 22 ABT 40 800 x 1460 x 1530 69 620
13 2,94 15
75 3,16 85
ASD35T 10 263 12 18,5 ABT 60 1770 x 900 x 1530 65 705
75 392 85
ASD40T 10 3,13 12 22 ABT 60 1770 x 900 x 1530 66 750
13 2,58 15
G1%
75 4,58 8,5
ASD50T 10 3,85 12 25 ABT 60 1770 x 900 x 1530 66 790
13 3,05 15
75 5,53 85
ASD60T 10 4,49 12 30 ABT 60 1770 x 900 x 1530 69 845
13 3,71 15
75 5,65 85
BSD65T 10 4,52 12 30 ABT 83 1990 x 1030 x 1700 69 1100
13 3,76 15
75 7,00 85
BSD75T 10 5,60 12 37 ABT 83 1990 x 1030 x 1700 G1% 70 1115
13 4,43 15
75 8,16 85
BSD83 T 10 6,85 12 45 ABT 83 1990 x 1030 x 1700 7 1190
13 5,47 15

7 Wydajnos¢ wg normy ISO 1217:2009, zat. C*
**) Poziom gtognosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy maks. nadcisnieniu roboczym i maks. obrotach; tolerancja: + 3 dB(A)

Model Nadciénie- Wydajnos¢? Maks. Moc znamionowa Model Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Cata instalacja przy nad- silnik napedowy osuszacza szer. x geb. x wys. | sprezonego hatasu™
robocze | nadciénieniu roboczym  ci$nienie chtodniczego powietrza
bar m3/min bar kW kW mm dB(A) kg
6 9,61 6 68
75 8,85 75 67
CSD90T 8,5 8,45 8,5 45 ABT 132 2210 x 1100 x 1900 67 1540
10 7,60 10 67
12 6,63 12 67
6 11,40 6 71
75 10,63 75 70
85 10,17 85 69
CSD110T 10 9,30 10 55 ABT 132 2210 x 1100 x 1900 G2 70 1610
12 8,20 12 69
15 7,05 15 70
6 14,70 6 73
75 12,90 75 72
85 12,00 85 72
CSD130T 10 1110 10 75 ABT 132 2210 x 1100 x 1900 71 1800
12 9,95 12 69
15 8,26 15 69
6 15,85 6 72
75 15,40 75 72
CSDX 145 T 85 14,20 85 75 ABT 200 2520 x 1280 x 1950 72 2170
10 12,80 10 71
12 11,63 12 71
6 19,50 6 G2 76
75 18,10 75 75
85 16,70 85 72
CSDX 175 T 10 1550 10 90 ABT 200 2520 x 1280 x 1950 74 2310
12 13,85 12 75
15 12,10 15 75
DSD 145 T 75 14,00 9 75 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 69 3220
75 16,92 85
DSD175 T 10 1360 12 90 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 70 3360
75 21,00 85 DN 65
DSD 205 T 10 16,59 12 110 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 72 3630
13 13,06 15
75 25,15 85
DSD240 T 10 20,40 12 132 ABT 250 2750 x 1730 x 2150 74 3700
13 16,15 15
Dane techniczne dla zabudowanego osuszacza chiodniczego
Model Pobér mocy Cisnieniowy Srodek chtodniczy llo$¢ $rodka Potencjat tworzenia Ekwiwalent CO» Hermetyczny
przez punkt rosy chtodniczego efektu cieplarnianego obieg chtodniczy
osuszacz
kw °C kg GWP t
ABT 4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 tak
ABT 8 0,28 3 R-513A 0,24 629 0,15 tak
ABT 15 0,49 3 R-513A 0,39 629 0,25 tak
ABT 25 0,49 3 R-513A 0,62 629 0,39 tak
ABT 40 0,60 3 R-513A 0,41 629 0,26 -
ABT 60 0,73 3 R-513A 0,75 629 0,47 -
ABT 83 0,90 3 R-513A 1,20 629 0,75 -
ABT 132 1,30 3 R-513A 1,04 629 0,65 -
ABT 200 1,60 3 R-513A 1,10 629 0,69 -
ABT 250 1,80 3 R-513A 1,71 629 1,08 -
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Serie SM SFG - GSDX SFC

Sprezarki Srubowe, modutowe z SIGMA FREQUENCY CONTROL - do 90 kW

Model Nadciénie- Wydajnos¢? Maks. Moc Min. Predko$¢ obrotowa Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad-  |znamionowa szer. zakres szer. x gfeb. x wys. | sprezonego | hafasu”
robocze sprezonego powietrza cisnienie silnika pasma cisn. min. - maks. powietrza
w przypadku nadci- napedowego
$nienia
roboczego
bar m3/min bar kW bar obr./min mm dB(A) kg
75 0,39-1,40 8 1200-3766
SM 13 SFC 10 0,40-1,19 1 75 +0,1 1500-3884 630 x 790 x 1100 G% 67 250
13 0,42-0,95 15 2000-4025
75 0,62-1,99 8 1200-3510
SK 22 SFC 10 0,63-1,68 1 1 +0,1 1500-3552 750 x 895 x 1260 67 329
13 0,57-1,38 15 1800-3660
G1
75 0,81-2,57 8 1200-3660
SK 25 SFC 10 0,84-2,27 1 15 +0,1 1500-3696 750 x 895 x 1260 68 337
13 0,83-1,91 15 1800-3872
75 0,94-3,60 8 1060-3691
ASK 34 SFC 10 0,80-3,14 1 18,5 +0,1 1075-3752 800 x 1100 x 1530 68 530
13 0,88-2,70 15 1420-3865
G1%
75 0,94-4,19 8 900-3692
ASK 40 SFC 10 0,80-3,71 1 22 +0,1 900-3741 800 x 1100 x 1530 70 550
13 0,88-3,17 15 1200-3870
ASD 35 SFC 75 0,88-4,00 85 18,5 +0,1 767-3033 1540 x 900 x 1530 G1% 67 700
ASD 40 SFC 75 1,05-4,64 85 22 +0,1 900-3563 1540 x 900 x 1530 G1% 68 710
75 1,07-5,27 85 750-3433
ASD 50 SFC 10 1,00-4,58 13 25 +0,1 900-3550 1540 x 900 x 1530 68 755
13 0,93-3,82 13 900-3100
G1%
75 1,26-6,17 85 750-3330
ASD 60 SFC 10 1,00-4,76 15 30 0,1 900-3750 1540 x 900 x 1530 70 795
13 0,93-4,14 15 900-3366
75 1,54 -7,44 10 900-3933
BSD 75 SFC 10 1,51-6,51 10 37 +0,1 900-3500 1665 x 1030 x 1700 G1% 72 1020
13 1,16-5,54 15 900-3719
75 1,94-8,66 85 900-3522 71
CSD 90 SFC 10 179-750 12 45 +0,1 1000-3600 1840 x 1100 x 1900 68 1370
75 2,29-10,48 85 900-3667 70
CSD 110 SFC 10 1,90-9,14 12 55 +0,1 900-3730 1840 x 1100 x 1900 G2 69 1390
13 1,58-7,79 15 900-3711 70
75 2,90-12,82 85 900-3610 73
CSD 130 SFC 10 2,31-11,37 12 75 +0,1 900-3845 1840 x 1100 x 1900 72 1420
13 1,88-9,18 15 900-3750 70
CSDX 145 SFC 75 3,55-14,53 85 75 +0,1 1000-3387 2100 x 1280 x 1950 72 1700
G2
75 3,83-17,11 85 900-3497 73
CSDX 175 SFC 10 345-14.33 12 90 £0,1 1000-3500 2100 x 1280 x 1950 7 1870

%)

)

Wydajno$¢ wg normy 1SO 1217:2009, zat. E.
Poziom glo$nosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy maks. nadci$nieniu roboczym; tolerancja: + 3 dB(A).

Serie DSD SFC - HSD SFC

Sprezarki Srubowe, modutowe z SIGMA FREQUENGY CONTROL - do 515 kW

Model Nadcisnie- Wydajnos¢? Maks. Moc Min. Predko$¢ obrotowa Wymiary Przytacze Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad-  |znamionowa szer. zakres szer. x gfeb. x wys. | sprezonego | hafasu”
robocze |sprezonego powietrza  cisnienie silnika pasma cisn. min. - maks. powietrza
w przypadku napedowego
nadcisnienia
roboczego
bar m3/min bar kW bar obr./min mm dB(A) kg
DSD 145 SFC 75 3,67-15,73 85 75 +0,1 450-1667 2690 x 1730 x 2150 70 3190
75 3,67-18,43 450-1942
DSD 175 SFC 10 350-15.60 10 90 +0,1 450-1700 2690 x 1730 x 2150 7 3330
DN 65
75 4,45-21,22 10 450-1883
DSD 205 SFC 10 4,20-18,30 10 110 +0,1 450-1645 2690 x 1730 x 2150 73 3340
13 4,97-15,16 15 650-1713
75 5,57-23,47 85 450-1673
DSD 240 SFC 10 5,33-20,08 12 132 0,1 550-1800 2690 x 1730 x 2150 75 3670
13 4,96-16,57 15 650-1877
75 5,57-27,17 8,5 450-1933
DSDX 245 SFC 10 5,58-23,35 12 132 +0,1 550-2087 2940 x 1910 x 2140 75 4700
13 4,95-19,27 15 650-2149
DN 80
75 6,85-33,03 8,5 450-1985
DSDX 305 SFC 10 5,35-28,46 12 160 +0,1 450-2052 2940 x 1910 x 2140 76 4800
13 5,18-24,01 15 550-2191
75 8,6-37,6 85 450-1850
ESD 375 SFC 10 8,22-32,51 12 200 +0,1 550-1952 3200 x 2030 x 2140 76 5480
13 6,4-27,48 15 550-2037
DN 100
75 10,6-43,2 85 450-1710
ESD 445 SFC 10 8,33-37,89 12 250 +0,1 450-1884 3200 x 2030 x 2140 77 5660
13 7,77-31,94 15 550-1960
75 10,6-49,87 85 450-1993
FSD 475 SFC 10 9.93-44.08 12 250 +0,1 550-2197 3740 x 2145 x 2360 DN 150 79 6930
75 13,33-59,83 85 450-1870
FSD 575 SFC 10 12,9-50,85 12 315 0,1 550-2050 3740 x 2145 x 2360 DN 150 80 7300
13 11,55-45 15 650-2257
75 10,4-66,35 85 450-1710
HSD 662 SFC 10 85-575 12 382 +0,1 450-1863 4370 x 2145 x 2350 73 9100
75 11,90-77,80 8,5 450-1690
HSD 782 SFC 10 10,00-65,50 12 410 +0,1 450-1723 4370 x 2145 x 2350 DN 150 74 9600
13 8,00-55,78 15 450-1860
75 11,90-87,30 8 450-1813
HSD 842 SFC 10 10,00-74,44 12 515 +0,1 450-1895 4370 x 2145 x 2350 75 10100
13 8,00-63,44 15 450-2045
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Serie AIRGENTER SFG - DSD T SFG

Modutowe sprezarki Srubowe z SIGMA FREQUENCY CONTROL i osuszaczem chtodniczym - do 132 kW

Model Nadcisnie- Wydajnos¢? Maks. | Moc znamionowa Predko$é Model Wymiary Przytacze | Poziom Masa

nie Kompletna stacja nad- silnik napedowy obrotowa osuszacza | szer.xgteb.x wys. |sprezonego| hatasu”
robocze Isprezonego powietrza  ci$nienie zakres chtodniczego powietrza
w przypadku min. - maks.
nadcisnienia
roboczego

bar m3/min bar kW obr./min mm dB(A) kg
75 0,39-1,40 8 1200-3766

AIRCENTER 13 SFC 10 0,40-1,19 1 75 1500-3884 ABT 15 630 x 1220 x 1720 G % 67 450
13 0,42-0,95 15 2000-4025
75 0,62-1,99 8 1200-3510

AIRCENTER 22 SFC 10 0,63-1,68 1 1 1500-3552 ABT 25 750 x 1335 x 1880 G1 67 596
13 0,57-1,38 15 1800-3660
75 0,81-2,57 8 1200-3660

AIRCENTER 25 SFC 10 0,84-2,27 1 15 1500-3696 ABT 25 750 x 1335 x 1880 G1 68 604
13 0,83-1,91 15 1800-3872
75 0,39-1,40 8 1200-3766

SM 13T SFC 10 0,40-1,19 1 75 1500-3884 ABT 15 630 x 1090 x 1100 G% 67 325
13 0,42-0,95 15 20004025
75 0,62-1,99 8 1200-3510

SK22 T SFC 10 0,63-1,68 1 1 1500-3652 ABT 25 750 x 1240 x 1260 G1 67 404
13 0,57-1,38 15 1800-3660
75 0,81-2,57 8 1200-3660

SK 25 T SFC 10 0,84-2,27 1 15 1500-3696 ABT 25 750 x 1240 x 1260 G1 68 412
13 0,83-1,91 15 1800-3872
75 0,94-3,60 8 1060-3691

ASK 34 T SFC 10 0,80-3,14 1 18,5 1075-3752 ABT 40 800 x 1460 x 1530 Gl 68 625
13 0,88-2,70 15 1420-3865
75 0,94-4,19 8 900-3692

ASK 40 T SFC 10 0,80-3,71 1 22 900-3741 ABT 40 800 x 1460 x 1530 G1% 70 645
13 0,88-3,17 15 1200-3870

ASD 35 T SFC 75 0,88-4,00 85 18,5 767-3033 ABT 60 1850 x 900 x 1530 G1% 67 795

ASD 40 T SFC 75 1,05-4,64 85 22 900-3563 ABT 60 1850 x 900 x 1530 G1% 68 805
75 1,07-5,27 85 750-3433

ASD 50 T SFC 10 1,00-4,58 13 25 900-3550 ABT 60 1850 x 900 x 1530 68 850
13 0,93-3,82 13 900-3100

Gl

75 1,26-6,17 85 750-3330

ASD 60 T SFC 10 1,00-4,76 15 30 900-3750 ABT 60 1850 x 900 x 1530 70 890
13 0,93-4,14 15 900-3366
75 1,54-7,44 10 900-3933

BSD 75 T SFC 10 1,51-6,51 10 37 900-3500 ABT 83 2065 x 1030 x 1700 G1' 72 1150
13 1,16-5,54 15 900-3719
75 1,94-8,66 85 900-3522 7

CSD 90 T SFC 10 1797.50 12 45 1000-3600 ABT 132 | 2260 x 1100 x 1900 68 1570
75 2,29-10,48 85 900-3667 70

CSD 110 T SFC 10 1,90-9,14 12 55 900-3730 ABT 132 | 2260 x 1100 x 1900 G2 69 1590
13 1,58-7,79 15 900-3711 70
75 2,90-12,82 85 900-3610 73

CSD 130 T SFC 10 2,31-11,37 12 75 900-3845 ABT 132 | 2260 x 1100 x 1900 72 1620
13 1,88-9,18 15 900-3750 70

Model Nadcisnie- Wydajnos¢? Maks. | Moc znamionowa Predko$é Model Wymiary Przytacze | Poziom Masa
nie Kompletna stacja nad- silnik napedowy obrotowa osuszacza | szer.x gfeb. x wys. |sprezonego| hatasu”
robocze  |sprezonego powietrza  ci$nienie zakres chodniczego powietrza
w przypadku min. - maks.
nadcisnienia
roboczego
bar m3/min bar kw obr./min mm dB(A) kg
CSD 145 T SFC 75 3,55-14,53 85 75 1000-3387 ABT 200 | 2520 x 1280 x 1950 72 1980
G2
75 3,83-17,11 8,5 900-3497 73
CSD 175 T SFC 10 345-1433 12 90 1000-3500 ABT 200 | 2520 x 1280 x 1950 7 2150
DSD 145 T SFC 75 3,67-15,73 8,5 75 450-1667 ABT 250 2990 x 1730 x 2150 70 3470
75 3,67-18,43 450-1942
DSD 175 T SFC 10 350-15.60 10 90 450-1700 ABT 250 2990 x 1730 x 2150 vl 3610
DN 65
75 4,45-21,22 10 450-1883
DSD 205 T SFC 10 4,20-18,30 10 110 450-1645 ABT 250 2990 x 1730 x 2150 73 3650
13 4,97-15,16 15 650-1713
75 5,57-23,47 85 450-1673
DSD 240 T SFC 10 5,33-20,08 12 132 550-1800 ABT 250 | 2990 x 1730 x 2150 75 3950
13 4,96-16,57 15 650-1877
Dane techniczne dla zabudowanego osuszacza chiodniczego
Model Pobdr mocy Cidnieniowy Srodek chiodniczy llos¢ $rodka Potencjat tworzenia Ekwiwalent CO. Hermetyczny
przez punkt rosy chtodniczego efektu cieplarnianego obieg chtodniczy
osuszacz
kw °C kg GWP t
ABT 4 0,18 3 R-513A 0,17 629 0,11 tak
ABT 8 0,28 3 R-513A 0,24 629 0,15 tak
ABT 15 0,49 3 R-513A 0,39 629 0,25 tak
ABT 25 0,49 3 R-513A 0,62 629 0,39 tak
ABT 40 0,60 3 R-513A 0,41 629 0,26 -
ABT 60 0,73 3 R-513A 0,75 629 0,47 -
ABT 83 0,90 3 R-513A 1,20 629 0,75 -
ABT 132 1,30 3 R-513A 1,04 629 0,65 -
ABT 200 1,60 3 R-513A 1,10 629 0,69 -
ABT 250 1,80 3 R-513A 1,71 629 1,08 -

%)

)

Wydajno$¢ wg normy 1SO 1217:2009, zat. E.
Poziom gto$nosci wg ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy maks. nadci$nieniu roboczym i maks. obrotach; tolerancja: + 3 dB(A)
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Wiecej sprezonego powietrza przy mniejszym zuzyciu energii

Na calym swiecie jak w domu

KAESER KOMPRESSOREN jest jednym z najwiekszych
i najbardziej znanych producentéw sprezarek, dmuchaw
i systemOw sprezonego powietrza.

Nasze oddziaty oraz reprezentujgce nas firmy partnerskie
sg zlokalizowane w ponad 140 krajach. Gwarantuje

to klientom na catym $wiecie tatwy dostep do naszych
produktow i ustug serwisowych.

Nasi wykwalifikowani pracownicy stuzg fachowym
doradztwem i pomocag w opracowywaniu indywidualnych,
energooszczednych rozwigzan dla wszystkich dziedzin
zastosowania sprezonego powietrza i dmuchaw.
Potaczenie globalng sieciag informatyczng catej
miedzynarodowej grupy KAESER umozliwia korzystanie
z know-how firmy oraz informac;ji o jej dziatalnosci z
dowolnego miejsca na ziemi.

Nasza sie¢ dystrybucji i serwisu zapewnia nie tylko
optymalna wydajnosé¢, ale réwniez najlepszy dostep do
wszystkich produktéw i ustug KAESER KOMPRESSOREN.

| e ERGE  KAESER KOMPRESSOREN Sp. z o.0.

1SO 9001:2015

I5014001:2015} [yt ul. Taneczna 82 — 02-829 — Warszawa — Telefon (22) 322-86-65

TOVRheinland
CerTiFiED | BECES e-mail: info.poland@kaeser.com — www.kaeser.com
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