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W niniejszym artykule przedstawiam 
rozwiązania, które pozwalają realnie 
zredukować problemy codziennie spo-
tykane w zakładach przerobu kruszyw: 
przestoje wynikające z uszkodzeń 

taśm, zanieczyszczenia pod przenośnikami, nieosio-
wy bieg taśm i szybkie zużycie komponentów. To pre-
zentacja nie tylko nowatorskich produktów, lecz przede 
wszystkim ich efektywnego wtdrożenia, wspartego 
kompleksową obsługą doradczą, serwisową i projektową 
oferowaną przez BELTOR. W dzisiejszych realiach tech-
nologia to nie wszystko – liczy się także partner, który 
potrafi ją dostosować do rzeczywistości zakładu.

Krążniki HDPE klasy premium
– stworzone na lata
Z punktu widzenia inżyniera odpowiedzialnego za nie-
zawodność urządzeń w zakładzie każdy komponent 
przenośnika powinien działać długo i stabilnie i nie 
generować problemów. Taka filozofia leży u podstaw 
projektowania krążników HDPE oferowanych przez 
BELTOR. Nie chodzi tu wyłącznie o zastosowanie no-
woczesnego materiału, lecz o cały zintegrowany sys-

Trwałość i precyzja:
nowoczesne rozwiązania BELTOR 
dla transportu taśmowego
Czy można pogodzić odporność stali 
z lekkością tworzywa sztucznego? 
Czy można wydłużyć żywotność taśmy 
i usprawnić jej czyszczenie, jednocze-
śnie monitorując jej stan? Dziś – dzięki 
technologicznym innowacjom oraz 
doświadczeniu inżynierów BELTOR – 
odpowiedzią na te pytania są nowocze-
sne krążniki HDPE i skuteczne systemy 
czyszcząco-monitorujące FLEXCO.

TEKST: Łukasz Budziar

zdjęcia: Beltor

tem budowy krążnika, który wyznacza nowe standardy 
w dziedzinie trwałości i niezawodności.

Uszczelnienie, które robi rzeczywistą różnicę
Każdy doświadczony mechanik wie, że nie tyl-
ko dynamiczne obciążenia niszczą łożyska. Groź-
ne są mikrozanieczyszczenia: pył, wilgoć, agresywne 
media chemiczne. To one, przenikając przez 
nieszczelne układy, powodują mikrouszkodzenia 
prowadzące do zatarcia, awarii, a ostatecznie – do nie-
planowanego przestoju.

Budowa krążnika HDPE

Krążnik HDPE
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Warunki testowe w koksowni

Producent krążników HDPE z oferty BELTOR 
zaprojektował jeden z najbardziej zaawan-
sowanych systemów uszczelnień na ryn-
ku. To rozwiązanie, wielokrotnie testowane 
w praktyce, składa się z czterech precyzyj-
nych wargowych uszczelnień kontaktowych, 
tylnego pierścienia osłaniającego i odpor-
nej na uderzenia obudowy z tworzywa HDPE 
wzmocnionej wewnętrznie płaszczem sta-
lowym. Kluczowe jest tu nie tylko fizycz-
ne zabezpieczenie łożyska, ale również jego 
szczelna separacja od środowiska pracy.

Stabilność osiowa,
minimalne wibracje i... cisza
Jednym z częstszych problemów eksploata-
cyjnych klasycznych krążników jest bicie 
osiowe, które prowadzi do wibracji, przed-
wczesnego zużycia krążnika i hałasu. W ofe-
rowanych krążnikach HDPE osiowanie 
płaszcza i łożysk odbywa się z dokładnością 
poniżej 0,2 mm. To mniej niż szerokość 
ludzkiego włosa. Efekt? Brak drgań, cichsza 
praca, zmniejszone zmęczenie konstrukcji 
nośnej.
Inżynierowie zadbali również o aspekt 
akustyczny. Redukcja hałasu nawet 
o 10 dB w porównaniu do standardowych 
rozwiązań stalowych to nie tylko komfort 
dla pracowników, ale realna pomoc w speł-
nianiu norm BHP.

Lekkie, ale mocne
Krążniki HDPE są nawet o 40% lżejsze 
od ich stalowych odpowiedników, co ułatwia 
montaż oraz zmniejsza obciążenia dyna-
miczne i zużycie energii przy rozruchu. Jed-
nocześnie, dzięki zastosowaniu stalowego 
płaszcza wewnętrznego, krążniki zachowują 
wysoką odporność na udary i lokalne prze-
ciążenia.

Wydajność w liczbach:
450 ton na godzinę przez 10 lat
W 2014 roku w jednym z zakładów koksowni-
czych zamontowano sześć krążników HDPE 
o średnicy 133 mm w ekstremalnie trud-
nej lokalizacji – w przesypie pod młynem 
węglowym, bezpośrednio w strefie spada-
jącego surowca. Przez ponad 10 lat krążniki 
przenosiły ponad 450 ton węgla na godzinę, 
z prędkością 3,09 m/s. W 2025 roku, podczas 
przeglądu, cztery z nich wciąż działały bez 
zarzutu.
To nie tylko dowód na trwałość zastosowa-
nego materiału i przemyślanej konstrukcji, 
ale przede wszystkim na efektywność ca-
łego systemu uszczelnień, który skutecz-
nie odseparował łożyska od pyłu, wilgoci 
i szlamu.

Czyszczenie taśmy
jako element strategii UR
W każdym zakładzie prędzej czy póź-
niej pojawia się problem z przywierają-
cym materiałem. Cząstki kruszywa, błoto, 
pył – wszystko to gromadzi się na bębnach, 
rolkach i pod taśmociągiem, co prowa-
dzi do uślizgów i nierównego biegu. Z cza-
sem powoduje to anomalie w pracy, a często 
wzrost oporów ruchu. Wszystko to prowadzi 
do zwiększonego zużycia energii oraz 
konieczności częstszego zatrzymywania 
przenośnika w celu jego oczyszczenia lub 
naprawy.
W firmie BELTOR wiemy, że nie ma jednego, 
uniwersalnego rozwiązania. Dlatego współ-
pracujemy z FLEXCO – światowym liderem 
w tej dziedzinie – i dobieramy konkretne 
skrobaki do warunków pracy. Inaczej będzie 
wyglądać rozwiązanie w warunkach suchych 
i pylistych, inaczej tam, gdzie występuje wil-
goć, drobna frakcja czy agresywne środowi-
sko. To, co łączy wszystkie nasze wdrożenia, 
to skuteczność i trwałość.
Nowoczesne systemy czyszczące, właściwie 
dopasowane do specyfiki pracy, pozwalają 
niemal całkowicie wyeliminować te proble-
my. Ich zadaniem jest stworzenie warunków, 
w których taśma pracuje w czystości i bez 
potrzeby ciągłej kontroli. To przekłada się 
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na płynność procesu i znaczną poprawę ży-
wotności wszystkich podzespołów – od ta-
śmy, przez bębny, aż po krążniki.
W efekcie wdrożenia dobrze dobrane-
go systemu często dział utrzymania ruchu 
dostrzega, że w zakładzie zmniejszyła się 
liczba interwencji, mniej czasu poświęca 
się na porządkowanie linii, a harmonogram 
produkcji nie jest zakłócany przez drobne 
awarie. To właśnie wtedy rozwiązanie za-
czyna pracować na swoją opinię – jako ele-
ment, który cicho i niezawodnie dba o ja-
kość całego procesu.

Predykcyjne utrzymanie ruchu
z FLEXCO Elevate
Coraz więcej zakładów decyduje się również 
na kolejny krok – cyfrową kontrolę i analizę 
stanu technicznego systemów czyszczących. 
FLEXCO Elevate, dostępny także w ofer-
cie BELTOR, to przykład takiego rozwiąza-
nia: system oparty na czujnikach i zdalnej 
analizie danych, który nie tylko monitoru-
je skuteczność pracy skrobaka, ale również 
obserwuje całą powierzchnię taśmy w cza-
sie rzeczywistym. Dzięki uczeniu maszyno-
wemu potrafi wykrywać anomalie takie jak: 
nadmierne drgania, nieregularne zużycie czy 
nawet otwierające się złącze taśmy, zanim 
staną się one realnym zagrożeniem dla cią-
głości pracy.
Zebrane dane trafiają do intuicyjnej plat-
formy, dostępnej z poziomu przeglądar-

ki lub urządzenia mobilnego. Użytkownik 
może z wyprzedzeniem zaplanować inter-
wencje serwisowe, zminimalizować nie-
planowane przestoje i stale mieć wgląd 
w to, co dzieje się z jego systemem trans-
portowym – bez konieczności fizycznych 
inspekcji. Należy tu jednak podkreślić bar-
dzo ważną kwestię: nawet najlepsze roz-
wiązania mogą być nieskuteczne, jeże-
li zostaną zamontowane nieprawidłowo. 
Dzięki jakości Flexco w połączeniu z do-
świadczeniem inżynierów BELTOR Eleva-
te staje się nie tylko narzędziem do moni-
toringu, ale realnym wsparciem strategii 
predykcyjnego utrzymania ruchu.

BELTOR – partner,
który zna realia utrzymania ruchu
BELTOR odchodzi od schematycznych roz-
wiązań. Każdy przypadek analizujemy 
osobno. Oferujemy pełne wsparcie: od au-
dytu, przez dobór urządzeń, aż po ich uru-
chomienie i szkolenie personelu. Patrzy-
my, z czym naprawdę mierzy się zespół 
utrzymania ruchu: czy chodzi o niewydajne 
czyszczenie, zużycie taśmy, częste posto-
je, czy może o hałas i zapylenie. Na tej pod-
stawie dobieramy system, który rozwiązuje 
konkretny problem – i robi to skutecznie.

Efekt:
redukcja przestojów,
wzrost efektywności
Zastosowanie nowoczesnych krążników 
HDPE z opatentowanym systemem uszczel-
nień oraz skutecznych systemów czysz-
czących taśmę pozwala znacząco zwięk-
szyć niezawodność transportu taśmowego. 
Dla zakładów z branży kruszyw ozna-
cza to mniej nieplanowanych przestojów, 
mniejsze zużycie energii, obniżenie pozio-
mu hałasu i realne oszczędności.

Inwestycja w nowoczesne rozwiązania 
BELTOR to nie tylko oszczędności i reduk-
cja przestojów. To przede wszystkim spo-
kój umysłu i pewność, że Twoja produk-
cja działa bez zakłóceń. Dołącz do grona 
liderów branży, którzy już dziś korzysta-
ją z naszej wiedzy i doświadczenia. Skon-
taktuj się z nami, aby odkryć, jak możemy 
zoptymalizować Twój system transportu 
taśmowego.� q

System Flexco Elevate monitorujący pracę skrobaka i stan taśmy




