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momenty obrotowe od 5Nm do 4400Nm

o [ ]
e przetozenia od 7,5 do 118 na jednym stopniu
PRZEKLADNIE SLIMAKOWE 10 e o 06k do 4siow

SE RII M R érednice,t,ulei i watkdw zdawczych od @11 do ,¢80
o mozliwos¢ modyfikacji i nietypowych wykonan
e wykonanie w korpusach zeliwnych i aluminiowych
e czesci zamienne dostepne z magazynu

KORPUS WYKONANIE
ATEX 113D 113G

uzebrowanie korpusu
umozliwia efektywne )
odprowadzanie ciepta EX ~—~ ODLEW CISNIENIOWY —

mO.Z“WOSC galanla zapewnia wysokg estetyke produktu
olejem spozywczym

SLIMACZNICA

. wykonanie standardowe:
SLIMAK e wieniec z wysokojakosciowego

brazu cynowego (CuSn)
wykonanie $limakow: materiatu odpornego na $cieranie
zapewniajac ciggto$¢ pracy napedu
JEDNOSTRONNE: * tuleja zdawcza z zeliwa
e otwor w osi wejsciowej
e czop W 0si wejsciowej
opcjonalnie

tuleja zdawcza:

DWUSTRONNE: * z brazu cynowego
« otwory wejéciowe * ze stali
z obu stron * z gwintem
* 7 jednej strony trapezowym
otwor wejsciowy,
z drugiej strony czop
e czopy z obu stron AKCESORIA USZCZELNIENIA
szeroka gama akcesoriow: .
e waty zdawcze jedno- i dwustronne ¢ WYSOk'eJ. klgsy
uszczelnienia
z dodatkowg warga
przeciwpytowg
» mozliwo$¢ zastosowania
) ] uszczelnien z Vitonu®
e kotnierze mocowania FOZYSKA
KOLNIERZE SILNIKOWE .
e wysokiej klasy

tozyskowanie
umozliwiajace
przenoszenie duzych
obcigzen promieniowych

¢ opcjonalnie tozyska
stozkowe na Slimacznicy,
gdy wystepujg duze sity
poosiowe

szeroka gama kotnierzy silnikowych

e ramiona reakcyjne
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pOZOSTALE P RZE KI’.AD N I E « przektadnie $limakowe serii TM i TC

o przekfadnie Slimakowe z kasowaniem luzu JDLB
¢ precyzyjne przektadnie planetarne XPG

¢ przystawki zebate PZ

¢ wariatory mechaniczne TW

/A KCESORIA )
) PRZEKLADNIE SLIMAKOWE
* waty zdawcze jedno- zamienniki dla innych producentéw
i dwustronne

™ TC e momenty obrotowe
od 30m do 2100m
e przetozenia od 5 do 100
na jednym stopniu
e zakres mocy silnikow
od 0,06kW do 18,5kW
o Srednice tulei i watkdw
zdawczych od @11 do @50
e zamiennik dla przekfadni
typu NMRV
e ramiona reakcyjne e wieniec $limacznicy z brazu
RAL9020 RAL7024 cyriowego
¢ wykonanie w korpusach
aluminiowych i zeliwnych

¢ kotnierze mocowania

- J

PRZEKLADNIE PRECYZYJINE O MALYM LUZIE MIEDZYZEBNYM

PRZEKLADNIE PRZEKLADNIE
SLIMAKOWE PLANETARNE
JDLB XPG

o kasowanie luzu
e |uz katowy do 1 arcmin
* tuleja zdawcza w dwdch wersjach:

- z rowkiem pod wpust

- tuleja zaciskowa
e tatwy montaz silnikdw serwo za pomoca sprzegta
e momenty obrotowe od 8Nm do 1015Nm
e przetozenia od 5,2 do 100 na jednym stopniu
zakres mocy silnikow od 0,06kW do 18,5kW
$rednice tulei zdawczych od @14 do @60
$rednice watkéw zdawczych od @18 do @75
wieniec $limacznicy z brazu
wykonanie w korpusach aluminiowych

e |uz katowy do 1 arcmin

e tatwy montaz silnikdw serwo za pomocg sprzegta

e momenty obrotowe od 40Nm do 660Nm

e przetozenia od 3 do 10 na jednym stopniu

e przetozenia od 15 do 100 na dwdch stopniach

» zakres mocy silnikéw od 0,12kW do 35kW

» Srednice watkéw zdawczych od @16 do @40

» kota zebate walcowe o $rubowej linii zebéw (,,skosne”)

WARIATORY TW PRZSTAWKI ZEBATE Pz
bezstopniowe przektadnie cierne stosowane jako przektadnie wstepne
stuzgce do ptynnej regulacji predkosci do przektadni $limakowej, co umozliwia:
obrotowej silnika e uzyskanie wysokiej sprawnosci uktadu
e zakres mocy od 0,12kW do 7,5kW e tworzenie duzych przetozen, nawet do 300
e dostepne kotnierze IEC od 63 do 132 e dostepne kotnierze IEC od 63 do 90
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PRZEKLADNIE ZEBATE
SERII H

FAPY MONTAZOWE

» wiele rodzajéw fap o réznej grubosci
i rozstawie otworéw mocujacych
 zapewniajg zamieno$¢ przekfadni

WALCOWE
LINIOWE HM

 momenty obrotowe od 20Nm do 4600Nm

e przetozenia od 1,3 do 821 w jednym korpusie

e zakres mocy od 0,06kW do 55kW

« Srednice tulei i watkdéw zdawczych od @11 do 70

e mocowanie umozliwiajgce swobodne zastgpienie
przektadni innych producentéw

 szybkie terminy realizacji

e czesci zamienne dostepne z magazynu

e uzebrowanie

. e KOLA ZEBATE
korpuséw umozliwia

efektywne kota walcowe
odprowadzenie i stozkowe wykonane
ciepfa

- Z najwyzszq precyzja,
¢ odlew cisnieniowy

sg hartowane

innych producentéw zapewnia wysoka

ALY . , i szlifowane,
. mo_zllw_osc wykonania tap specjalnych estetykg produktu co gwarantuje
z gietej blachy wytrzymatosc¢
oraz cichg prace
- A
AKCESORIA WALCOWO NAPED

STOZKOWE HS . _
mozliwosc¢ zastosowania:

e silnikow elektrycznych AC/DC, serwo,
hydraulicznych i pneumatycznych

e wariatorow mechanicznych lub
hydrostatycznych

» sprzegiet i hamulcéw kotnierzowych

szeroka gama akcesoriow:
o waty zdawcze jedno- i dwustronne

¢ kotnierze mocowania

USZCZELNIENIA

* ramiona reakcyjne ¢ wysokiej klasy uszczelnienia

z dodatkowa warga
przeciwpytowa

e mozliwo$¢ zastosowania
uszczelnien z Vitonu®

WALCOWE
PLASKIE HR

- J

FOZYSKA /TULEJA ZDAWCZA N

o wysokiej klasy
tozyskowanie umozliwiajgce
przenoszenie duzych

e posiada podtoczenia pod pierscien
segera w celu fatwiejszego
montazu i demontazu watka

obcigzen promieniowych zdawczego
¢ opcjonalnie tozyska e mozliwe wykonanie ze stali
stozkowe na tulei zdawczej, nierdzewnej
gdy wystepujq duze sity e rozne $rednice, rowniez calowe
poosiowe WALCOWE » wykonanie z pierscieniem
ROWNOLEGLE HP zaciskowym

mozliwos¢ wykonania do pracy w atmosferze

wybuchowej ATEX I113GD i I12GD
(EX) - J
KACPERER KACPERER
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e dwie serie przektadni nierdzewnych przystosowanych
do pracy w warunkach korozyjnych

e przeznaczone do pracy w przemysle m.in.
spozywczym, kosmetycznym, farmaceutycznym

e utatwione mycie i zapobieganie przywieraniu
zanieczyszczen dzieki braku uzebrowan
i gtadkiej powierzchni korpusu

e momenty obrotowe od 8Nm do 650Nm

NAPEDY NIERDZEWNE
CLEAN-GEARTECH

e dostepne w wykonaniu przeciwwybuchowym

» stopien ochrony pozwalajgcy na mycie gorgcg wodg
(do 80°C) pod wysokim cisnieniem (do 100bar)

» mozliwo$¢ zalania olejem spozywczym

USZCZELNIENIA

SERIA Z

przekfadnie w korpusie
aluminiowym z antykorozyjna
niklowang powierzchnig

podwdjne uszczelnienie w obudowie
ze stali nierdzewnej 316L

/
AKCESORIA

wszystkie akcesoria wykonane

ze stali nierdzewnej 316L

e ramie reakcyjne

e tapy

e kotnierz

o wat zdawczy
ze specjalnym
stopniem chronigcym
wargi uszczelniaczy
przed uszkodzeniem
W czasie mycia

o dodatkowa pokrywa
watu/tulei zdawczej
uszczelniona przez
dodatkowy o-ring

-

SERIA I
przekfadnie w korpusie
ze stali nierdzewnej 304

SLIMACZNICA

=

wieniec $limacznicy z bragzu
z dodatkiem niklu,
zamontowany

na wymiennej tulei
nierdzewnej

NIERDZEWNE SILNIKI ELEKTRYCZNE @

¢ odporne na dziatanie agresywnych
$rodkéw czyszczacych

« dwa rodzaje silnikdw nierdzewnych:
- aluminiowe z powtoka Hi-Cleaning
- ze stali nierdzewnej 316L

e zakres mocy od 0,12kW do 2,2kW

e stopien sprawnosci IE3

e klasa szczelnosci IP69K

gtadka powierzchnia
ulatwiajgca mycie \

$ruby oraz

WARIANTY WYKONANIA
OSI NAPEDOWE]J

/

sprzegla
przytgczeniowe

tuleja wat

KORPUS

- J

gtadkie powierzchnie korpusu
brak uzebrowan

KOELNIERZE SILNIKOWE

petna zamienno$¢
kotnierzy standardu
IEC oraz NEMA C

brak wentylatora i szczelna
konstrukcja zapobiega
wzniecaniu kurzu oraz
zapewnia najwyzsze
standardy higieniczne

laserowo grawerowana

wat silnika
wykonane ze stali
nierdzewnej 316L
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SILOWNIKI SRUBOWE MRP : 2 sciviau co 1o NS

maksymalna catkowita dtugosc¢ sruby

MRP/SO = éru ba ObrOtowa gg:’\?oeligr;redkoéc' przesuwu,

maks. 2,6m/min
czesci zamienne dostepne z magazynu

Sitownik $rubowy z $rubg obrotowg zbudowany jest na bazie wzmocnionej przektadni slimakowej, w ktorej w tulei
zdawczej umieszcza sie Srube trapezowa lub kulowa. Przektadnia wprawiona w ruch obraca $rube, po ktorej
pozbawiona mozliwosci obrotu nakretka przemieszcza sie wzdtuz swojej osi.

. NAKRETKA TRAPEZOWA
OPRAWA LOZYSKA

: — - © e materiat brgz cynowy, stal,
e zapewnia wspotliniowosc inny na zapytanie
i prawidtowe podparcie Sruby « walcowa lub wykonanie
¢ wykonanie wraz z fozyskiem z kotnierzem
kulkowym

OStLtONA HARMONIJKOWA

¢ dodatkowa opcja

e materiat nylon PVC

e ostania Srube i zabezpiecza gwint
przed zanieczyszczeniami

* mozliwo$¢ zastosowania nakretki
kotnierzowej i kontrolnej, ktéra
pozwala kontrolowac stan zuzycia

gwintu w celu bezpiecznego
PRZYLACZE SILNIKOWE i bezawaryjnego eksploatowania
sitownika
w wykonaniu do:
« silnika tréjfazowego lub jednofazowego SLIMACZNICA
e silnika pradu statego KOLNIERZ
e serwonapedu MOCOWANIA  wykonana z wysokojakoSciowego
brazu cynowego (CuSn)
utatwia montaz materiatu odpornego na Scieranie
sitownika do zapewniajac ciggtos$¢ pracy napedu
urzadzenia

Stosujgc sitownik z $rubg obrotowa w potaczeniu z serwonapedem mozemy osiggnac precyzje, doktadnosc¢
i powtarzalno$¢ pozycjonowania nakretki. Sitowniki mozna ze sobg tgczy¢ i budowac np.: podnosniki kolumnowe,
rampy, windy itp. Sruby trapezowe zapewniajg statyczng samohamowno$¢ catego uktadu.

W podnos$niku kolumnowym sitownik pracuje

ze $rubg skierowang pionowo w dot.

Rozciggana $ruba nie jest narazona na wyboczenie
i jest zdolna przenie$¢ znacznie wieksze obcigzenia
niz w przypadku jej Sciskania.

W rampie naped rozprowadzony jest poprzez waty i przektadnie katowe
na cztery sitowniki. Do platformy przymocowane sg nakretki trapezowe
z brazu i catos¢ przemieszcza sie liniowo wzdtuz obracajgcych sie Srub.
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SILOWNIKI SRUBOWE MRP : 2 sciviau co 1o NS

maksymalna catkowita dtugosc¢ sruby
nosnej 3m

MRP/SP = él‘u ba przesuwna dowolna predkos¢ przesuwu,

maks. 2,6m/min
czesci zamienne dostepne z magazynu

Sitownik Srubowy z $rubg przesuwng zbudowany jest na bazie przektadni Slimakowej, w ktdrej w tulei zdawczej
naciety jest gwint trapezowy. W tuleje zdawczg wkrecona jest $ruba, ktdra podczas pracy sitownika przemieszcza sie
liniowo, wzdtuz swojej osi, w kierunku zaleznym od kierunku obrotu silnika.

Sruba z jednej strony moze by¢ wyposazona w przegub kulowy, talerzyk badz widetki. Drugi koniec Sruby zakonczony
jest suwakiem. Ma on za zadanie zablokowa¢ obrét Sruby i tym samym pozwoli¢ jej na swobodny przesuw.

Przy pomocy czujnikdw indukcyjnych mozna ustali¢ zakres roboczy sitownika.

AKCESORIA
SAMOHAMOWNA SRUBA
TRAPEZOWA e przegub kulowy
o widetki
e materiat stal C45 e talerzyk

e mozliwo$¢ zastosowania Sruby
ze stali nierdzewnej

WERSJA STEOWNIKA
Z WALEM NAPEDOWYM

ENKODERY mozliwos¢ wyprowadzenia

INKREMENTALNE napedu watem do kolejnej

I ABSOLUTNE \ aplikacji

mozliwos¢ zastosowania SLIMACZNICA

enkodera kotnierzoweqo

miedzy reduktorem a silnikiem wykonana z wysokojakosciowego

lub ze specjalnym adapterem brazu cynowego (CuSn)
materiatu odpornego na Scieranie

C7UINIKI INDUKCYINE zapewniajac ciggtos¢ pracy napedu

e OSLONA PROWADZACA
e ustalajg skok sitownika
* wersje PNP/NO NC, specjalne e zapewnia bezpieczenstwo

* blokuje obrét $ruby
e umozliwia zainstalowanie czujnikéw

Wersja sitownika z Srubg przesuwng pozwala na zainstalowanie czujnikdéw indukcyjnych w ostonie, ktdre regulujg
skrajne potozenia $ruby. Rozwigzanie to sprawdza sie we wszelkiego rodzaju prasach, zasuwach, podnosnikach itp.

Naped steruje otwarciem zasuwy np.: zbozowej
w silosie. Skrajne potozenia kontrolujg czujniki
indukcyjne. Dodatkowo $ruba zabezpieczona jest
ostong harmonijkowg przed zabrudzeniem.

Sitowniki pracujg w ptaszczyznie poziomej,
napedzane sg jednym silnikiem

i zsynchronizowane za pomocg watu fgczacego.
Regulujg przeswit prasy.
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SILNIKI ELEKTRYCZNE

e klasa izolacji F
e fozyska kryte

e zakres mocy od 0,06kW
» zabezpieczenie termiczne PTC od wielkosci mechanicznej 80

e uszczelnienie IP55, inne na zapytanie
« aluminiowy korpus do wielkosci mechanicznej 180
« zeliwny korpus powyzej wielko$ci mechanicznej 180

SOFTSTARTY

stosowane w celu ograniczenia
udaru prgdowego w momencie
uruchamiania urzadzen
elektrycznych

ENKODERY

czujniki kontroli ruchu

stosowane do:

e pomiaru predkosci obrotowej
napedu

¢ doktadnej kontroli pozycji
urzadzenia

WYLACZNIKI
SILNIKOWE

SILNIKI PRADU
STALEGO

e mniejsze gabaryty silnika
przy wiekszej mocy

* latwa regulacja predkosci
obrotowej zmianami napiecia

SILNIKI PRADU
/ PRZEMIENNEGO

KOLNIERZOWE

elektromagnetyczne
stosowane w celu wylgczenia
silnika w przypadku spadku
lub zaniku napiecia

CZESCI ZAMIENNE

e fapy (mozliwo$¢ montazu
na jednej z trzech stron korpusu)
e kotnierze
e pokrywy fapowe
¢ ostony wentylatora
e wentylatory

BEZPIECZNA PRACA

e czujniki PTC w uzwojeniach
e stopien ochrony IP55
e klasa izolacji F

LAPOWE

SILNIKI TROJFAZOWE
I JEDNOFAZOWE

SILNIKI Z HAMULCEM

e pradu statego i przemiennego

e pozwala na mechaniczng blokade
pracy silnika

» dzwignia luzownika pozwala
na reczne zwolnienie hamulca
na postoju

SILNIKI Z OBCYM
CHLODZENIEM

mozliwo$¢ nabudowania obcego

chtodzenia na silniku:

¢ do pracy z falownikami

e niezalezny uktad chtodzenia
zapewnia bezpieczng prace silnika
przy niskich obrotach

SILNIKI Z FALOWNIKIEM

SERWOMOTORY

technika napedowa

nabudowanie falownika na silniku
to kompaktowe rozwigzanie, gdzie
nie trzeba stosowac¢ dodatkowo szaf
sterowniczych gdyz falownik:
e ma zapewnione chiodzenie
e jest odporny na zanieczyszczenie

i wilgo¢

SILNIKI

PRZECIWWYBUCHOWE
EX
w wykonaniu ATEX



AUTO M ATY K A e doradztwo tec_hniczne
e programowanie
e kompletacja szaf sterowniczych
» dobdr elementéw automatyki: zasilajgcych, sterujacych,

zabezpieczajgcych, optymalizujgcych prace ukiadu
» projektowanie zautomatyzowanych uktadéw napedowych

JAKOSC I 0SZCZEDNOSC
ENERGII ELEKTRYCZNEJ

mniejsze zuzycie energii

= nizsze koszty
STEROWNIKI I PANELE
o filtry i dtawiki stosowane do ochrony

czestotliwqéci i_nap_ie,cia_ pr_adu zbierajg dane wejsciowe
przed zakitdceniami w sieci i przetwarzaja je na sygnaty
¢ kondensatory wyjsciowe sterujgce napedami

e regulatory i analizatory
e kompensatory energii biernej

e ograniczniki poboru mocy i przepie¢ FALOWNIKI
o uktad gwiazda/trojkat zmniejsza prad L .
rozruchowy przemienniki czestotliwosci

do regulacji predkosci
obrotowej silnika
ELEMENTY AUTOMATYKI elektrycznego

e kontrola pracy silnika
¢ wydtuzenie zywotnosci

, silnika
PRZEKAZNIKI
e czasowe (opdznianie)
¢ nadzorcze do kontroli napiecia
e interfejsowe
e pradu statego i zmiennego
e 7 diodiami sygnalizacyjnymi
» wskazniki napiecia
CZUJINIKI
kontrola potozenia i ruchu
e zblizeniowe (indukcyjne,
magnetyczne, optyczne)
e pojemnosciowe
onwols oo ok AKCESORIA
peratury (p peratury DO FALOWNIKOW
4 7\ ¢ moduty hamowania
APARATURA ELEKTRYCZNA KOMPLETNE SZAFY e rezystory hamowania
ELEKTRYCZNE e potencjometry
komponenty szafy elektrycznej * regulatory obrotow silnika
niezbedne do sterowania e konwertery

e zadajniki panelowe
e zasilacze
o wskazniki

uktadem napedowym

e styczniki

e ministyczniki

o wylgczniki silnikowe

e wylgczniki powietrzne
¢ aparatura modutowa

MONTAZ
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E LE M E NTY N AD E DOW E Istnieje mozliwos$¢ wykonania wersji specjalnej poszczegolnych

elementéw napedowych na podstawie danych dostarczonych
przez Klienta (indywidualna wycena)

Dokfadna oferta przedstawiona zostata na stronie:
www.kacperek.pl

PRZYKLADOWY MODEL URZADZENIA OBRAZUJACY ZASTOSOWANIE ROZNEGO RODZAJU NAPEDOW
ORAZ ELEMENTOW NAPEDOWYCH DOSTEPNYCH W NASZEJ OFERCIE

KOLA LISTWY ZEBATE

WALY ZDAWCZE ZEBATE KOLA PASOWE
wspotpracujac . ]
wykonujemy waty standardowe kota z kotami zebatymi oferujemy kota pasowe:
z dowolnych materiatéw, zebate posiadaja walcowymi * pod Tape_r Lock )
o roznych wymiarach zeby proste, umozliwiajg szybki (pozw;la]ace na S.Zybk'
i ksztatcie np.: o kacie przyporu przesuw liniowy montaz/demontaz)
e z rowkami wpustowymi 20° oraz sg elementu maszyny * Klinowe (doste;pne
¢ 7 wieloklinem wykonane na dowolng odlegtosé; w trzech wersjach)
SPRZEGLA e 7 czopami o przekroju ze stali C45 dostepne dtugosci * zebate (standardqvx_lo
kwadratowym lub 0,5m, 1m, 2m, 3m wykonane z aluminium)
* bezluzowe szeéciokatnym _
* elastyczne oferujemy:
(kiowe) tuleje redukcyjne * napinacze pasowe
e przecigzeniowe e pasy klinowe i zebate

KOLA
STOZKOWE

FANCUCHY

stosowane

w przekfadniach zebatych
katowych, standardowo
wykonywane ze stali C45,
kat przyporu 20°, kat

wykonane ze

stali konstrukcyjnej
wyzszej jakosci
ulepszanej cieplnie;

oferujemy réwniez SRUBY pomigdzy osiami kot 90°
wiele rodzajow TRAPEZOWE
ogniw ztacznych I NAKRETKI
do tancuchow
wykorzystywane
do zmiany ruchu
KOLA obrotowego na liniowy .
LANCUCHOWE Wszedzietam, gdzie LOZYSKA WALY NAPEDOWE
potrzebna jest: W OPRAWACH - SLIMAKI
oferujemy kota fancuchowe: * wysoka dokfadnos¢
o7 hJalrtozvanym wieficem pozycjonowania prosta, pudowa_oraz JEDNQSTROI\IINE:., o
« z piasta Iub bez piasty e samohamowno&é fratwosc montazu * otwdr w osi wejsciowe;
« pod Taper Lock o wytrzymatos¢; i demontazu sprawia, e Czop w 0si wejsciowej
« napinacze fafcuchowe oferujemy nakretki ze +92y_ska w oprawa;h DWUSTRONNIE:_
trapezowe (walcowe znajduja zastosowanie ¢ otwory wejsciowe z obu stron
i kotnierzowe) w wielu konstrukcjach; e 7 jednej strony otwdr wejsciowy
oraz kontrolne dostepne s3 rézne rodzaje z drugiej strony czop
opraw e czopy z obu stron
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Firma KACPEREK ma ponad 40-letnie doswiadczenie w produkcji napedow

O B Ré B KA i elementow ZQbatYCh.
Dobrze wyposazony park maszynowy oraz wykwalifikowana kadra
umozliwiajg wykonywanie nietypowych i skomplikowanych detali w tym:

S K RAWA N I E M Slimakdw, Slimacznic, két zebatych, watkdw, kotnierzy, pokryw, innych.

Detale wykonujemy na podstawie zuzytych cze$ci maszyn i urzadzen

lub dokumentacji Klienta.

Obrabiamy detale z wykorzystaniem wiasnych lub powierzonych materiatéw.
Produkujemy detale jednostkowo oraz w matych i wiekszych seriach.
Obrabiamy materiaty jak: stal, zeliwo, aluminium, braz i tworzywa sztuczne.

OFERUJEMY:
O
{chch  TOCZENIE CNC
O  do Srednicy 350mm i dtugosci 1000mm

@ FREZOWANIE CNC
max. wymiary 800x500x500mm

@, SZLIFOWANIE

do $rednicy 150mm i dtugosci 500mm

FREZOWANIE I SZLIFOWANIE SLIMAKOW

@ FREZOWANIE SLIMACZNIC

WIERCENIE I GWINTOWANIE

?ﬂ DLUTOWANIE I PRZEPYCHANIE
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MECHANIKA MASZYN KACPEREK www.kacperek.pl
Oddziat w tomiankach 05-092, ul. Kolejowa 54 e-mail: kacperek@kacperek.pl

Oddziat w Warszawie 01-141, ul. Wolska 82a tel: +48 887-025-001, +48 887-035-001




