nowe skrobaki BIAX - seria ,,M”

skrobak elektroniczny BS 40 M

skrobak elektroniczny BIAX BS 40 M, model

“heavy duty” jest szczegdlnie przydatny do :

e skrajnie ciezkiego skrobania na duzych
konstrukcjach maszyn,

e skrobania stalowych prowadzgcych t6z
obrabiarek oraz kolumn,

e skrobania ptaszczyzn podziatu w duzych

korpusach np. turbin, przektadni, pomp, itp.

skrobak elektroniczny BL 40 M

skrobak elektroniczny BIAX BL 40 M, model zwykty
jest szczegdlnie przydatny do :

skrobania ciezkiego, zwyktego, doktadnego,
precyzyjnego i olejo-szczelnego

przydatny réwniez do wykanczania prowadnic
typu “jaskétczy ogon”, pryzm — réwniez
prowadnic pionowych — w potgczeniu ze
specjalnymi uchwytami/ostrzami

uchwyt reczny, nr zaméwieniowy 3 004 748
BS 40 M, numer zaméwieniowy:

230 V : 200 040 400

120 V : 200 040 410

Elektronicznie zmienna

czestotliwo$¢ skokow, zakres : 0-1850 L/min
Pobor mocy 800 W
Napiecie 230/120 V
Poziom hatasu 71 dB(A)
Masa 5,50 kg
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 460 x 80 x 107 mm
e
Niepewnos$c¢ pomiaru K: 1,776 m/s?

walizka plastikowa,
klucz ampulowy SW 4, nr zaméwieniowy 1 363 503
klucz ampulowy SW 6, nr zaméwieniowy 1 363 502
zestaw 2 szczotek weglowych nr zamowieniowy:
o 1328 362 dla silnika 230V
o 1982601 dla silnika 120V
e olej specjalny do elementu regulacyjno-slizgowego - 1 365 635

i

Sruba mocowania uchwytu (zamowi¢ 2 szt), nr 1 324 905
BL 40 M, numer zaméwieniowy:
230V : 200 040 380
120 V : 200 040 390

w dostawie* (dla obu modeli):

nr zamowieniowy 1 401 819

Elektronicznie zmienna

czestotliwo$c skokow, zakres : 0-2500 L/min
Pobdér mocy 800 w
Napiecie 230/120 \%
Poziom hatasu 71 dB(A)
Masa 4,00 kg
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 460 x 80 x 107 mm
Zgodnie 2 150 25627-3 18,268 mis?
Niepewno$c¢ pomiaru K: 1,652 m/s?

uwaga: modele ,M” na 120 V bedg dostepne nie wczesdnigj niz w 2025 r. do tego czasu bedg dostepne
poprzednie modele: BS 40 (nr 200 040 112) oraz BL 40 (nr 200 040 140).

* zakres dostawy moze ulec zmianie bez wczes$niejszego powiadomienia

Edycja — G.K. wersja 11/2023

Strona1z14




@Professional Power

nowe skrobaki BIAX — seria ,M” 2

skrobak elektroniczny BL 10 M

skrobak elektroniczny BIAX BL 10 M, model lekki -
uniwersalny- precyzyjny jest szczegolnie przydatny
do:
e skrobania tworzyw sztucznych,
e skrobania zwyktego, doktadnego, precyzyjnego
i olejo-szczelnego
e przydatny rowniez do wykanczania prowadnic
typu
o “jaskétczy ogon”,
o pryzm (prowadnic pryzmowych “V”)

specjalnymi uchwytami/ostrzami

o réwniez prowadnic pionowych — w potgczeniu ze

skrobak elektroniczny HM 10 M

skrobak elektroniczny BIAX HM 10 M,
do nacinania “pétksiezycéw” — kieszeni olejowych
jest szczegdlnie przydatny do:

e nacinania kieszeni olejowych
e uzyskiwania powierzchni przyjemnych
optycznie, wzrokowo

w dostawie* (dla obu modeli):

walizka plastikowa,

nr zamowieniowy 1 401 819

klucz ampulowy SW 4, nr zaméwieniowy 1 363 503

klucz ampulowy SW 6, nr zamoéwieniowy 1 363 502 (nie dla HM 10 M)
zestaw 2 szczotek weglowych nr zamowieniowy:

o 1328 362 dla silnika 230V
o 1982 601 dla silnika 120V
e olej specjalny do elementu regulacyjno-slizgowego - 1 365 635

Elektronicznie zmienna

czestotliwosc skokow, 0-1850 1/min
zakres :

Ptynnie zmienng dftugosc 0-10 mm
skoku w zakresie

Pobdér mocy 800 W
Napiecie 230/120 V
Poziom hatasu 71 dB(A)
Masa 4,00 kg
Wymiary (dtug. x szer. x 205 x 76 X 92 mm
wys.)

Warto$c¢ wibracji and 2
zgodnie 7 ISO 28927-8 S0 s
Niepewnos$¢ pomiaru K: 1,299 m/s?

BL 10 M, numer zaméwieniowy:
230V : 200 040 360
120 V : 200 040 370

Elektronicznie zmienna

czestotliwos¢ skokow, 0-1850
zakres :
Stata dtugosc¢ skoku 5

mm
Pobér mocy 800
Napiecie 230/120
Poziom hatasu 71
Masa 2,70
Wymiary (dtug. x szer. x 205 x 76 x 92 Mm
wys.)
Warto$c¢ wibracji ang 2
zgodnie z 1SO 28927-8 S (S
Niepewnos$¢ pomiaru K: 0,595 m/s?

HM 10 M, numer zaméwieniowy:
230V : 200 040 420
120 V : 200 040 430

uwaga: modele ,M” na 120 V bedg dostepne nie wczes$niej niz w 2025 r. do tego czasu bedg dostepne
poprzednie modele: BL 10 (nr 200 040 310) oraz HM 10 (nr 200 040 340).

* zakres dostawy moze ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia

Edycja — G.K. wersja 11/2023

Strona2z14

1/min

dB(A)



@B I.Ax nowe skrobaki BIAX — seria ,M” 3
Professional Power
skrobak pneumatyczny DL 10
Stata czestotliwo$cé
skokow przy 1400 1/min
ci$nieniu 6 bar
skrobak pneumatyczny BIAX DL 10, jest Piynnie zmienna
szczegolnie przydatny do : dtugo$é skoku w 0-20 mm
zakresie :
e skrobania ciezkiego, zwyktego, doktadnego, Pobér mocy | 350 | w
precyzyjnego i olejo-szczelnego Gl
e przydatny rowniez do wykanczania przytaczeniowy R1/4
prowadnic typu . Poziom hatasu | 75 | dB(A)
o ,askotczy ogon”, 5 | 3.60 | K
o pryzm (prowadnic pryzmowych “V”) asa' : g
e réwniez prowadnic pionowych Wymiary (afug. x 425 x 80 x 107 mm
— w potgczeniu ze specjalnymi uchwytami SZEL T
albo ostrzami Zuzycie powietrza | 600 | /min
Srednica wewn. min. @10 mm
przewodu
Wartos¢ wibracji ang
zgodnie z ISO 11,517 m/s?
28927-8
I}zl.lepewnosc pomiaru 1,602 m/s?
w dostawie*:

walizka plastikowa,  nr zamdwieniowy 1 401 819
klucz ampulowy SW 4, nr zamoéwieniowy 1 363 503
klucz ampulowy SW 6, nr zamdwieniowy 1 363 502
e olej specjalny do elementu regulacyjno-slizgowego - 1 365 635
DL 10, numer zaméwieniowy: 200 040 060

Skrobak pneumatyczny BIAX, nalezy podtgczy¢ do sieci sprezonego powietrza poprzez zespot

filtrujgco-smarujacy z reduktorem cisnienia i regulacjg przeptywu oleju.

akcesoria dodatkowe ** (za doptatg, obrazki pogladowe):

).
T '] :
s >
zespot filtrujgco- uchwyt mobilny olej specjalny  przewdd pneumatyczny, kpl.
smarujacy, do zespotu filtr.-smar. BIAX 5,0/1,5m z ttumikiem hatasu
1367 045 7 015 440 1 365 665 1 366 630

* zakres dostawy moze ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia
*% s . . s . s sz .
numery zamowieniowe podanych akcesoriéw moga sie rézni¢ od tych podanych powyzej
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zestawy ptlytek i ostrzy*:

zestaw nr 10, numer zamoéwieniowy 210 099 710
do skrobakoéw BS 40 M, BL 40 M, BL 10 M i DL 40

n uchwyty KL80; KL130; KL130V; sprawdzian kontrolny

I ostrza: 15/90 R60, 20/90 R60, 25/90 R90, 30/90 R140

. ptytki: 25x20 R60, 25x25 R90, 25x30 R180, 30x40 ST R60

(i

zestaw nr 20, numer zamoéwieniowy 210 098 910
do skrobakéw BS 40 M, BL 40 M, BL 10 M i DL 40:

30/150 R140

— n uchwyt KL170 sprawdzian kontrolny
ostrza:

o= o 15/150 R60

= | 20/150 R 60

ks 25/150 R 90

—homE W

20/150 ST R60

* zakres dostawy moze ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia
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zestaw nr 30, numer zamoéwieniowy 210 099 510
do skrobakéw HM 10 M

do nacinania kieszeni olejowych

ostrza z ptytkami widiowymi:

_ 20/90 R60
_ 20/90 R90
- 20/90 R120
_ 20/90 R150

zestaw nr 31, numer zamoéwieniowy 210 099 500
do skrobakéw HM 10 M

do nacinania kieszeni olejowych

wktadki:

R60

R90

uchwyt KL 70

* zakres dostawy moze ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia
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zestaw nr 40, numer zamoéwieniowy 210 098 500

nowe skrobaki BIAX — seria ,M”

technika skrobania 40 (do 40 punktdw/cal?)

nadaje sie do skrobakéw BS 40 M, BL 40 M, BL 10 M i DL 40
rekomendowany do skrobaka BL 10 M

ostrza:

— 207150 R40
T 15/150 R20
- | 20/90 R40
— 15/90 R20

* zakres dostawy moze ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia

plytki widiowe i ze stali HSS; uchwyty, ostrza itp.

sprawdzian kontrolny

”

plytki BIAX z weglika (widiowe)

Edycja — G.K. wersja 11/2023

zastosowanie | skrobanie zgrubne i wykanczajgce ptytki o promieniu R 300
. S " =N i
Typ 25720 25/25 25/30 25/20 25/25 25730
nr zamowieniowy 001 400 203 001 400 205 001 400 207 001400 219 001 400 220 001 400 221
wymiary, di. x szer. | 25 x 20 mm 25 x 25 mm 25 x 30 mm 25x 20 mm 25x25mm 25x 30 mm
promien piytki, mm | 60 90 140 300 300 300
kat ostrzenia -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° -3,5%
o [ h
. . uchwyty BIAX do plytek widiowych i z HSS
plytki BIAX ze stali HSS
opis uchwyt krotki uchwyt wydluzony, | uchwyt skrecony, | jako sprawdzian
- standardowy sprezysty do miejsc iloéci pkt-ow / cal b
zastosowanie | giswniedo | glownie do s wiatiow
skrobania stali | skrobania stali -
i staliwa i staliwa
f“\_\
@
Typ 2530 ST 30/40 ST
nr zamowieniowy | 001 400 209 001400 210
wymiary, di. x szer. | 25 x 30 mm 30 x 40 mm
promieﬁ wtkl mm| 60 60 Typ KL 80 KL 130 KL 130V sprawdzian
- nr zaméwieniowy | 007004696 007004695 007004679 003001639
Lka-t ostrzenia 3 32° wymiary, di. x szer.| 80 mm (diugos¢) | 130 mm (diugosc) | 130 mm (dlugosé) | 60x50 mm

Strona 6z 14
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ostrza BIAX z plytkami z weglika (widiowymi) uchwyt do ostrzy BIAX
z ptytkami widiowymi
zastosowanie swksr{-el;inel? ;ksr‘oel;ir:e Zlguﬁg:n;a\nr:sdtz%‘e skrobanie wstepne | skrobanie wstepne zastosowanie |do o awmie] | ak o spraw dziag
jaskolcze ogony, | jaskoéicze ogony, scach trudnodoslep- IIOSC{ pl_(t-bW/caI .
ciasne miejsca | ciasne miejsca nych w polaczeniu z| promieni ostrzy. do
ostrzami BIAX zmiatania widrkow|

Typ 10 15 20 25 30

nr zamowieniowy 001 400 401 001400403 001 400 405 001 400 407 001 400 409

wymiary, di. x szer. | 90 x 10 mm 90 x 15 mm 90 x 20 mm 90 x 25 mm 90 x 30 mm Typ KL 170 sprawdzian

promien piytki, mm | 60 60 60 90 140 nr zamowieniowy 008002791 003001639

kat ostrzenia -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° -3,5° wymiary, dt. x szer.| 170 mm (diugos¢)] 60 x 50 mm
ostrza BIAX z plytkami widiowymi [ . i . L . h
do nacinania kieszeni olejowych - do skrobaka HM 10M wktadki BIAX z plytkami z weglika (widiowymi) - do skrobaka HM 10M
zastosowanie | "acinanie Kieszen: olejowych dia zagwarantowania Clagioscl TImu olejowego

na prowadnicach _zwlaszcza pionowych dostarczanie olejudo-|zkieszen | zastosowanie | do nacinania kieszeni olejowych ( "pélksigzycow” ) ; wkladki o masywnej budowie

Typ R60 R90 R120 R 150
nr. zamowieniowy | 001 400 902 001400 905 001 400907 001400 908
Tw R 60120 R 9020 R 12020 R 150720 "
wymiary, di. x szer.| 34 x 23 mm 34 x 23 mm 34 x 23 mm 34 x 23 mm
nr zaméwieniowy | 001400415 001400416 001400 417 001 400 418 - -
wymiary, di. x szer.| 90 x 20 mm 90 x 20 mm 90 x 20 mm 90 x 120 mm promien phytki, mm | 60 0 120 150
promien piytki. mm | 60 % 120 150 kat ostrzenia B B B B
wielkos¢ kieszeni | mala podstawowa duza bardzo duza p \ Wielkos¢ kieszeni | mala podstawowa duza bardzo duza
B
uchwyt BIAX do wkiadek
do mocowania Ijako sprawdzian
zastosowanie wkladek ilosci pkt-6w / cal
z plytkami promieni ostrzy,
widiowymi zmiatania wiorkow
Typ KL70
nr zamoéwieniowy | 007004699 003001639
wymiary, df. x szer.| 70 mm (dtugos$¢)| 60 x 50 mm
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wyposazenie dodatkowe — akcesoria

4 N

akcesoria BIAX

skrobak reczny -4 RK
do stosowania z ostrzami BIAX

nr zamowieniowy 200 004 201

wymiary. mm 380 (diugose)

-,
akcesoria BIAX

skrobak reczny -4 FP
do stosowania z plytkami BIAX

nr zamowieniowy 200004 401

Lwymiary. mm 405 (diugosc)

’
akcesoria BIAX

tusz inzynierski (techniczny)
do oznaczania powierzchni przed skrobaniem

nr zamowieniowy

nr zamowieniowy

001 402 201 | tusz niebieski
VI1/1402/201| tusz czerwony

r
akcesoria BIAX

walek do tuszu
do rozprowadzania tuszu inzynierskiego
na powierzchniach wzorcéw i model

nr zamodw. 001 402 302 | materiat, @& x szer.

L_nr zamow. 001 402 303| materiat, & x szer.

35 x 120 mm
50 x 150 mm

materiat watka : molton

materiat watka . guma

Edycja — G.K. wersja 11/2023
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KSM szlifierko — polerka do ostrzy i plytek

Ta szlifierka stuzy do szlifowania ostrzy i ptytek do skrobakéw z weglika wolframu i stali HSS oraz innych
czesci wymagajacych szlifowania czy polerowania na tarczy diamentowej.

Do wszelkiego rodzaju szlifowania i polerowania: z dodatnim i ujemnym katem ostrzenia; stét szlifierski
mozna obraca¢ w pionie.

Kompaktowa konstrukcja i niewielka waga sprawiaja, ze szlifierka KSM jest tatwa do przenoszenia; mozna
ja podtagczy¢ wszedzie dzieki zastosowanemu silnikowi elektrycznemu na napiecie 230 V.

numer zamoéwieniowy

sl 001 984 000

dane techniczne

kat ostrzenia +50+.200

wymiary 225 x 370 x 250

dt. x szer. x wys. mm

masa 16 kg

silnik elektryczny 230V ~ 50 Hz; 4.400 obr/min;
550 W

predkos¢ skrawania 30 m/s

Wyposazenie *
Sciernica diamentowa,
@ 127mm

uchwyt do ostrzy R20; R40; R60; R90; R140
uchwyt do plytek |

kamien / ,koks”- do $ciernic diamentowych
klucz TORX [ T30

etui do akcesoriow

nr zamowieniowy1 984 003

* moze sie rézni¢ od wersji na rynek polski

Sciernica diamentowa z dwoma
pierécieniami Sciernymi:

. jeden do zgrubnego szlifowania,
. drugi do dokfadnego docierania
ptytek i ostrzy

sciernica moze by¢ ponownie docierana
(odswiezana)

uchwyty-prowadnice do tatwiejszego ostrzenia promieni R (20, 40, 60, 90, i 140 mm) ostrzy i ptytek
dla zapewnienia powtarzalnych wynikéw ich promieni w celu uzyskania zgdanych ilosci
punktow/cal? i jakosci punktow styku (bez rowkow)

uchwyty-prowadnice sg ulepszone cieplnie i zabezpieczone przed korozjg

regulowane potozenie o$wietlenia LED-owego miejsca pracy

mozliwos¢ podtgczenia wyciggu powstajgcych pytdw
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nowe skrobaki BIAX — seria ,M”

kamienne wyposazenie pomiarowe

do kontroli przy montazu

albo wyposazenie laboratoriow

ptyta pomiarowa

zastosowanie

jako powierzchnia odniesienia, kontrola przy montazu,
wyposazenie laboratorium

granitowa, powierzchnia robocza doktadnie docierana, boki

rozmiary, mm

wersja szlifowane, krawedzie fazowane, na spodzie -oznaczenia
punktéw podparcia dla podparcia statycznego
s wg normy DIN 876/00; na zyczenie DIN 876/00 z kalibracjg
dokladnosé DAKKS
dostepne 630x400, 800x600, 1000x800, 1200x800, 1500x1000, 2000x1000

(inne rozmiary — na zyczenie),

sztabka pomiarowa

zastosowanie

do kontroli prostolinijnosci i rownolegtosci

granitowa, dwie powierzchnie wzdtuzne (gérna i dolna) dokfadnie
docierane na ptasko$¢ i wzajemng rownolegto$¢; pozostate

rozmiary, mm

wersja powierzchnie szlifowane, wktadki gwintowane na koncach i otwory

przelotowe - odprezajgce we wszystkich rozmiarach sztabki
dokladnosé wg normy DIN 876/00; na zyczenie DIN 876/00 z kalibracjg DAKkS
dostepne 500x90, 750x140, 1000x160, 1250x190

(inne rozmiary — na zyczenie),

katownik

zastosowanie

do kontroli kgtow 90°

granitowa, dwie prostopadte powierzchnie kgtowe (gérna i dolna)
doktadnie docierane na ptaskos$¢ i wzajemng katowos¢, pozostate

rozmiary, mm

wersja . . . .
powierzchnie szlifowane, wykonany otwor przelotowy do
tatwiejszego przenoszenia i przechowywania
x wg normy DIN 876/00; na zyczenie DIN 876/00 z kalibracja DAKkS
dokladnosé¢ o - . . -
doktadnos$c¢ kagtowa jest powigzana w dtuzszym ramieniem kata
dostepne 300x200, 400x250, 600x400

(inne rozmiary — na zyczenie),

RN
| -

plyta katowa

zastosowanie

do kontroli kagtow 90° ; bardzo przydatna do sprawdzania
geometrii na obrabiarkach

granitowa, cztery powierzchnie boczne doktadnie docierane na
ptaskos¢, rownolegtosé i wzajemng katowos¢, pozostate

rozmiary, mm

wersja . . .
powierzchnie szlifowane, wykonane otwory przelotowe do
tatwiejszego przenoszenia i przechowywania
wg normy DIN 876/00; na zyczenie DIN 876/00 z kalibracja DAKkS
doktadnos¢ przy wymiarze prostokgtnym, doktadnos¢ katowa jest powigzana
w diuzszym bokiem
dostepne 400x400, 600x400

(inne rozmiary — na zyczenie),

ramka katowa

zastosowanie

do kontroli kagtow 90° ; bardzo przydatna do sprawdzania
geometrii na obrabiarkach

wersja lekka

granitowa, cztery powierzchnie boczne dokfadnie docierane na
ptaskos¢, rownolegtosé i wzajemng katowos$c, pozostate
powierzchnie szlifowane, wykonane lekkie

wg normy DIN 876/00; na zyczenie DIN 876/00 z kalibracjg DAkkS

doktadnos¢ przy wymiarze prostokgtnym doktadnos$¢ katowa jest powigzana w
dtuzszym bokiem
dostepne 300x300, 400x300, 500x400, 800x600

rozmiary, mm

(inne rozmiary — na zyczenie),

Edycja — G.K. wersja 11/2023
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etapy pracy

etap 1: skrobanie wstepne

Powierzchnia przeznaczona do skrobania powinna by¢ odpowiednio
przygotowana (frezowanie precyzyjne, struganie czy szlifowanie,
oczyszczenie, odtluszczenie).

W pierwszym etapie tworzy sie baze. Do skrobania maszynowego dobiera
sie koncowki ostrza lub plytki (szerokosci 25 lub 30 mm) o wiekszym
promieniu (zaleznie od wielko$ci powierzchni) oraz skok 12 do 20 mm.

. Ostrze narzedzia skrawajgcego powinno tworzy¢ z ptaszczyzng obrabiang
kat ok. 30-45°.

Skrobak nalezy prowadzi¢ poziomo po obrabianej powierzchni z takg
predko$cia, by pojedyncze skrobniecia ledwo zachodzity na siebie. Po
pierwszym skrobaniu catej powierzchni, czynno$¢ te nalezy powtorzy¢ pod
katem 90° w stosunku do pierwszego skrobania.

etap 2: skrobanie wiasciwe powierzchni

W tym etapie skrobanie przeprowadza sie rownolegle do przeciwnych
narozy. Czynno$¢ ta wymaga nieco krotszego skoku (6 do 12 mm) oraz
wezszych ptytek (15, 20 czy 25 mm). Po zakonczeniu etapu 1 — skrobania
wstepnego, punkty podparcia (miejsca wystajace z obrabianej
powierzchni), tj. miejsca pokryte tuszem maszynowym (po sprawdzeniu
powierzchni na przyleganie — za pomocg tuszu) nalezy zeskrobac i
powtarzag, jesli potrzeba az do momentu uzyskania zadowalajgcego
wyniku pracy.

etap 2: skrobanie wykanczajace

Jakos¢ skrobanej powierzchni wzrasta wraz ze wzrostem ilosci punktéw
styku (podparcia)z powierzchnia wzorcowa.

Poczatkowo miejsca styku sg duze i wystepujg jedynie w niewielkiej
ilosci. Po zmniejszeniu dtugosci skoku ( 2 do 6 mm) i zastosowaniu
wezszych plytek skrobigcych ( 15 i 20 mm) — zeskrobuje sie wieksze
miejsca, bez naciskania na skrobak podczas jego prowadzenia po
wykanczanej powierzchni (nie jest konieczne podnoszenie czy
podrywanie skrobaka). Mozna tu szybko osiagng¢ wtasciwy rytm pracy,
wynikiem ktorego jest wieksza ilos¢ mniejszych punktéw podparcia
roztozonych réwnomiernie na catej obrabianej powierzchni.
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Professional Power

Skrobak elektryczny BIAX to legendarny produkt, ktéry produkujemy od ponad 70 lat. Jest niemal
niezastgpiony podczas skrobania/wykanczania precyzyjnego powierzchni 6z obrabiarek czy prowadnic,
zaréwno w przypadku nowych konstrukcji, jak i modernizacji czy remontéw. Skrobak elektryczny BIAX

w porownaniu do skrobania recznego zwieksza wydajnos¢ co najmniej dwukrotnie / trzykrotnie
Z naciskiem na ,,co najmniej”.

Poréwnanie wydajnosci przy skrobaniu mechanicznym i recznym (po jednej minucie pracy):

skrobanie mechaniczne skrobanie reczne
Przy zastosowaniu skrobaka mechanicznego Skrobanie reczne wymaga uzycia duzej sity,
operator jest o 70% bardziej wydajny — we wiekszego wysitku i nie jest takie doktadne w
wszystkich powyzszych 3 etapach skrobania efekcie koncowym

40

36 -

32 4+

BIAX 40

skrobanie
olejoszczelne

20 -

N 18 T skrobanie

E 16 1 precyzyjne

w 14

c

s 12 4 ,

. skrobanie doktadne

s 10 T

.g T \

X skrobanie zwykte

6T

O .

F 4 -+ skrobanie zgrubne e

N 2 - skrobanie wstepne / struganie

S0 e : | P—f —+
/) 2 4 & 8 10 12 14 16 18 20

dtugosé skoku, mm ——fmmee

liczba punktow styku w funkgji dtugosci skoku dla podanej jakosci skrobania
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dobér narzedzi roboczych do skrobania

Narzedzia robocze BIAX do skrobania

Najwyzszg wydajnos¢ oraz jakosc w skrobaniu mozna uzyskac jedynie przy zastosowaniu ostrzy i plytek BIAX,
poniewaz zostaty one zaprojektowane | wykonane specjalnie do wpolpracy ze skrobakami BIAX.

Jakosé skrobania zalezy od dobrania wiasciwych narzedzi roboczych i innych akcesoridw.

Dlatego - w celu uzyskania najlepszej jakosci powierzchni skrobanej nalezy uzywac wytacznie oryginalnych
narzedzi roboczych BIAX .

dobdr ostrzy i plytek w zaleznosci od skrobanego materiatu (zalecenia)

plytki (dlug. x szer. [mm]) | 30/40 ST

ostrza (szerokos¢, [mm]) - 30 - 15

ostrza sprezyste (szer. x diug. 30/150 | 25/150 | 20/150 |20/150ST | 15/150

zeliwo ciggliwe

zeliwo szare

staliwo

stopy odlewane

metale kolorowe *

stal

mosiadz

miedz

*
Q
3
Q=

-

23
>'l¥
as
23
£

braz

PE - polietylen

poliamid

PTFE -
policzterofluoroetylen
PCW (PVC) -
polichlorek winylu

laminaty (tw. warstw.)

tworzywa sztuczne
XX XXX XXX XXX XXX

X XXX XXXX XX XXX X
X XX XXXXX XX XXX X
IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR AR

tw. wysokoudarowe

* metale kolorowe ciezkie; w przypadku innych materiatléw - prosimy
kontaktowac sie z nami z celu doboru wiasciwych narzedzi roboczych
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Do skrobania dostepne sg skrobaki o roznych klasach wagowych. Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz
skrobak do skrobania wstepnego, czy precyzyjnego wykanczania powierzchni - mamy dla Ciebie
odpowiednie narzedzie.

Ponadto w naszym asortymencie posiadamy réowniez:

e skrobak ,potksiezyc” — HM 10 M - do skrobania wzoréw lub kieszeni olejowych, a takze:

e skrobak pneumatyczny

¢ liczne akcesoria, takie jak ostrza i ptytki do skrobania wykonane z weglika wolframu (widia) oraz z
HSS, tusz inzynierski, watki do tuszu, skrobaki reczne ksigzki i instruktazowe DVD uzupetniajg
naszg oferte produktow.

Nasze regularne szkolenia w zakresie skrobania, podczas ktorych mozna nauczy¢ sie sztuki skrobania od
doswiadczonych uzytkownikow, sg z pewnoscig wyjatkowe w Europie

Staralismy sie opracowac¢ niniejszg ulotke z najwiekszg starannoscia, jednak nie odpowiadamy za ewentualne biedy.
Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia!

© wszelkie prawa, rozpowszechnianie, publikowanie oraz jakiekolwiek kopiowanie niniejszej i innych instrukcji obstugi narzedzi
BIAX — jest zastrzezone.

Jakiekolwiek kopiowanie, rozpowszechnianie czy publikowanie mozliwe jest jedynie po uzyskaniu pisemnego zezwolenia
przedstawiciela / importera lub producenta

przedstawicielstwo firmy :

@ Professional Power

oraz

| BEAX]

Hartmetallwerkzeuge

TIMEX S.A.

Dziat Handlowy

(oddziat firmy w Warszawie):

00-241 Warszawa

ul. Dluga 44/50

bud. D, Illp. pok. 302

tel. 22 63560 10

fax 22 63560 15

komorkowy : 502 209 516

e-mail : Grzegorz.Kalynczak@timexsa.pl
biax@biax.pl

http://  www. timexsa pl

http://  www.biax.pl

(PBIAX BIAX

Professional Power Maschinen GmbH
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