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DŁUTA PNEUMATYCZNE 

MP 300 ; MP 450; MD 100; GMD 3 
rozwiązania dla postprocessingu  

w druku  3D  
 

Chcielibyśmy zaprezentować Państwu nasze nowe, mocne dłuta pneumatyczne MP 300 i MP 450. Są one szczególnie 
odpowiednie do usuwania twardych konstrukcji wsporczych (np. stal nierdzewna, Inconel) występujących przy druku 3D.  
Zastosowanie, do którego nasze dłuto MD 100 było zwykle zbyt słabe.  
Otwiera to nowe obszary zastosowań i potencjał sprzedaży 
 

 
 
Dłuta pneumatyczne do usuwania konstrukcji wsporczych przy druku 3D 
 
Patrz również prezentacja dłuta na youtube: 
 
https://www.youtube.com/watch?v=c6pHXAq6r2k  
 
https://www.youtube.com/watch?v=tAh-hvAv01c  
 
 
 

https://www.youtube.com/watch?v=c6pHXAq6r2k
https://www.youtube.com/watch?v=tAh-hvAv01c
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Dłuta pneumatyczne MP 300 i MP 450 
 
Z tłokiem o Ø16mm i uchwytem pistoletowym 

 
  
Mocne dłuto pneumatyczne do usuwania bardzo 
twardych i mocnych struktur podporowych podczas 
postprodukcji po drukowaniu 3D. 
 
skok dłuta: 30 mm 
 
 
 
 
 
 
 

 

MP 300 - numer zamówieniowy 150 800 350 
 
 
 
MP 450 – podobnie jak MP 300, ale ze skokiem 45 mm 
i niższą częstotliwością skoku do jeszcze trudniejszych 
zastosowań 
 
 
 
 

 
 
 

MP 450 – numer zamówieniowy 150 800 360 

 
Uwaga:  
narzędzia wymagają stosowania zespołu filtrująco-smarującego oraz oleju do smarowania „w przewód” 
prosimy pytać o szczegóły 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Akcesoria: 
 
 

       
 
przewód pneumatyczny       dłuto płaskie 125 x 15 mm     dłuto szerokie 125 x 40 mm    dłuto płaskie długie 195 x 15 mm 
nr zam.  001 366 912          nr zam. 001 963 533              nr zam. 001 963 534               nr zam. 001 963 535 
 
 
 
 
 

dane techniczne MP 300 MP 450 
numer zamówieniowy 150 800 350  150 800 360 

włącznik przycisk przycisk 

kierunek wyloty powietrza tył (rękojeść) tył (rękojeść) 

Ilość skoków na minutę 6.100 4.400 

długość skoku 30 mm 45 mm 

zużycie powietrza (pod obciążeniem) 320 l/min 320 l/min 

poziom hałasu 97 dB(A) 98 dB(A) 

masa 680 g 770 g 

uchwyt narzędzia        S 12,5 x 36        S 12,5 x 36 
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Dłuto pneumatyczne MD 100 
 

 
 dłuta: 

     
 
wąskie, 8 mm   skośne, 9 mm   szerokie 12 mm 
nr zam. 003 015 207  nr zam. 003 015 205  003 015 204 
 
 
szczegóły -              p. oddzielna ulotka  
 
 

Mini dłuto pneumatyczne – pisak grawerski GMD 3 
 

 
dłuta: 

 
 
wąskie 3 mm                     szerokie 5mm                skośne wąskie 1mm        końcówka tępa                       końcówka do pisania 
nr zam. 003 000 730         nr zam. 003 000 463     nr zam. 003 000 895        nr zam. 003 000 979              nr zam .007 001 184 
 
komplet wszystkich końcówek – nr zam 007 000 979 
 
szczegóły -              p. oddzielna ulotka  
 
 
Zastrzega się możliwość wprowadzania zmian bez powiadomienia 
 
Wszelkie prawa, rozpowszechnianie, publikowanie oraz jakiekolwiek kopiowanie ( w części albo w całości) 
niniejszej i innych instrukcji obsługi narzędzi BIAX – jest zastrzeżone. 
 
Jakiekolwiek kopiowanie, rozpowszechnianie czy publikowanie tej instrukcji możliwe jest jedynie po uzyskaniu pisemnego zezwolenia  
przedstawiciela / importera lub producenta. 
 

 

 

sprzedaż i przedstawicielstwo w Polsce: 

TIMEX S.A. 
(dział handlowy) 

ul. Terespolska 58 
05-074 Nowy Konik - Halinów 

tel.: 22 635 60 10  
kom : 502 209 516 

e-mail : biax@biax.pl    grzegorz.kalynczak@timexsa.pl 
                                                           www.biax.pl  www.timexsa.pl 
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