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Przedsiebiorstwo DARMET Sp. z o.0.
zostato zatozone w 1988 roku w Biatymstoku. Dzieki
wykwalifikowanej kadrze pracowniczej w ciggu
ostatnich lat aktywnosci spoétka rozwineta swojg
dziatalnos¢ ustugowa i handlowa, a w zwigzku
z rosngcymi potrzebami rozbudowata infrastrukture
i zwiekszyta zasoby personalne.

W 2008 roku rozpoczeliSmy dziatalnosc
handlowa polegajacg na sprzedazy oprzyrzadowania
do obrabiarek.

Darmet Sp. z o0.0. has been established in
1988 in Biatystok. In recent years, thanks to the
qualified and competent personnel, the company
was able to expand its production and commercial
activity. In order to respond to the demand of growing
numbers of customers, the company decided to
extend their available resources in terms of staff and
infrastructure.

The company has entered the commercial
market in 2008 by selling machining equipment.

Dotychczas swoje produkty oferowalismy na
rynku e-commerce (www.e-darmet.pl). W 2015 roku
otwarzylismy sklep stacjonarny, w ktérym caty czas
poszerzamy oferte handlowa.

Gtobwnym naszym celem jest sprzedaz
produktéw o wysokiej jakosci i niezawodnosci, ktare
bedg w petni satysfakcjonowac¢ naszych klientow.
Wieloletnie  doswiadczenie, nowoczesny  park
maszynowy oraz wykwalifikowana zatoga gwarantujg
szybka i profesjonalng obstuge i realizacje Panstwa
zamowien.

As the company began its commercial activity,
it was operating solely on the e-commerce market
(www.toolsmach.com). In 2015 we have opened
a stationary shop and constantly develop its product
range.
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The main objective for Darmet is to provide our
customers with high-quality, reliable products. Many
years of experience, modern machinery and highly
qualified personnel ensure prompt and professional
customer service and support.

www.darmet.com.pl
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Oprécz  sprzedazy oprzyrzadowania do
obrabiarek nasza firma wykonuje wszelkie ustugi
w zakresie obrabki metali:

wycinanie laserem, plazma oraz tlenem,

In addition to commercial activity in tools and
equipment sale, our company also provides various
machining services, such as:

laser, plasma and oxygen cutting,

m toczenie, m  turning,
m frezowanie, m  milling,
m giecie, m bending,
® spawanie. m  welding.
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Dzieki nowoczesnym urzadzeniom oraz
doswiadczonym fachowcom z wieloletnim stazem
gwarantujemy wysoka jakos¢ Swiadczonych ustug,
terminowos¢ oraz dostosowanie sieg do potrzeb
klientéw. Zamowienia realizujemy na podstawie
dokumentacji technicznej w wersji papierowej lub
elektroniczne;.

Thanks to the modern machinery, as well as
qualified and experienced personnel, we can guarantee
high quality of services provided, timeliness and above
all - response to the needs of our customers. Each
order is realized based on technical documentation in
either paper or electronic form.
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Wykonujemy réwniez elementy mocujgce
stuzace do mocowania przedmiotéw obrabianych na
stotach maszynowych obrabiarek. Systemy mocowan
sg niezastgpione w przemysle maszynowym. Mozna
do nich zaliczy¢:

m tapy dociskowe,

m srubyinakretki T-owe,

m dociski boczne,

m podporki srubowe i schodkowe.

The company also manufactures clamping
components for mounting workpieces to machining
tables. Such components are indispensable in the
machine industry, e.g.:

m straight clamps,

m screws and nuts for T-slots,

m side clamps,

m support screws and straight supports.

Jesli zainteresowata Panstwa nasza oferta,
badz chcieliby Panstwo uzyska¢ szczegotowe
informacje natematoferowanych przez nas produktow
i ustug, gorgco zachecamy do skontaktowania sie
z nami telefonicznie, mailowo lub osobiscie w siedzibie
naszej firmy.

Dziat sprzedazy / Sales department:

tel.: +48 85 653 86 70

e-mail: handel@darmet.com.pl
www.darmet.com.pl
www.e-darmet.pl
www.toolsmach.com

If you are interested in our offer or would like
to receive detailed information about our products
and services, please do not hesitate to contact us -
we are available by e-mail, phone or in person at our
company.

Dziat produkcji / Production department:

tel.: +48 85 664 75 34
e-mail: produkcja@darmet.com.pl
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IMADLO OBROTOWE FQ
FQ SWIVEL MACHINE VISE a
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L,
Lrin
o |
R e
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Imadto wykonane z odlewow zeliwnych o wysokiej jakosci m Made of high-quality cast iron

m Podstawa obrotowa z podziatka 360° co 1° m Swivel base allows positioning in 1° increments

m Sruba pociggowa zabezpieczona przed m Leadscrew is protected against chips and deterioration
zanieczyszczeniami i wiGrami m Detachable swivel base

® Mozliwy demontaz podstawy obrotowej m When replacing the jaws, remachining of the working

m Przy wymianie wktadek szczekowych nalezy wykona¢ surfaces connected to the vise is necessary in order to
obrébke mechaniczng ich powierzchni roboczych acquire accuracy parameters specified in the technical
potaczonych z imadtem w celu uzyskania podanych documentation

w dokumentacji technicznej parametrow doktadnosci

Typ / Type S a__ ] H, H A L. L, D Waga / Weight
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm [mm] [mm] [kg]
FQ 80/65 80 65 30 69 92 112 225 193 14 7.0
FQ 100/80 100 80 35 82 107 131 265 243 14 9,5
FQ 125/100 125 100 40 92 125 165 295 285 14 16,0
FQ 160/125 160 125 52 124 159 220 422 391 18 36,0
FQ 200/160 200 160 63 140 178 240 480 445 18 46,0

Dla wiekszej doktadnosci, znak wskazujgcy zero
powinien by¢ naniesiony na imadle z podstawg
obrotowg woweczas, gdy podstawa zostanie
prawidtowo zamontowana na stole frezarki
za pomocg wpustéw ustalajgcych, a szczeki
imadta beda ustawione prostopadle do stotu.

In order to achieve better precision, the mark
which indicates zero ought to be made on the
vise with the swivel base only after making sure
that the base has been securely attached to the
milling table with the use of alignment keys,
and that the vise jaws are set perpendicularly to

the table.
Wyposazenie: Set includes:
m Podstawa obrotowa -1 szt. m Swivel base -1pc
m Korba -1 szt. m Crank -1pc
m Sruba mocujaca -2 szt m Clamping screw -2 pcs
m Wpusty ustalajagce - 2 szt. m Alignment keys -2 pcs

m www.darmet.com.pl



IMADLO OBROTOWE FQA
FOA SWIVEL MACHINE VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Imadto wykonane z odlewow zeliwnych o wysokiej jakosci
m Podstawa obrotowa z podziatka 360° co 1°
m Przy wymianie wktadek szczekowych nalezy wykona¢
obrabke mechaniczng ich powierzchni roboczych
potaczonych z imadtem w celu uzyskania podanych
w dokumentacji technicznej parametrow doktadnosci
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Properties and application:

m Made of high-quality cast iron

m Swivel base allows positioning in 1° increments

m When replacing the jaws, remachining of the working
surfaces connected to the vise is necessary in order to
acquire accuracy parameters specified in the technical
documentation

a h H H H A L L D Waga / Weight
Typ / Type max 1 2 'min 1

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FQA 136/170 136 170 36 30 49 117 149 390 357 14 17
FQA 160/180 160 180 51 30 60 143 160 397 362 14 23
FQA 200/220 200 220 64 33 69 168 198 462 437 18 41
FQA 250/280 250 280 64 42 84 185 275 580 515 18 67
FQA 320/360 320 360 81 42 84 205 355 680 580 22 84

Wyposazenie: Set includes:

m Korba -1 szt. m  Crank -1pc
m Sruba mocujaca -2 szt m Clamping screw -2 pcs

www.darmet.com.pl




IMADLO OBROTOWE FOM
FQM SWIVEL MACHINE VISE
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Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Imadto wykonane z wysokiej jakosci zeliwa m Made of high-quality cast iron

m Podstawa oborotowa z podziatka 360° co 1° m Swivel base allows positioning in 1° increments

m Mozliwy demontaz podstawy obrotowej m Detachable swivel base

m Niska konstrukcja imadta oraz nieprzesuwna sruba m Low profile and fixed screw

m Whkiadki szczekowe przestawne mogg by¢ ustawiane po m Jaw plates can be placed on both sides of the jaws
obu stronach szczek m When replacing the jaws, remachining of the working

m Przy wymianie wktadek szczekowych nalezy wykonac¢ surfaces connected to the vise is necessary in order to
obrabke mechaniczng ich powierzchni roboczych acquire accuracy parameters specified in the technical
potaczonych z imadtem w celu uzyskania podanych documentation

w dokumentacji technicznej parametrow doktadnosci

S a ] H H H A L L L D Waga / Weight
Typ / Type max 1 r 1 r
[mm]  [mm [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
FQM 100/100 100 100 32 60 26 117 200 311 125 330 14 16
FQM 160/140 160 140 46 73 35 158 226 388 166 450 18 36
FQM 160/190 160 190 45 71 35 141 220 416 169 461 18 38
FQM 200/200 200 200 50 85 40 165 316 500 197 530 18 56

Mozliwe sposoby montazu wktadek szczekowych
Possible positioning of jaw plates

A, A,
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Wyposazenie: Set includes:
m Podstawa obrotowa -1 szt m Swivel base -1pc
m Korba -1 szt. m Crank -1pc
m Sruba mocujaca -2 szt m Clamping screw -2 pcs
m Wpusty ustalajgce -2 szt. m Alignment keys -2 pcs

m www.darmet.com.pl



IMADLO STALE FPQ
FPQ MACHINE VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto wykonane z materiatéw wysokojakosciowych:
podstawa - zeliwo o wysokiej jakosci, twardos¢ ok.
40 HRC, state i ruchome szczeki stalowe o twardosci ok.
48 - 52 HRC

m Dopuszczalna odchytka wysokosci podstawy +0,015 mm,
co pozwala na stosowanie kilku imadet razem

m Konstrukcja szczeki ruchomej zapewnia dodatkowe
dociggniecie materiatu do podstawy

m Mozliwe jest instalowanie imadet na bocznych stronach
podstawy

m Whkiadki szczekowe przestawne mogg by¢ ustawiane po
obu stronach szczek

Properties and application:

m Made of high quality materials: base is of high-quality
castiron, hardness 40 HRC, fixed and movable jaws,
steel with a hardness of 48-52 HRC

m Permissible deviation of the height of the base is
+0,015 mm allows use of several vises simultaneously

m Special jaw design provides additional clamping pressure
on the workpiece (ANGLE LOCK MECHANISM)

m Itis possible to install the vise on side surface of the
base

m Adjustable jaw plates can be installed on both sides of
the jaws

WP N T T I
FPQ 100/100 100 89 60 32 265 100 13 13 11
FPQ 160/140 160 116 75 45 389 140 18 18 26
Pionowe ustawienie imadta FPQ 160/140 Mozliwe sposoby montazu wktadek szczekowych
Vertical mounting Possible positioning of jaw plates
A, =140 A, =210

A, =305 A, =375
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Przyktad pracy imadet w zespole
Example of the simultaneous use of multiple vises
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Wyposazenie: | | | |
m Korba - 1szt. ; ; ; ;
m Wpusty ustalajace -2 szt . } } } } ;
ol } o } (@) } (@) } {oH
Set includes: \ \ \ \
m Crank -1pc m—j W W W
m Alignment keys -2 pcs
g Yy p L )

www.darmet.com.pl




IMADLO PODWOJNE FPQD
FPAD DOUBLE-ACTION MACHINE VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto wykonane z materiatéw wysokojakosciowych: m Made of high quality materials: base is of high-quality
podstawa - zeliwo o wysokiej jakosci, twardos¢ ok. 40 cast iron, hardness 40 HRC, fixed and movable steel jaws
HRC, with a hardness of 48 - 52 HRC
stata i ruchoma szczeka stalowa o twardosci ok. 48 - m Permissible deviation of the height of the base is
52 HRC +0,015 mm allows use of several vises simultaneously

m Dopuszczalna odchytka wysokosci podstawy +0,015 mm, m Itis possible to mount two similar or even different
co pozwala na stosowanie kilku imadet razem elements

m Mozliwe mocowanie dwaéch réznych lub podobnych m Equipped with two movable jaws, nut and double-action
elementéw clamping mechanism

m Imadto wyposazone w dwie szczeki ruchome, nakretke m During rotation of the bolt two jaws clasp the object
i mechanizm zaciskowy o podwaéjnym dziataniu while moving forwards and backwards

m Podczas obracania sruby dwie szczeki ruchome m Special jaw design provides additional pressure of the
przesuwajg sie do przodu i do tytu dociskajgc pétwyrab waorkpiece to the base (ANGLE LOCK MECHANISM)

m Konstrukcja szczeki ruchomej zapewnia dodatkowe m Adjustable jaw plates can be installed on both sides of
dociggniece materiatu do podstawy (patrz str. 11) the jaws

m Wkiadki szczekowe sg przestawne, moga byc
ustawiane po obu stronach szczek

H h L L L L L L A b Waga / Weight
Typ / Type 1 r 3 4 5 6
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FPQD 100/76 100 600,015 35 76 110 170 202 390 470 14 14 22
FPQD 160/100 160 80+0,015 50 100 144 222 266 520 605 18 19 47
Mozliwe sposoby mocowania detalu Przyktad pracy imadet w zespole
Mounting examples Example of the simultaneous use of multiple vices

UL
— Al E——_ - Ok Il ok I =[O
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Wyposazenie: A A ; : ; ;
m Korba -1 szt T [‘ ‘] T O of: O]
m Wpusty ustalajace -2 szt ?
| |

Set includes:
m Crank -1pc
m Alignment keys -2 pcs




IMADLO UCHYLNE (2 OSIE) FQU
FQU 2-WAY ANGLE VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto wykonane z odlewow zeliwnych wysokiej jakosci m Made of high-quality cast iron

m Kat obrotu wokat osi Y: 360° m The angle of rotation around the axis Y: 360°

m Kat obrotu wokat osi Z: 90° m The angle of rotation around the axis Z: 90°

m Trwate i niezawodne imadto o sztywnej konstrukgji m Durable and reliable vise with rigid construction

m Przy wymianie wktadek szczekowych nalezy wykonac m When replacing the jaws, remachining of the working
obrabke mechaniczng ich powierzchni roboczych surfaces connected to the vise is necessary in order to
potaczonych z imadtem w celu uzyskania podanych w acquire accuracy parameters specified in the technical
dokumentacji technicznej parametrow dokfadnosci documentation

Typ / Type L [mDm] Waga{ﬁ;l;leight
FQu 100/80 100 80 40 154 178 325 14 18,0
FQU 125/100 125 100 45 164 228 387 14 27,5
FQU 125/140 125 140 45 164 228 420 14 27,5
FQU 160/125 160 125 50 195 244 420 18 41,0

2 osie obrotu
2-Way Angle

Wyposazenie:
m Korba -1 szt.
m Sruba mocujaca -2 szt
m Wpusty ustalajace - 2 szt.

Set includes:

m Crank -1pc
m Clamping screw -2 pcs
m Alignment keys -2 pcs

www.darmet.com.pl




IMADLO UCHYLNE (3 OSIE) FZU A

FZU 3-WAY ANGLE VISE ‘I D T
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Imadto wykonane z odlewow zeliwnych wysokiej jakosci m Made of high-quality cast iron
m Kat obrotu wokét osi Y: 360° m The angle of rotation around the axis Y: 360°
m Kat obrotu waokat osi Z: 90° m The angle of rotation around the axis Z: 90°
m Kat obrotu wokot osi X: £45° m The angle of rotation around the axis X: +45°
m Trwate i niezawodne imadto o sztywnej konstrukgji m Durable and reliable vise with rigid construction
m Przy wymianie wktadek szczekowych nalezy m When replacing the jaws, remachining of the working
wykona¢ obrobke mechaniczng ich powierzchni surfaces connected to the vise is necessary in order to
roboczych potaczonych z imadtem w celu uzyskania acquire accuracy parameters specified in the technical
podanych w dokumentacji technicznej parametrow documentation
doktadnosci
D Waga / Weight
Typ / Type m
YP VP [mm] [kg]
FZU 105/105 105 105 33 182 218 463 14 26
FZU 125/120 ‘ 125 ‘ 120 40 188 218 505 14 28

3 osie obrotu
3-Way Angle

Wyposazenie:
m Korba -1 szt.
m Sruba mocujaca -2 szt
m Wpusty ustalajace - 2 szt.

Set includes:

m Crank -1pc
m Clamping screw -2 pcs
m Alignment keys -2 pcs

m www.darmet.com.pl



IMADLO PRYZMOWE DO WALKGW FQV
FQV V-TYPE MACHINE VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Szczeki ruchome dociskajg potwyraéb o ksztatcie cylindrycznym do
pryzmy i centrujg go
m Pryzma dwustronna do wiekszych i mniejszych $rednic
m Imadto moze pracowac w pozycji poziomej lub pionowej
m Zderzak osadzony na trzpieniu stuzy do ustalenia potozenia detalu

Properties and application:

Centered clamping of workpiece is pressured on the v-block by two
wobbing movable jaws

Depending on the diameter of the workpiece, the double sided v-block
can be palced reversibly

It can be fitted on the table of the machine both vertically and
horizontally

The vise is fitted with a stop for setting the position of the parts

Wyposazenie: Set includes:

m Korba -1 szt. m Crank -1 pc
m Zderzak -1 szt. m Work stop -1pc
m Sruba mocujaca -2 szt. m Clamping screw -2 pcs
m Wopusty ustalajgce -2 szt. m Alignment keys -2 pcs

Minimalna srednica /
Min. diameter
[mm]

Szerokos¢ szczek /
Jaw width
[mm]

Maksymalna srednica /
Max. diameter
[mm]

Kamien ustalajacy /
Keyway width
[mm]

Waga / Weight

Typ / Type [kg]

FQav 100/10-80 100 210 280 14 21

IMADLO WIERTARSKIE WQ
WQ DRILL PRESS VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:

Properties and application:

m Imadto wykonane z odlewow zeliwnych wysokiej jakosci m Made of high-quality cast iron

m Pozioma i pionowa pryzma na statej szczece m Horizontal and vertical slots in the fixed jaw
m Stosowane do prac wiertarskich oraz modelarskich m Vise used for drilling and model making

m Zalecane do warsztatu kazdego majsterkowicza m Recommended for all craftsmen

Typ / Type A k L, L. D Waga / Weight
[mm] [mm] [mm] [mm [mm] [kq]
waQa 75/65 75 65 22 41 122 92 115 200 10 2,0
waQa 100/75 100 75 30 55 163 130 160 260 14 3,1
wa 125/100 125 100 30 57 185 149 184 300 12 4,6
wa 150/125 150 125 30 60 214 174 217 346 14 7,0
Wwa 200/150 200 150 45 87 264 219 264 373 18 11,5

www.darmet.com.pl




IMADLO PRECYZYJNE FPZB
FPZB PRECISION MACHINE VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto precyzyjne stalowe FPZB stosowane jest podczas m FPZB precision machine vise is widely used on milling
prac precyzyjnych na szlifierkach, frezarkach, obrabiarkach machines, grinding machines, electroerosion machines
ze sterowaniem numerycznym, centrach obrabczych itp. and CNC machining centers

m Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej (58 - 62 HRC) m Made of high-quality alloy steel (58-62 HRC)

m Dopuszczalna odchytka wysokosci podstawy +0,01 mm, m Permissible deviation of the height of base +0,01 mm
co pozwala stosowac kilka imadet razem allows to use several vises simultaneously

m Ptywajace wkiadki szczekowe zapewniajg dociggniecie m Floating jaw inserts provide additional clamping
materiatu do podstawy imadta pressure on the workpiece

m Wymienne wkfadki szczekowe (patrz str. 30) m Interchangeable jaw plates (see page 30)

® Mozliwose zamontowania na podstawie obrotowej m Possible to mount on a swivel base

Tvp / Type 5 @ o ho Mo Mo AL L@ SEIREEes LR
yp/1yp [mm] [mm] [mm] [mm] [mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] ping 9
[daN] [kg]
FPZB 100/100 100 100 30 35+0,01 63 75 78 270 16 3000 7,0
FPZB 125/150 125 150 40 40+0,01 78 95 78 345 16 3000 12,7
FPZB 150/200 150 200 50 50+0,01 98 125 90 420 16 5000 25,6
FPZB 150/300 150 300 50 50+0,01 98 125 90 520 16 5000 29,5
FPZB 150/400 150 400 50 50+0,01 98 125 90 620 16 500 40,0
FPZB 175/300 175 300 60 58+0,01 117 145 98 555 16 6000 42,5
FPZB 175/400 175 400 60 58+0,01 117 145 98 655 16 6000 51,2
FPZB 175/600 175 600 60 58+0,01 117 145 98 855 16 6000 67,0
FPZB 200/300 200 300 65 70+0,01 133 170 112 595 16 10000 64,0
FPZB 200/400 200 400 65 70+0,01 133 170 112 695 16 10000 71,0
FPZB 200/500 200 500 65 70+0,01 133 170 112 795 16 10000 78,0
FPZB 200/600 200 600 65 70+0,01 133 170 112 895 16 10000 98,0
Parametry doktadnosci Wyposazenie:
Accuracy parameters m Korba -1 szt.
m tapa dociskowa -4 szt.
| | 001100 | A .
m Wopusty ustalajgce -2 szt.
| | 002100 | D .
m Klucz imbus -1 szt.
/| oo B » m Zderzak -1 szt.
// | 0.01/100 | A i 7%
—— Set includes:
B m Crank -1pc
1 1 ® Mounting clamp -4 pcs
m Alignment keys -2pcs
m Hex key -1pc
m Work stop -1pc



IMADEA PRECYZYJNE / PRECISION VISES
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tapy dociskowe pozwalaja

stotu

a vise across the table

zamocowac imadto w poprzek

Mounting clamps allow to attach

Obsada szczeki ruchomej ze
srubg zaciskowa zapewnia szybki
i pewny docisk detali

Movable jaw lead block with the
clamping screw ensures quick
and easy clamping

Ptywajace wktadki obsadzone
w szczekach imadta z luzem
gwarantujg prawidtowe
mocowanie obrabianego
przedmiotu

Floating inserts fitted in the jaws
with clearance which guarantees

Wymienne wktadki szczekowe
z r6znymi powierzchniami

proper mounting of the workpiece roboczymi

Interchangeable jaw inserts with
various work surfaces

Otwory ustalajace pozycje kulki
stalowej obsady

Holes fixing the position of the
steel ball and the holder

N

Zderzak z boku statej szczeki
pomaga pozycjonowac
przedmioty obrabiane

Workstop on the side of the fixed
jaw helps to position workpieces

www.darmet.com.pl

Obracana o 180° szczeka stata ze
stopniem 5 mm, dokrecana na 4
Sruby imbusowe

Reversible fixed jaw with 5 mm
step by 180°, which is mounted
with 4 allen screws




IMADLO PRECYZYJNE FPZV
FPZV PRECISION MACHINE VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto precyzyjne stalowe FPZV stosowane jest podczas
prac precyzyjnych na szlifierkach, frezarkach, obrabiarkach
ze sterowaniem numerycznym, centrach obrébczych itp.
Wykaonane z wysokojakosciowej stali stopowej (58 - 62 HRC)
Dopuszczalna odchytka wysokosci podstawy +0,01 mm,
co pozwala stosowac kilka imadet razem
Ptywajgce wktadki szczekowe zapewniajg dociggniecie
materiatu do podstawy imadta
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Properties and application:

m FPZV precision machine vise is widely used on milling
machines, grinding machines and CNC machining
centers
Made of high-quality alloy steel (58-62 HRC)
Permissible deviation of the height of base +0,01 mm
allows to use several vises simultaneously
Floating jaw inserts provide additional clamping
pressure on the workpiece

m Wymienne wktadki szczekowe (patrz str. 31) m Interchangeable jaw plates (see page 31)
m Istnieje mozliwos¢ ustawienia imadta w pozycji pionowej m Itis possible to set the vise in an upright position
m Podstawa obrotowa nie wchodzi w sktad zestawu m Swivel base is not included
Typ/ Type s o, b W, Hoooa L a o S Weight
[mm] [mm] [mm] [mml] [mm] [mml] [mm] [mm] d K
[daN] [kg]
FPZV 125/150 125 150 40 400,01 78 95 345 16 3000 13
FPZV 150/200 150 200 50 50+0,01 98 125 420 16 5000 26
FPZV 150/300 150 300 50 500,01 98 125 520 16 5000 30
FPZV 175/300 175 300 60 58+0,01 117 145 555 16 6000 43
FPZV 175/400 175 400 60 580,01 117 145 655 16 6000 52
FPZV 200/300 200 300 65 700,01 133 170 595 16 10000 65
FPZV 200/400 200 400 65 700,01 133 170 695 16 10000 72
Parametry doktadnosci
Accuracy parameters
| |oo0t100| A
| | 002100 | D
l~—{ // | 0.01/100 | B
/ [owm] m—‘%
| —

Wyposazenie: Set includes:

m Korba - 1szt. m Crank

m tapa dociskowa - 4 szt. m Mounting clamp
m Wpusty ustalajace - 2 szt. m Alignment keys
m Kluczimbus -1 szt. m Hex key

m Zderzak -1 szt. m Work stop

-1pc
-4 pcs
-2 pcs
-1pc
-1pc




IMADLO PRECYZYJNE PODWOJNE FPZD

FPZD DOUBLE-ACTION PRECISION MACHINE VISE a a
Wﬁﬁ%
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto precyzyjne podwadjne FPZD stosowane jest podczas m FPZD double-action precision vise is widely used on
precyzyjnych prac na szlifierkach, frezarkach, obrabiarkach milling machines, grinding machines and CNC machining
ze sterowaniem numerycznym centers

m Szczeka stata (Srodkowa) odwracalna m Reversible fixed jaw

m Szybka zamiana z imadta podwadjnego w imadto o bardzo m It can quickly change from double vise to single vise with
duzym rozwarciu szczek a very large opening

m Ptywajace wktadki szczekowe zapewniajg dociggniecie m Floating jaw inserts provide additional clamping
materiatu do podstawy imadta pressure on the warkpiece

= Wymienne wkfadki szczekowe (patrz str. 31) m Interchangeable jaw plates (see page 31)

m Mozliwos¢ zamontowania na podstawie obrotowej m Possible to mount on a swivel base

Sita mocowania /
Typ / Type h, L d Clamping force
[mm] [mm] [mm] [daN]
FPZD 100/2x90 290 100 90 30 350,01 460 16 3000 14
FPZD 125/2x100 320 125 100 40 40+0,01 520 16 3000 20
FPZD 150/2x160 460 150 160 50 50+0,01 680 16 5000 42
FPZD 175/2x170 500 175 170 60 58+0,01 766 16 6000 63
FPZD 175/2x270 700 175 270 60 58+0,01 966 16 6000 73
Parametry doktadnosci Wyposazenie:
Accuracy parameters m Korba -1 szt
m tapa dociskowa -4 szt.
m Wpusty ustalajgce -2 szt.
(2 [oown[ o]
[ovmo] m Klucz imbus -1 szt.
0,01/100 H Zd | _ 1 t
7 u erzak SZt.
%ﬁjm l ‘ m—‘% Set includes:
f— m Crank -1pc
® Mounting clamp -4 pcs
[ = m Alignment keys -2 pcs
L] m Hex key -1pc
m Work stop -1pc
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IMADLO PRECYZYJNE MPZB

MPZB PRECISION MACHINE VISE L a.
T O \
T
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Imadto maszynowe stalowe precyzyjne MPZB stosowane m MPZB precision machine vise is widely used on milling
jest podczas precyzyjnych prac na szlifierkach, frezarkach, machines, grinding machines and CNC machining
obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym, centrach centers

obrabiajacych

Przestawna (odwracalna) szczeka stata

Szczeka ruchoma szybko przestawna

Pochylna obsada

Mozliwos¢ stosowania wymiennych wktadek szczekowych

Reversible fixed jaw

Moving jaw is quickly adjustable

Tilting lead block

Can be used with removable jaw inserts

Typ / Type

MPZB 150/210 210 149 150 52 423 84 21 101 51 18 32,5

4 N

N / J

Sruba pociggowa z obsadg szczeki Zderzak z boku statej szczeki Otwory ustalajgce pozycje kulki Sruba obsady zabezpieczona
ruchomej pomaga pozycjonowac stalowej obsady przed wiérami
przedmioty obrabiane

Lead screw with block Workstop on the side of the fixed Holes fixing the position of the Lead screw protected against
jaw helps to position workpieces steel ball and the holder chips
Wyposazenie: Set includes:
m Korba -1 szt m Crank -1pc
m Sruba mocujaca - 3 szt. m Clamping screw -3 pcs ﬁ
m Wpusty ustalajagce -2 szt. m Alignment keys -2 pcs
m Zderzak -1 szt. m Work stop -1pc .“

-

m www.darmet.com.pl



IMADLO PRECYZYJNE MODULOWE FPZ
FPZ PRECISION MODULAR VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto maszynowe stalowe precyzyjne modutowe FPZ
stosowane jest podczas prac precyzyjnych na szlifierkach,
frezarkach, obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym,
centrach obrabiajgcych

m Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej

m Dopuszczalna odchytka wysokosci podstawy +0,01mm, co
pozwala stosowac kilka imadet razem

m Idealne rozwigzanie do ré6znorodnego zastosowania

m Alternatywa dla pojedynczych lub podwajnych imadet

m Plywajgce wktadki szczekowe zapewniajg dociggniecie
materiatu do podstawy imadta

m Wymienne wkfadki szczekowe (patrz str. 30)

sl -

0,0
0’0

eol JL]°

Properties and application:

m FPZ precision modular machine vise is widely used on
milling machines, grinding machines and CNC machining
centers

m Made of high-quality alloy steel

m Permissible deviation of the height of base +0,01 mm
allows to use several vises simultaneously

m Perfect solution for various applications

m Alternative for single and double-action vises

m Floating jaw inserts provide additional clamping
pressure on the workpiece

m Interchangeable jaw plates (see page 30)

d Waga / Weight
Typ / Type
YROTVR [mm] [kg]
FPZ 100 -1 - 3,4
FPZ100-11 100 30 140 63 75 3510,01 78 16 3,3
FPZ 100 -1l - 5.2
FPZ125-1 - 6,3
FPZ125-11 125 40 160 78 95 40+0,01 78 16 5,8
FPZ 125 -1l - 8,3
FPZ 150 -1 - 14,2
FPZ150-11 150 50 230 98 125 500,01 90 16 12,6
FPZ 150 -1l - 16,5
FPZ 175 -1 - 20,8
FPZ175-11 175 60 240 117 145 580,01 98 16 17,8
FPZ 175 -1l - 22,9
FPZ 200 -1 - 29,8
FPZ 200-11 200 65 300 133 170 700,01 112 16 30,0
FPZ 200 - 11l - 37,3
Parametry doktadnosci Wyposazenie:
Accuracy parameters m Korba -1 szt.
m tapa dociskowa - 2 szt. na modut
| | o0t100 | A A
T [o0zm0| o m Wpusty ustalajace - 2 szt. na modut
oo m Klucz imbus - 1 szt
I [; Hi‘é;@“ m Zderzak -1 szt.
I — Set includes
. o] m Crank -1pc
. O m Mounting clamp - 2 pcs / module
m Alignment keys - 2 pcs / module
m Hex key -1pc
(L [oovo] ] m Work stop -1pc




Mozliwe sposoby montazu
Mounting examples

Imadta modutowe DARMET pozwalajg na idealne mocowanie
nawet duzych przedmiotéw obrabianych, wymagajacych
najciezszego sprzetu korzystajgcego ze stotu obrébezego jako
powierzchni.

Modular DARMET vises allow ideal mounting of even large
waorkpieces that require the heaviest machining using the
machine table as the surface.

Imadta modutowe to idealne rozwigzanie dla réznorodnego
zastosowania i doskonate uzupetnienie lub alternatywa dla
pojedynczych lub podwagjnych imadet.

Konstrukcja wykonana z hartowanej i szlifowanej stali. Pozwala
ona na maksymalnag wydajnos¢ maszyny dzieki:

m zwigkszonej mocy zacisku elementu obrabianego,
m catkowitej eliminacji wibracji,
m wyzszej doktadnosci pracy.

Modular vises constitute an ideal solution for various
applications and a perfect complement or alternative for single
or double-action vises. Hardened and ground steel construction
allows maximum machining performance with:

m increased clamping power,
m total exclusion of vibrations,
m greater precision of work.

Elementy modutowe sg standardowymi czesciami imadta:
czescig ruchoma i czescig statg, w rezultacie zapewniajac,
catkowicie niezaleznie, zwiekszong wszechstronnos¢
uzytkowania. Konstrukcja modutowa zapewnia szeroki zakres
kombinacji ustawien i rozwigzan.

Modular elements are standard vise elements: movable and
fixed section, which results in complete independence and
N increased versatility of use. Modular construction provides
N possibility of wide variety of setups and solutions.
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IMADLO SZLIFIERSKIE SPZA
SPZA TOOLMAKERS VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto szlifierskie SPZA stosowane podczas prac
precyzyjnych na szlifierkach, obrabiarkach ze
sterowaniem numerycznym oraz przy pomiarach
i sprawdzeniach
Moze by¢ ustawione w pozycji bocznej
Jednoczesciowy korpus
Szczeka ruchoma z pozioma i pionowg pryzma
Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej
Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC
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Properties and application:

m SPZA precision toolmakers vise is widely used on
grinding machines, CNC machining centers and for
precision meauserements
Can be positioned on the side of the base
Solid single-piece body
Movable jaw with horizontal and vertical prisms
Made of high-quality alloy steel
The hardness of precision ground working surface is 58
- 62 HRC

Typ/ Type [mHm] Sita mncowan[i:a/hfllamping force Waga[I/(;I;Ieight
SPZA 50/65 50 65 25 155 50 1000 3,2
SPZA 63/85 63 85 32 190 65 1000 3,8
SPZA 80/100 80 100 40 220 84 1500 6,5

SPZA 100/125 100 125 45 260 95 2500 13,0
SPZA 125/160 125 160 50 300 100 2500 19,5
SPZA 125/210 125 210 50 350 100 2500 24,5
SPZA 150/175 150 175 50 315 110 3000 23,8

Pierscien z brazu zapewnia
lepszg smarownosc i
ptynnos¢ ruchu sruby
pociggowe;j

Bronze ring ensures better

lubricity and fluency of lead
screw movement

Parametry doktadnosci

Szczeki precyzyjnie
spasowane

Precisely fitted jaws

_|_|0.008r100| A

Mniejsza szerokosc¢ szczeki
ruchomej od korpusu
pozwala na prace imadfa w
zamocowaniu bocznym

Movable jaw is narrower
than the base, which allows
positioning of the vise on
its side

| |0.005100| A

Accuracy parameters

// |0,005/1

ol 7]

} —

www.darmet.com.pl

J

Mozliwos¢ docisku oraz
poluzowania sruby
pociggowej za pomocg
klucza hakowego

Possibility of tightening or
loosening the leadscrew with
the hook key
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IMADLO SZLIFIERSKIE SPZB
SPZB TOOLMAKERS SCREWLESS VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto szlifierskie bezwrzecionowe SPZB stosowane m SPZB precision toolmakers screwless vise is widely used
podczas prac precyzyjnych na szlifierkach, obrabiarkach on grinding machines, CNC machining centers and for
ze sterowaniem numerycznym oraz przy pomiarach i precision measuserements
sprawdzeniach m Clamping force prevents the workpiece from lifting

m Sita dociskowa zapewnia dociggniecie materiatu do (recommended angle for the screw is 45°)
podstawy (zalecane ustawienie sruby pod katem 45°) m Movable jaw with horizontal and vertical prisms

m Szczeka ruchoma z poziomg i pionowg pryzma m Quick adjustment of the jaw

m Szybkie przestawianie szczeki m Made of high-quality alloy steel

m Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej m The hardness of precision ground working surface is

m Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC 58-62HRC

Sita mocowania /

Typ / Type a Clamping force LR
[daN] [kg]
SPZB 26/22 26 22 30 10 65 200 0,5
SPZB 38/44 38 44 45 20 105 500 1,3
SPZB 50/65 50 65 50 25 140 1000 2,0
SPZB 63/85 63 85 63 32 175 1000 3,0
SPZB 80/100 80 100 80 40 200 1500 55
SPZB 100/125 100 125 90 45 245 2000 10,0
SPZB 125/160 125 160 100 50 285 2500 18,0
SPZB 150/200 150 200 100 50 330 3000 21,5
SPZB 150/300 150 300 100 50 430 3000 24,0

Parametry doktadnosci
Accuracy parameters

0,005/100
/o

// 0.0081100| A

0,008/100




IMADLO SZLIFIERSKIE PRECYZYJNE SPZC
SPZC TOOLMAKERS SCREWLESS VISE
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Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto szlifierskie bezwrzecionowe SPZC stosowane jest m SPZC precision toolmakers screwless vise is widely used
podczas prac precyzyjnych na szlifierkach, obrabiarkach on grinding machines, CNC machining centers and for
ze sterowaniem numerycznym oraz przy pomiarach i precision measuserements
sprawdzeniach m Locking screw set at an angle completely eliminates

m Sruba blokujgca ustawiona pod katem catkowicie eliminuje lifting of the jaw
unoszenie sie szczeki m Spring loaded mechanism enables fast clamping

m Mechanizm sprezynowy dla szybkiego zaciskania m The sides of the larger vises are slotted for easy

m Powierzchnie boczne imadet o wiekszych rozmiarach clamping
posiadajg kanatki utatwiajace montaz ® Movable prism jaw with horizontal and vertical V-slot

m Szczeka ruchoma, pryzmowa z poziomym i réwnolegtym allows holding round elements
wycieciem w jaskétczy ogon, utatwiajgca mocowanie m Fixed jaw has a threaded hole on both sides to facilitate
przedmiotéw o przekroju cylindrycznym the fitting of an end stop

m Szczeka stata po obu stronach posiada gwintowany otwar, m Made of high-quality alloy steel
ktéry pozwala na zamocowanie zderzaka m The hardness of precision ground working surface is

m Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej 58-62HRC

m Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC

S a ] L Waga / Weight
Typ / Type max

YRR [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
SPZC34/25 34 25 15 75 0,40
SPZC 45/50 45 50 20 110 1,00
SPZC70/80 70 80 30 160 3,10
SPZC 90/120 90 120 40 210 6,60

Parametry doktadnosci 4 )

Accuracy parameters

"
(oo
// |0.0021100| A

0,002/100

Mniejsza szerokos¢ szczeki ruchomej od korpusu
pozwala na prace imadfa w zamocowaniu
bocznym

Width of the movable jaw is smaller than the
body, which enables operations with the vise
mounted on the side




IMADLO SZLIFIERSKIE UCHYLNE SPZSA
SPZSA SINE VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Imadto sinusowe SPZSA stosowane jest podczas prac m SPZSA precision toolmakers sine vise is widely used
precyzyjnych na szlifierkach, obrabiarkach ze sterowaniem on grinding machines, CNC machining centers and for
numerycznym oraz przy doktadnych pomiarach precision measurements
i sprawdzeniach m Made of high-quality alloy steel

m Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowe;j m The hardness of precision ground working surface is 58

m Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC -62 HRC

m Kat nachylenia: 0 - 45° m Allows inspecting and processing workpieces with 0-45°

angle

S a h Srednica watkéw /  Sita mocowania /

Typ / Type [mm] [mmr;)l(] [mm] 1 Shaft[rclllir:;neter Clam[pdi:ﬁ]force
SPZSA 50/65 50 65 25 86,6 140 100+0,015 215h6 1000 3,5
SPZSA 63/85 63 85 32 94,6 175 | 1000,015 215h6 1000 6,0
SPZSA 80/100 80 100 40 121,0 200 100+0,015 218h6 1500 12,0
SPZSA 100/125 100 125 45 139,2 245 100+0,015 220h6 2000 18,0
SPZSA 125/160 125 160 50 154,2 285 200+0,015 020h6 2500 23,0

Przyktad ustawienia kata nachylenia
Example of setting the tilt angle

Dane / Given: Szukane / Unknown: Rozwigzanie / Solution:

c=100 mm a=>? sina =a’/c

o=45° a = c*sina

sin45° =0,7071 a =100%0,7071
a=70,71[mm)]

Parametry doktadnosci
Accuracy parameters

7




IMADLO SZLIFIERSKIE UCHYLNE SPZSB
SPZSB SINE VISE

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto sinusowe bezwrzecionowe SPZSB stosowane jest
podczas prac precyzyjnych na szlifierkach, obrabiarkach
ze sterowaniem numerycznym oraz przy doktadnych
pomiarach i sprawdzeniach

m Sita dociskowa zapewnia dociggniecie materiatu do
podstawy (zalecane ustawienie sruby pod katem 45°)

m Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej

m Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC

m Kat nachylenia: 0 - 45°

S max

Properties and application:

m SPZSB precision toolmakers sine vise is widely used
on grinding machines, CNC machining centers and for
precision measurements

m Clamping force prevents the workpiece from lifting
(recommended angle for the screw is 45°)

m Made of high-quality alloy steel

m The hardness of precision ground working surface is
58 -62 HRC

m Allows inspecting and processing workpieces with 0-45°
angle

Srednica watkéw / Sita mocowania / Waga /

Typ / Type Shaft diameter Clamping force Weight
[mm] [GEL| [kg]
SPZSB 50/65 50 65 25 79,6 140 100+0,015 215h6 1000 3,0
SPZSB 63/85 63 85 32 92,6 175 | 1000,015 215h6 1000 5,0
SPZSB 80/100 80 100 40 117,0 200 100+0,015 218h6 1500 10,0
SPZSB 100/125 100 125 45 134,2 245 100+0,015 220h6 2000 16,0
SPZSB 125/160 125 160 50 144,2 285 200+0,015 020h6 2500 20,5
SPZSB 150/200 150 200 50 150,9 330 200+0,015 220h6 3000 25,5

Parametry doktadnosci Uwaga:

Accuracy parameters

oo ]

Aby ustawic stos o odpowiedniej wysokaosci nalezy uzy¢ do
tego ptytek wzorcowych.

Note:

To set the stack with the appropriate height, use the gauge
blocks.




IMADLO SZLIFIERSKIE UCHYLNE SPZSD
SPZSD PRECISION COMPOUND SINE VISE
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Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto precyzyjne katowe SPZSD stosowane jest
podczas prac precyzyjnych na szlifierkach, obrabiarkach
ze sterowaniem numerycznym oraz przy doktadnych
pomiarach i sprawdzeniach
Wykaonane z wysokojakosciowej stali stopowej
Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC
Kat nachylenia wokat osi X: 0 - 45°; osi Y: O - 45°

Properties and application:

m SPZSD precision toolmakers sine vise is widely used
on grinding machines, CNC machining centers and for
precision measurements

m Made of high-quality alloy steel

m The hardness of precision ground working surface is 58
-62 HRC

m Allows inspecting and processing workpieces with 0-45°
angle on both X and Y axes

Szerokosc szczek / Rozstaw szczek / Wysokos¢ szczek /
Typ / Type Jaw width Jaw opening Jaw height
[mm] [mm] [mml]
SPZSD 75/76 75 76 30 8,5
A
IMADLO SZLIFIERSKIE UCHYLNE SPZSU s
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Wiasciwosci i zastosowanie:

m Imadto precyzyjne katowe SPZSU stosowane jest podczas
prac precyzyjnych na szlifierkach, frezarkach, obrabiarkach
ze sterowaniem numerycznym, centrach obrabiajgcych
oraz przy doktadnych pomiarach i sprawdzeniach
Wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej
Twardos¢ powierzchni roboczych 58 - 62 HRC
Kat obrotu wokat osi Y: +60°; osi Z: 360°
Pokretto do regulacji kata nachylenia

Properties and application:

SPZSU precision toolmakers sine vise is widely used

on grinding machines, CNC machining centers and for
precision measurements

Made of high-quality alloy steel

The hardness of precision ground working surface is 58
- 62 HRC

The angle of rotation of Y axis:+60°, Z axis: 360°
Vertical angle can be adjusted with fine adjustable knob

Typ / Type
SPZSU 70/80 70 80 110 137 30 75 180 160 33 8,5
SPZSU 120/155 120 155 180 210 40 120 270 282 55 55




AR )MET, AKCESORIA DO IMADEL / VISE ACCESSORIES

Budowa imadta prezycyjnego FPZB
FPZB Vise Design

- szczeka ruchoma /7 movable jaw
,3 - wymienne wktadki szczekowe / jaw plates
- obsada / lead block
- sruba pociggowa / lead screw
- sruba blokujgca / clamping screw
- sprezyna / spring

NoouhN=
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WKLADKI SZCZEKOWE FPZ GLADKIE
PLAIN FPZ JAW PLATES

Typ / Type

. i FPZ GLADKIE 100

Szerokosc wktadki / Width

llos¢ sztuk w zestawie /

\ - FPZ GLADKIE 200

[mm] Pieces in set
100 2

FPZ GLADKIE 125 125 2

FPZ GLADKIE 150 150 2

FPZ GLADKIE 175 175 2
200 2

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Komplet 2 wktadek szczekowych gtadkich
m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZ oraz FPZB
m Numer 2i 3 (rysunek strona 29)

WKLADKI SZCZEKOWE FPZ MIEKKIE
SOFT FPZ JAW PLATES

p b FPZ MIEKKIE 100

Properties and application:

m 2 plain jaw plates included

m Used in precision vises: FPZ and FPZB type
m Number 2 & 3 (see page 29)

Szerokosc wktadki / Width

llos¢ sztuk w zestawie /

Typ / Type [mm] Pieces in set
100 2
' FPZ MIEKKIE 125 125 2
FPZ MIEKKIE 150 150 2
FPZ MIEKKIE 175 175 2
200 2

\ = FPZ MIEKKIE 200

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Mozliwos¢ obrobki powierzchni roboczych
m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZ oraz FPZB
m Numer 2i 3 (rysunek strona 29)

WKLADKI SZCZEKOWE FPZ PRYZMOWE
PRISMATIC FPZ JAW PLATES

Typ / Type

Properties and application:

Komplet 2 wktadek szczekowych migkkich m 2 soft jaw plates included

Work surfaces can be machined

Used in precision vises: FPZ and FPZB type
Number 2 & 3 (see page 29)

Szerokos¢ wktadki / Width

[mm]

llos¢ sztuk w zestawie /
Pieces in set

FPZ PRYZMOWE 100 100 2
FPZ PRYZMOWE 125 125 2
FPZ PRYZMOWE 150 150 2
FPZ PRYZMOWE 175 175 2
FPZ PRYZMOWE 200 200 2
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Komplet 2 wktadek szczekowych pryzmowych m 2 prismatic jaw plates included
m Zalecane przy mocowaniu detali o przekroju cylindrycznym m Recommended for details with a cylindrical cross-section
m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZ oraz FPZB m Used in precision vises: FPZ and FPZB type
m Numer 2i 3 (rysunek strona 29) m Number 2 & 3 (see page 29)

WKLADKI SZCZEKOWE FPZ ROWKOWANE
GROOVED FPZ JAW PLATES

Szerokos¢ wkiadki / Width

llos¢€ sztuk w zestawie /

Typ /Type [mml] Pieces in set
FPZ ROWKOWANE 100 100 2
FPZ ROWKOWANE 125 125 2
FPZ ROWKOWANE 150 150 2
FPZ ROWKOWANE 175 175 2
FPZ ROWKOWANE 200 200 2

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Komplet 2 wktadek szczekowych rowkowanych
m Zapewniajg lepszy scisk detalu
m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZ oraz FPZB
m Numer 2i 3 (rysunek strona 29)

Properties and application:

2 grooved jaw plates included

Better detail grip

Used in precision vises: FPZ and FPZB type
Number 2 & 3 (see page 29)




WKLADKI SZCZEKOWE FPZ ZE STOPNIEM
FPZ JAW PLATES WITH STEP

Szerokos¢ wkiadki / Width  llosé sztuk w zestawie /
[mm] Pieces in set

Typ / Type

FPZ ZE STOPNIEM 100 100 2
FPZ ZE STOPNIEM 125 125 2
FPZ ZE STOPNIEM150 150 2
FPZ ZE STOPNIEM175 175 2
FPZ ZE STOPNIEM 200 200 2
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Komplet 2 wktadek szczekowych ze stopniem m 2 jaw plates with step included

m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZ oraz FPZB m Used in precision vises: FPZ and FPZB type

m Numer 2i 3 (rysunek strona 29) m Number 2 & 3 (see page 29)

WKLADKI SZCZEKOWE FPZV GLADKIE
PLAIN FPZV JAW PLATES

Szerokos¢ wkiadki / Width  llosé sztuk w zestawie /

: Typ/Type [mm] Pieces in set
'i"/“( FPZV GLADKIE 100 100 2
‘ FPZV GLADKIE 125 125 2
. FPZV GLADKIE 150 150 2
FPZV GLADKIE 175 175 2
FPZV GLADKIE 200 200 2
Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Komplet 2 wktadek szczekowych gtadkich m 2 plain jaw plates included
m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZD i FPZV m Used in precision vises: FPZD and FPZV

WKLADKI SZCZEKOWE FPZV PRYZMOWE
PRISMATIC FPZV JAW PLATES

Szerokos¢ wkiadki / Width  llos¢ sztuk w zestawie /

Typ / Type

[mm] Pieces in set
> _— ' FPZV PRYZMOWE 100 100 2
= FPZV PRYZMOWE 125 125 2
‘ FPZV PRYZMOWE 1 1 2
el OWE 150 50
FPZV PRYZMOWE 175 175 2
.
FPZV PRYZMOWE 200 200 2
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Komplet 2 wktadek szczekowych pryzmowych m 2 prismatic jaw plates included
m Zalecane przy mocowaniu detali o przekroju cylindrycznym m Recommended for details with a cylindrical cross-section
m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZD i FPZV m Used in precision vises: FPZD and FPZV

WKLADKI SZCZEKOWE FPZV ROWKOWANE
GROOVED FPZV JAW PLATES

Szerokos¢ wkiadki / Width llos¢ sztuk w zestawie /

Typ / Type

: = [mm] Pieces in set
"'f'ﬁw—— FPZV ROWKOWANE 100 100 2
S — ' . FPZV ROWKOWANE 125 125 2
\ — - [
‘ FPZV ROWKOWANE 150 150 2
FPZV ROWKOWANE 175 175 2
FPZV ROWKOWANE 200 200 2
Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Komplet 2 wktadek szczekowych rowkowanych m 2 grooved jaw plates included
m Zapewniajg lepszy scisk detalu m Better detail grip

m Stosowane w imadtach precyzyjnych typu FPZD i FPZV m Used in precision vises: FPZD and FPZV type




OBSADA DO IMADEL PRECYZYJNYCH
PRECISION VISE LEAD BLOCK
Wiasciwosci i zastosowanie:
m Obsada do imadet precyzyjnych typu FPZ, FPZB, FPZD, FPZV
m Wyposazona w $srube dociskowg oraz kulke stalowa

w m Numer 4 (rysunek strona 29)
Properties and application:
m Lead block used in precision vises: FPZ, FPZB, FPZD, FPZV type

m Clamping screw and a steel ball included

\ ' m Number 4 (see page 29)
\

S,

.

SRUBA OBSADY
LEAD SCREW
Wiasciwosci i zastosowanie:

m Stosowane w imadtach precyzyjnych FPZ, FPZB, FPZD, FPZV
m Numer 5 (rysunek strona 29)

Properties and application:
m Used in precision vises: FPZ, FPZB, FPZD, FPZV type
m Number 5 (see page 29)

SRUBA BLOKUJACA
CLAMPING SCREW
Wiasciwosci i zastosowanie:

m Stosowane w imadtach precyzyjnych FPZ, FPZB, FPZD, FPZV
m Numer 6 (rysunek strona 29)

Properties and application:
m Used in precision vises: FPZ, FPZB, FPZD, FPZV type
m Number 6 (see page 29)

SPREZYNA WKEADKI SZCZEKOWEJ
JAW PLATE SPRING
Wiasciwosci i zastosowanie:

m Stosowana w imadtach precyzyjnych: FPZ, FPZB, FPZD, FPZV
m Numer 7 (rysunek strona 29)

Properties and application:
m Used in precision vises: FPZ, FPZB, FPZD, FPZV type
m Number 7 (see page 29)

KLUCZ IMBUSOWY DO IMADEL FPZ
ALLEN KEY

Rozmiar klucza / Key size Rozmiar imadta / Vise size

4 100
6 125, 150
8 175
10 200




KLUCZ NASADOWY DO IMADEL FPZ
WRENCH FOR FPZ VISES

A

A
< !
y
ol Oy

A
Rozmiar klucza / Wrench size Rozmiar ||:na|:|I_a Fpz/
FPZ vise size
16 100 16 218 48 226
19 125 19 270 57 230
22 150, 175 22 310 64 038
36 200 36 508 86 855
ZDERZAK DO IMADEL FPZ
L

WORK STOP FOR FPZ VISES

\
=] 777717
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y
\ - L, < L, & = M <

Typ / Type

ZDERZAK DO FPZ 100 10 100 20 M6 12 31,5 6,6
ZDERZAK DO FPZ 125 15 125 30 M10 15 50 10,5
ZDERZAK DO FPZ 150 15 150 40 M10 15 50 10,5
ZDERZAK DO FPZ 175 15 175 40 M10 15 50 10,5
ZDERZAK DO FPZ 200 20 200 50 M12 19 85 13
LAPY DOCISKOWE SCHODKOWE (2 SZT.)
HOLDING CLAMPS (2 PCS) <L,
d
.«
i 1
T _CNA
\4
Y
‘ =A
\
T T
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v ! !
L, L
> L -
A L h, h, L, L,
Typ /Type [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
£APA 100, 125 KPL 23 017 211 34 50 4 11 10 7
£APA 150, 175 KPL 30 019 213 42 60 4 16 13 10
LAPA 200 KPL 40 019 013 50 60 4 22 15 15




PODSTAWA OBROTOWA POZP DO IMADEL FPZ
SWIVEL BASE FOR FPZ PRECISION VISES

.y Wiasciwosci i zastosowanie: Srednica/ Wysokosé / . Waga /
2 & m Podstawa obrotowa POZP do imadet WP/ piameter  Height  RZMAr/ \yeight
b precyzyjnych FPZB, FPZD, FPZV ;1 [mm] [mm] Rs [kg]
)\ e m Wykonana z wysokowydajnej stali
’ N stopowej POZ 100P 0180 20 100 3,3
( C POZ 125P 0226 23 125 5,5
- Properties and application:
' m Used in precision vises: FPZB, FPZD, POZ150P | 230 28 150 10,8
— FPZV type POZ175P | 8320 28 175 13,0
s m Made of high-quality alloy steel
POZ 200P 0370 34 200 21,0

WPUSTY USTALAJACE (2 SZT.)
ALIGNMENT KEYS (2 PCS)

A 5 - L » Wilasciwosci i zastosowanie:
) > “’ < ‘ m Komplet kamieni ustalajgcych do
\ \ S—v : } : stosowania przy pracach frezarskich,
- - I 3 ‘ T wiertarskich itp.
- y | i TR——— m Powierzchnie szlifowane
D | m W komplecie 2 szt. wpustow
<«B 5 . .
ll b - . - Properties and application:
i ; - > - » m Setting blocks allow usin e same
. A L Setting blocks all ing th
= ¢ > “j < ‘ device on machines with different
A \ < o width of T-slots
T | y o T il m Surfaces are precisely ground
- - Y : 7y TR m 2 pieces in set
" I |
a D >
g B >
Tvo / Tyoe A ;] L H h h, D d
yp/Iyp [mm] [mml] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mml]
12/12 12 12 25 12 - - o9 4]}
12/14 12 14 25 12 6 6 o9 06
12/16 12 16 25 12 6 6 o9 6
12/18 12 18 25 12 6 6 o9 4]}
12/20 12 20 25 12 6 6 o9 [4]S)
14/12 14 12 25 10 5 5 o9 b6
14/14 14 14 25 10 - - o9 4]}
14/16 14 16 25 10 5 5 o9 06
14/18 14 18 25 10 5 5 o9 [4]5}
14/20 14 20 25 10 5 5 o9 6
16/12 16 12 25 12 4 8 o9 6
16/14 16 14 25 12 4 8 o9 6
16/16 16 16 25 12 - - o9 06
16/18 16 18 25 12 6,5 55 o9 [4]}
16/20 16 20 25 12 6,5 5,5 o9 b6
16/22 16 22 25 12 6,5 55 o9 b6
18/12 18 12 25 12 4,5 7,5 o9 b6
18/14 18 14 25 12 4,5 7,5 o9 06
18/16 18 16 25 12 4,5 7,5 o9 4]}
18/18 18 18 25 10 - - o9 [4]5}
18/20 18 20 25 10 5 5 o9 b6
20/16 20 16 25 10 5 5 o9 [4]5)
20/18 20 18 25 10 5 5 o9 06
20/20 20 20 25 10 - - o9 4]}




WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

GLOWICA WYTACZARSKA GWZ
GWZ BORING HEAD H

Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Wytaczadto mikrometryczne o duzym zakresie roztaczania m Boring head with a large boring diameter range
m Mocowanie na chwyt z gwintem 1 %" x 18 ® Mounted on a threaded hole: 1-1/2-18
m 1 dziatka elementarna = przesuw 0,01 mm (na strone) m Scale division: 0,01 mm (per side)
Srednica roztaczania / Maks. przesuw / d
Typ / Type Boring diameter range Max block slide
[mm]
[mml] [mm]
GWZ-50 210-0125 050 61,6 16 012 0,7
GWZ-75 012 -0225 075 80,2 1 %" x18 25 018 2,0
GWZ-100 215-0320 2100 93,2 41 025 4,2

CHWYT DO GLOWIC GWZ

BORING HEAD SHANK Ajﬁji Bﬂa—ﬁ "
/ P ] | =
L

250

M
250

Wiasciwosci i zastosowanie: —
m Chwyt do gtowic wytaczarskich z gwintem mocujgcym 1 %" x 18

Properties and application:
m Threaded boring head shank & adapter 1-1/2-18 thread

Typ / Type Rf:;:f: ‘

GW2Z-MS2A MK2 (DIN228-A) 93 - A 0,45
GWZ-MS3A MK3 (DIN228-A) 110 = A 0,60
GW2Z-MS4A MK4 (DIN228-A) 133 - A 0,85
GWZ-MS5A MKS5 (DIN228-A) 160 = A 1,70
GWZ-MS2P MK2 (DIN228-B) 108 - B 0,50
GWZ-MS3P MK3 (DIN228-B) 128 = B 0,70
GWZ-MS4P MK4 (DIN228-B) 154 - B 1,10
GWZ-MS5P MKS5 (DIN228-B) 186 = 1 %" x18 B 2,00
GWZz-1s030 DIN2080 - 30 102 33 C 0,65
GWZ-1S040 DIN2080 - 40 135 41 C 1,30
GWZ-I1S050 DIN2080 - 50 168 41 C 3,30
GWZ-DIN40 DIN69871 - 40 130 50 D 3,20
GWZ-DIN50 DIN69871 - 50 164 50 D 4,00
GWZ-BT40 MAS 403-BT - 40 122 45 E 1,40
GWZ-BT50 MAS 403-BT - 50 189 75 E 5,00

www.darmet.com.pl




WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

ZESTAW NOZY DO GLOWIC GWZ

BORING BARS

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Lutowana ptytka skrawajaca wykonana z weglikéw spiekanych
m Rozne dtugosci wytaczakow

Properties and application:
m Brazed cutting insert made of cemented carbide
m Various boring bar lengths

Srednica roztaczania / Srednica chwytu / llosé / Waga /
Typ / Type Boring diameter range Boring bar diameter 5 Weight
Quantity
[mm] [mm] [kg]
GWZN-50 210 - 0125 212 9 0,6
GWZN-75 212 - 8225 218 12 2,1
GWZN-100 215-0320 025 6 2,4

GLOWICA WYTACZARSKA AUTOMATYCZNA GWZA18
GWZA18 AUTOMATIC BORING HEAD

Wiasciwosci i zastosowanie:

Gtowica uniwersalna do wytaczania i planowania jest

urzadzeniem, ktére dzieki mozliwosci wielopozycyjnego

mocowania nozy oraz automatycznego posuwu sanek

narzedziowych pozwala na wykonywanie szeregu

zroznicowanych operacji obrébkowych takich jak:

m wytaczanie otworéw o szerokim zakresie Srednic,

m toczenie poprzeczne przedniej i tylnej powierzchni czotowe;j
otworu oraz obtaczanie powierzchni zewnetrznych,

m wykonywanie rowkaw,

m toczenie wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni
poprzez sumowanie posuwu wrzeciona obrabiarki z
automatycznym posuwem sanek narzedziowych gtowicy,

® nacinanie gwintow,

m wykonywanie obrobki wielonozowej itd.
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Srednica roztaczania /
Boring diameter range

Boring bar diameter

Properties and application:
Universal automatic boring and facing head is a device
which, thanks to a multi-position tool mounting and
automatic feed, allows you to perform various machining
operations, such as:

m boring holes with a wide range of diameters,

m transverse turning of the front and rear face surface of
the hole and outside turning,

= grooving,

m turning internal and external surfaces by adding the
feed to the automatic tool head feed,

m thread cutting,

m multi-tool boring etc.

Srednica chwytu /

Maks.
Max block slide

przesuw / Wymiary /

Dimensions

Rysunek /
Figure

Typ / Type

GWZA18-MS3 MK3

GWZA18-MS4 MK4

GWZA18-MS5 MK5

GWZA18-MS6 MKB
GWZA18-1S030 DIN2080 - 30
GWZA18-1S040 DIN2080 - 40
GWZA18-1S050 DIN2080 - 50
GWZA18-DIN30 | DIN69871 - 30
GWZA18-DIN40 DIN69871 - 40
GWZA18-DIN50 | DIN69871 - 50

GWZA18-BT30

MAS 403-BT - 30

GWZA18-BT40

MAS 403-BT - 40

GWZA18-BT50

MAS 403-BT - 50

[mm]

210 - @250

[mm]

018

[mm] [mm]

+15 84 x58x80

OO0 oln | Nn|Nn | @ @ > |> |> | >
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WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

GLOWICA DO GWINTOWANIA GGZ (DM 108)
GGZ TAPPING HEAD (DM 108)

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Zestaw do gwintowania: uchwyt GGZ-A i wktadki szybkowymienne
m W uchwycie zaciskowym znajduje sie urzadzenie do kompensacji osiowej
m Szybkowymienne wktadki wyposazone sg w mechanizm ochrony przed
) przecigzeniem zapobiegajacy ztamaniu sie gwintownika
m Gtowica stosowana podczas seryjnej pracy na wiertarkach, tokarkach,
- frezarkach, obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym

Properties and application:

m GGZ tapping head set includes a GGZ-A tap holder and quick-change
adapters

m Tapping head comes with the device for axial compensation

m Quick-change tap adapters are equipped with the overload protection
mechanism, which helps to avoid tap breaking

m Tapping head is used for serial operations on drilling and milling
machines, lathes and other CNC machines

Typ / Type Zakres gwintu / Chwyt Morse /
Thread range Morse taper shank
GGZ M3/M12 - MS2 MK2 3,3
GGZ M3/M12 - MS3 M3 -M12 MK3 3,5
GGZ M3/M12 - MS4 MK4 3,7
GGZ M5/M16 - MS2 MK2 4,6
GGZ M5/M16 - MS3 M5 - M16 MK3 5.0
GGZ M5/M16 - MS4 MK4 5,2
GGZ M12/M24 - MS2 MK2 7,5
GGZ M12/M24 - MS3 MK3 8,5
M12 - M24
GGZ M12/M24 - MS4 MK4 8,7
GGZ M12/M24 - MS5 MK5 9,0

UCHWYT GGZ-A
GGZ-A TAP HOLDER

K

| N — -

| a [ “

| e - e

L] -
L
L
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Uchwyt do gwintowania ze stozkiem Morse'a z ptetwg m Tap holder with Morse taper shank with a tang
(DIN228-B) (DIN228-B)
Typ / Type R AT Mcl):rsv:‘{taMeorrsssa/nk D
yp/lyp Thread range “E) [mm]

GGZ-A M3/M12 - MS2 MK2 046 17,780 019 75 171,5
GGZ-A M3/M12 - MS3 M3 -M12 MK3 046 23,825 019 94 191
GGZ-A M3/M12 - MS4 MK4 046 31,267 219 117,5 216
GGZ-A M5/M16 - MS2 MK2 046 17,780 219 75 171,5
GGZ-A M5/M16 - MS3 M5 - M16 MK3 046 23,825 219 94 191
GGZ-A M5/M16 - MS4 MK4 046 31,267 019 117,5 216
GGZ-A M12/M24 - MS3 MK3 066 23,825 230 94 227
GGZ-A M12/M24 - MS4 M12 - M24 MK4 066 31,267 230 117,5 252
GGZ-A M12/M24 - MS5 MK5 066 44,399 230 149,5 284

www.darmet.com.pl




WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

UCHWYT GGZ-DIN, GGZ-BT (DM 112)
GGZ-DIN, GGZ-BT TAPPING CHUCKS (DM 112)

Wiasciwosci i zastosowanie:

Uchwyt do gwintowania ze stozkiem DIN69871, MAS 403-BT
Uchwyt wyposazony w urzadzenie do kompensacji osiowe;j
Szybkomocujgce oprawki sg wyposazone w sprzegto
przecigzeniowe, ktére zapobiega ztamaniu sie gwintownika
Stosowany podczas pracy na wiertarkach, tokarkach,
frezarkach, obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym

Zakres gwintu /

y

Properties and application:
m Tapping chucks with DIN69871, MAS 403-BT taper

shank

m Quick-change tap adapters are equipped with the

overload protection mechanism, which helps to avoid

tap breaking

m Tapping head is used for serial operations on drilling and

milling machines, lathes and other CNC machines

Typ/Type Thread range
DM 112 M3/M12 - DIN30 DIN69871 - 30 31,75 59
DM 112 M3/M12 - DIN40 DIN69871 - 40 44,45 59
DM 112 M3/M12 - DINS0 DIN69871 - 50 69,85 62
M3 -M12 036 019
DM 112 M3/M12 - BT30 MAS 403-BT - 30 31,75 59
DM 112 M3/M12 - BT40 MAS 403-BT - 40 44,45 64
DM 112 M3/M12 - BT50 MAS 403-BT - 50 69,85 75
DM 112 M7/M20 - DIN30 DIN69871 - 30 31,75 97
DM 112 M7/M20 - DIN40 DINGS871 - 40 44,45 97
DM 112 M7/M20 - DIN50 DIN69871 - 50 69,85 97
M7 - M20 053 031
DM 112 M7/M20 - BT30 MAS 403 BT - 30 31,75 97
DM 112 M7/M20 - BT40 MAS 403 BT - 40 44,45 97
DM 112 M7/M20 - BT50 MAS 403 BT - 50 69,85 97
DM 112 M14/M36 - DIN30 DIN6S871 - 30 31,75 149
DM 112 M14/M36 - DIN4O DIN6S871 - 40 44,45 149
DM 112 M14/M36 - DIN50 DIN69871 - 50 69,85 149
M14 - M36 078 048
DM 112 M14/M36 - BT30 MAS 403-BT - 30 31,75 149
DM 112 M14/M36 - BT40 MAS 403-BT - 40 44,45 149
DM 112 M14/M36 - BT50 MAS 403-BT - 50 69,85 149

www.darmet.com.pl




WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

WKELADKA WYMIENNA GGZC
GGZC QUICK-CHANGE TAP ADAPTERS

1

_ ‘;‘

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Wkiadki szybkowymienne do gwintowania m Quick-change tap adapters for mounting taps
m Wkiadki szybkowymienne wyposazone sg w sprzegto m Quick-change tap adapters are equipped with the
przecigzeniowe (w celu zapobiegania ztamaniu overload protection mechanism
gwintownika) m For tapping heads with Morse tapers shank (see
m Do gtowic z uchwytem na stozek Morse’a (patrz str. 37) page 37)

Stosowane gwintowniki / Taps used

Typ / Type
GGzCd, DIN352 DIN371 DIN376 150 529
GGZC 3,15x2,5 - 19 3,15x2,5 - - - M3
GGZC 3,5x2,7-19 3,5%x2,7 M3 M3 M5 -
GGZC 4,0x3,15 - 19 4,0%3,15 - - - M4
GGZC 4,5x3,4-19 4,5%3,4 M4 M4 M6 -
GGZC 6,0x4,9 -19 6,0x 4,9 M5; M6; M8 M5; M6 M8 -
GGZC 6,3x5,0 - 19 6,3x5,0 019 - - - M6
GGZC 7,0x5,5 - 19 7,0x5,5 M10 - M10 -
GGZC 8,0x6,3 - 19 8,0x6,3 = - - M8
GGZC 9,0x7,0-19 9,0x7,0 M12 - M12 -
GGZC 9,0x7,1 - 19 9,0x 7,1 = - = M12
GGZC 10,0x8,0 - 19 10,0x8,0 - M10 - M10
GGZC 9,0x7,1 - 30 9,0x7,1 - - - M12
GGZC 11,2x9,0 - 30 11,2x9,0 - - - M14
GGZC 12,5x10,0 - 30 12,5x 10,0 = - - M16
GGZC 14,0x11,2 - 30 14,0%x11,2 230 - - - M18
GGZC 16,0x12,5 - 30 16,0x 12,5 - - - M20; M22
GGZC 18,0x14,0 - 30 18,0x 14,0 - - - M24

www.darmet.com.pl




WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

WKLEADKA WYMIENNA GGZD (DM 114)
GGZD QUICK-CHANGE TAP ADAPTERS (DM 114)
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Whkiadki szybkowymienne do gwintowania m Quick-change tap adapters for mounting taps
m Whkiadki szybkowymienne wyposazone sg w sprzegto m Quick-change tap adapters are equipped with the
przecigzeniowe (w celu zapobiegania ztamaniu gwintownika) overload protection mechanism
m Do gtowic z uchwytem DIN69871, MAS 403-BT (patrz str. 38) m For tapping heads with DIN69871, MAS 403-BT taper

shank (see page 38)

Stosowane gwintowniki / Taps used

Typ / Type
GGZD-d, DIN352 DIN371 DIN376 150 529
GGZD 3,5x2,7 - 19 3,5%x2,7 M3 M3 M5 -
GGZD 4,5x3,4- 19 4,5x3,4 M4 M4 M6 -
GGZD 6,0x4,9 - 19 6,0x 4,9 M5; M6; M8 M5; M6 VE! -
GGZD 7,0x5,5 - 19 7,0x5,5 @19 M10 - M10 =
GGZD 8,0x6,2 - 19 8,0x6,2 - V] - -
GGZD 9,0x7,0 - 19 9,0x7,0 M12 - M12 -
GGZD 10,0x8,0 - 19 10,0x 8,0 - M10 - M10
GGZD 11,0x9,0 - 48 11,0x9,0 M14 - M14 -
GGZD 12,0x9,0 - 48 12,0x9,0 M16 - M16 -
GGZD 14,0x11,0 - 48 14,0%x11,0 M18 - M18 -
GGZD 16,0x12,0 - 48 16,0x 12,0 M20 - M20 -
GGZD 18,0x14,5 - 48 18,0 14,5 048 M22 - M22; M24 =
GGZD 20,0x16,0 - 48 20,0x 16,0 M27 - M27 M27; M30
GGZD 22,0x18,0 - 48 22,0x 18,0 M30 - M30 =
GGZD 25,0x20,0 - 48 25,0 x 20,0 M33 - M33 M36
GGZD 28,0x22,0 - 48 28,0 x 22,0 M36 - M36 -

m www.darmet.com.pl



WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

GLOWICA NAWROTNA DO GWINTOWANIA GGZR

GGZR AUTO REVERSING TAPPING HEAD

L=

Witasciwosci i zastosowanie:

m Gtowica do nacinania gwintéw prawych

m Wymienny chwyt na stozek Morse’a @

m Uzywana w wiertarkach stotowych, stojakowych
oraz wszystkich maszynach z posuwem recznym
i nieodwracalnym kierunkiem obrotéw
Regulacja momentu obrotowego w celu ochrony przed
ztamaniem gwintownika
Konstrukcja uchwytu zapewnia prawe i lewe obroty, nie
ma potrzeby przetgczania kierunku obrotéw wrzeciona
obrabiarki
Mechanizm gtowicy gwintujgcej posiada amortyzowany
naped zapewniajgcy samoczynne dziatanie, zapewniajac
doskonate gwintowanie
Szybki bieg powrotny znacznie zwieksza produkcje
Gtowica nie jest przeznaczona do pracy z wygniatakami
Mozliwos¢ uzytkowania tylko w pozycji pionowej

Wyposazenie:

m Chwyt Morse -2 szt.
m Tulejka zaciskowa RUBBERFLEX - 2 szt.
m Ciegto hamulcowe -1 szt.
m Klucz -2 szt.

Zakres gwintu /

Chwyt (K) - Mocowanie /

Properties and application:

Used for right-hand threading

Interchangeable shanks with Morse taper

Used in drilling, milling and other machines with a
manual feed and irreversible direction of rotation

The tapping head has adjustable torque settings to
prevent tap breakage

Chatter-free clutch with a unique doublem spring design
allows automatic disengagement of forward drive and
smooth engagement of reverse drive

The tapping head mechanism has a cushioned drive
providing a self-feed action, ensuring perfect threads
The reverse drive will retract the tap faster than the
forward drive, considerably increasing production

The tapping head is not suitable for use with forming
taps

To be used vertically only

Set includes:

Morse taper shank -2 pcs
RUBBERFLEX collet -2 pcs
Anti-rotation bar -1pc

Chuck spanner -2 pcs

Typ /Type Thread range Shank (K) - Mounting
GGZR M2/M7 M2 - M7 mg Eg ig ) g:g 023 55 59 95 2,0
GGZR M5/M12 M5 - M12 m&z i mg 73"05_'17['],00 028 275 59 114,5 4,5
GGZR M8/M18 M8 - M18 mg i m;g 9%3_'194?0 038 90,5 205 135 7,0

TULEJKI ZACISKOWE RUBBERFLEX (2 SZT.)
RUBBERFLEX COLLETS (2 PCS)

Wiasciwosci i zastosowanie:

cylindrycznym

m Duzy zakres mocowania

Properties and application:
m Rubber-Flex collets are used to hold taps in tappers, to hold stock in lathes and other

m Przenaczone do chwytania gwintownikéw w gtowicach i innych narzedzi z chwytem

round tools or work holding applications
m Large clamping range

www.darmet.com.pl



WYTACZANIE | GWINTOWANIE / BORING & TAPPING

GLOWICA REWOLWEROWA DM 138
TAILSTOCK TURRET SET DM 138

K
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Gtowica obrotowa wykorzystywana na tokarkach w celu m Tailstock turret applicable in various processes on lathes
obrabki wielonarzedziowej m Setincludes: drill chuck x 2, live centre, collet chuck,
m W sktad zestawu wchodzi: uchwyt wiertarski x 2, tapping collet set, die holder set

kiet obrotowy, oprawka do tulejek ER, oprawka do
gwintownikow, oprawka do narzynek

K D d Uchwyt wiertarski / Oprawka do gwintowania / Oprawka zaciskowa /

Typ/Type Morse [mm] [mm] Drill chuck Tap holder Collet chuck

DM 138 F3-16-MS1 MK1

DM 138 F3-16-MS2 MK2

63,5 016 21-013 M3 -M12 ER16
DM 138 F3-16-MS3 MK3
DM 138 F3-16-MS4 MK4
DM 138 F3-25-MS2 MK2
DM 138 F3-25-MS3 MK3 0127,0 025 01-016 M3 - M16 ER20

DM 138 F3-25-MS4 MK4

UCHWYT WIERTARSKI DM 104
DRILL CHUCK DM 104

)
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Uchwyt wiertarski bezkluczykowy, samozaciskowy m Keyless drill chuck with internal DIN 238 taper
z mocowaniem na stozek DIN238 m Used in drill presses and other machine tools

m Stosowany w wiertarkach i innych obrabiarkach

Zakres zacisku / Bicie / Runout

K (DIN238) / . [mm]
Typ / Type Mount Capacity
[mm] D

DM 104 J0108 (B12) B12 20,5 - 08 042 85 - 0,60

DM 104 J0110 (B12) B12 21-010 042 85 0,60
0,12 0,16

DM 104 J0113 (B16) B16 21-013 50 103 0,06 1,10

DM 104 J0113 (B18) B18 21-0213 50 108 1,10

DM 104 J0116 (B16) B16 23 -016 054 112 1,40
0,14 0,20 0,07

DM 104 J0116 (B18) B18 23 -0216 054 112 1,40

DM 104 10120 (B18) B18 05 - 220 063 137 2,30
0,18 0,25 -

DM 104 J0120 (B22) B22 05 - 220 063 137 2,30

m www.darmet.com.pl



CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

INFORMACJE TECHNICZNE
SPECIFICATIONS

DIN 228-B DIN 228-A

R

0 3 3.9 10,5 6 6 9,045 9,2 - - 56,5 50 1°2927" 4 -

1 3,5 5,2 13,5 8,7 9,0 12,065 12,2 16 55,0 62,0 53,5 1°25'43" 5 M6
2 5,0 6,3 16,0 13,5 14,0 17,780 18,0 24 31,5 75,0 64,0 1°25'50" 6 M10
3 5,0 78 20,0 18,5 19,0 23,825 24,1 24 33,5 94,0 81,0 1°26'16" 7 M12
4 6,5 11,9 24,0 24,5 25,0 31,267 31,6 32 42,5 117,5 102,5 1°29'15" 8 M16
5 6,5 15,8) 29,0 35,7 35,7 44,399 44,7 40 52,5 149,5 1285 1°30°26" 10 M20
6 8,0 19,0 40,0 51,0 51,0 63,384 63,8 a7 61,5 210,0 182,0 1°29'36" 13 M24

www.darmet.com.pl




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TULEJA REDUKCYJNA DM 1670
MORSE TAPER SLEEVE DM 1670 K

. !

L
Wlaéciwoéci i zastosowanie: _ Typ / Type K K D d L
m Tuleja redukcyjna przelotowa przeznaczona do narzedzi DM 1670 K/K, Morse Morse [mm] [mm] [mm]
ze stozkiem Maorse’a bez ptetwy (DIN228-A)
m Otwaor przelotowy na catej dtugosci DM 1670 MS2/MS1 2 1 17,78 | 12,065 | 60
m Stozek zewnetrzny i wewnetrzny szlifowany DM 1670 MS3/MS1 3 1 23,83 | 12,065 | 70
. . . DM 1670 MS3/MS2 3 2 23,83 | 17,780 70
Properties and application:
m Reduction sleeve designed for tools with Morse taper DM 1670 MS4/MS1 4 1 31,27 | 12,065 | 70
without tang (DIN228-A) DM 1670 MS4/MS2 4 2 31,27 | 17,780 | 70
m A through hole along the length of the sleeve
m External and internal tapers are ground DM 1670 M54/MS3 A 3 31,27 | 23,825 | 70
DM 1670 MS5/MS2 5 2 44,40 | 17,780 77
DM 1670 MS5/MS3 5 3 44,40 | 23,825 77
DM 1670 MS5/MS4 5 4 44,40 | 31,267 | 77
DM 1670 MS6/MS3 6 3 63,85 | 23,825 | 110
DM 1670 MS6/MS4 6 4 63,85 | 32,267 | 110
DM 1670 MS6/MS5 6 5 63,85 | 44,399 | 110
K
TULEJA REDUKCYJNA DM 170 / i,

DRILL SLEEVE DM 170 /‘_/
B @I :\( - l UT a

- L >
\
Typ / Type K K, D d L
DM 170 K/K, Morse Morse [mm] [mm] [mm]
DM 170 MS1/MS0 1 0 13,0 9,045 80
Wiasciwosci i zastosowanie: DM 170 MS2/MS1 2 1 18,6 12,065 g2
m Tuleja redukcyjna przeznaczona do narzedzi ze stozkiem
Morse'a z ptetwa (DIN228-B) DM 170 MS3/MS1 3 1 24,1 12,065 99
m Wykorzystywana gtéwnie do mocowania wiertet z ptetwa DM 170 MS3/MS2 3 2 24,7 | 17,780 | 112
m Stozek zewnetrzny i wewnetrzny szlifowany
DM 170 MS4/MS1 4 1 31,6 12,065 124
Properties and application: DM 170 MS4/MS2 4 2 31,6 | 17,780 | 124
m Reduction sleeve designed for tools with Morse taper with DM 170 MS4/MS3 4 3 324 | 23825 | 140
tang (DIN228-B)
m Used mainly for fixing drills with tanged shank DM 170 MS5/MS1 5 1 44,7 | 12,065 | 156
m External and internal tapers are ground DM 170 MS5/MS2 5 > 447 | 17.780 | 156
DM 170 MS5/MS3 5 3 44,7 | 23,825 156
DM 170 MS5/MS4 5 4 45,5 | 31,267 171
DM 170 MS6/MS1 6 1 63,8 | 12,065 218
DM 170 MS6/MS2 6 2 63,8 | 17,780 218
DM 170 MS6/MS3 6 3 63,8 | 23,825 218
DM 170 MS6/MS4 6 4 63,8 | 31,267 | 218
DM 170 MS6/MS5 6 5 63,8 | 44,399 218

m www.darmet.com.pl



CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TULEJA REDUKCYJNA DM 172

DRILL SOCKET DM 172 I§
/1
< EATT o J
1 K,
L
K
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L
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja redukcyjna przedtuzana przeznaczona do narzedzi m Drill socket designed for tools with Morse taper with
ze stozkiem Morse’'a z ptetwa (DIN228-B) tang (DIN228-B)
m Umozliwia zamocowanie narzedzia z wiekszym stozkiem m Possibility to attach a tool with a larger Morse taper
Morse’a niz stozek we wrzecionie obrabiarki than the taper in the machine spindle
m Stozek zewnetrzny i wewnetrzny szlifowany m External and internal tapers are ground

Typ / Type Waga / Weight

DM 172 K/K, [kl
DM 172 MS1/MS1 1 1 20 12,065 145 0,19
DM 172 MS1/MS2 1 2 30 17,780 160 0,40
DM 172 MS1/MS3 1 3 36 23,825 181 0,40
DM 172 MS2/MS1 2 1 20 12,065 160 0,29
DM 172 MS2/MS2 2 2 30 17,780 175 0,50
DM 172 MS2/MS3 2 3 36 23,825 196 0,60
DM 172 MS2/MS4 2 4 48 31,267 221 1,43
DM 172 MS3/MS1 3 1 20 12,065 175 0,41
DM 172 MS3/MS2 3 2 30 17,780 194 0,62
DM 172 MS3/MS3 3 3 36 23,825 215 0,89
DM 172 MS3/MS4 3 4 48 31,267 240 1,55
DM 172 MS3/MS5 3 5 63 44,399 275 2,80
DM 172 MS4/MS1 4 1 20 12,065 200 0,81
DM 172 MS4/MS2 4 2 30 17,780 215 1,00
DM 172 MS4/MS3 4 3 36 23,825 240 1,27
DM 172 MS4/MS4 4 4 48 31,267 265 1,93
DM 172 MS4/MS5 4 5 63 44,399 300 3,18
DM 172 MS4/MS6 4 6 85 63,348 368 6,50
DM 172 MS5/MS1 5 1 20 12,065 232 1,79
DM 172 MS5/MS2 5 2 30 17,780 247 2,00
DM 172 MS5/MS3 5 3 36 23,825 268 2,27
DM 172 MS5/MS4 5 4 48 31,267 300 2,93
DM 172 MS5/MS5 5 5 63 44,399 335 4,18
DM 172 MS5/MS6 5 6 85 63,348 403 6,70
DM 172 MS6/MS1 6 1 20 12,065 294 4,40
DM 172 MS6/MS2 6 2 30 17,780 309 4,25
DM 172 MS6/MS3 6 3 36 23,825 330 4,52
DM 172 MS6/MS4 6 4 48 31,267 355 5,18
DM 172 MS6/MS5 6 5 63 44,399 390 6,43




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TULEJA REDUKCYJNA PRZEDLUZANA DM 1730
EXTRA LONG DRILL SOCKET DM 1730

«
K
I — Vs i m
—L & K,
L
L
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja redukcyjna przedtuzana przeznaczona do narzedzi ze m Extra long drill socket designed for tools with Morse
stozkiem Morse’a z ptetwg (DIN228-B) taper with tang (DIN228-B)
m Umozliwia zamocowanie narzedzia z wiekszym stozkiem m Possibility to attach a tool with a larger Morse taper
Morse'a niz stozek we wrzecionie obrabiarki than the taper in the machine spindle
m Stozek zewnetrzny i wewnetrzny szlifowany m External and internal tapers are ground

Typ / Type
DM 1730 K/K1 -L
DM 1730 MS1/MS1-175 1 1 175 113 19 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-200 1 1 200 138 20 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-250 1 1 250 188 20 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-300 1 1 300 238 20 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-350 1 1 350 288 20 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-400 1 1 400 338 20 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-450 1 1 450 388 20 12,065 12,065
DM 1730 MS1/MS1-500 1 1 500 438 20 12,065 12,065
DM 1730 MS2/MS1-215 2 1 215 140 20 12,065 17,780
DM 1730 MS2/MS1-332 2 1 332 257 20 12,065 17,780
DM 1730 MS2/MS2-200 2 2 200 125 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-225 2 2 225 150 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-250 2 2 250 175 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-300 2 2 300 225 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-350 2 2 350 27 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-400 2 2 400 325 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-450 2 2 450 375 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-500 2 2 500 425 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS2-600 2 2 600 525 25 17,780 17,780
DM 1730 MS2/MS3-300 2 3 300 225 34 23,825 17,780
DM 1730 MS3/MS2-254 3 2 254 160 25 17,780 23,825
DM 1730 MS3/MS2-300 3 2 300 206 25 17,780 23,825
DM 1730 MS3/MS2-320 3 2 320 226 25 17,780 23,825
DM 1730 MS3/MS2-354 3 2 354 260 30 17,780 23,825
DM 1730 MS3/MS2-415 3 2 415 321 25 17,780 23,825
DM 1730 MS3/MS2-704 3 2 704 610 25 17,780 23,825
DM 1730 MS3/MS3-250 3 3 250 156 32 23,825 23,825
DM 1730 MS3/MS3-300 3 3 300 206 32 23,825 23,825
DM 1730 MS3/MS3-350 3 3 350 256 32 23,825 23,825
DM 1730 MS3/MS3-400 3 3 400 306 32 23,825 23,825
DM 1730 MS3/MS3-450 3 3 450 356 32 23,825 23,825
DM 1730 MS3/MS3-500 3 3 500 406 32 23,825 23,825
DM 1730 MS3/MS3-600 3 3 600 506 32 23,825 23,825
DM 1730 MS4/MS3-450 4 3 450 3325 32 23,825 31,267




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

Typ / Type
DM 1730 K/K, - L
DM 1730 MS4/MS4-300 4 4 300 182,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS4/MS4-350 4 4 350 232,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS4/MS4-400 4 4 400 282,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS4/MS4-450 4 4 450 332,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS4/MS4-500 4 4 500 382,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS4/MS4-600 4 4 600 482,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS4/MS4-800 4 4 800 682,5 40 31,267 31,267
DM 1730 MS5/MS4-450 5 4 450 300,5 42 31,267 44,399
DM 1730 MS5/MS5-500 5 5 500 350,5 63 44,399 44,399
DM 1730 MS5/MS5-550 5 5 550 400,5 63 44,399 44,399
DM 1730 MS5/MS5-600 5 5 600 450,5 56 44,399 44,399
DM 1730 MS6/MS6-465 6 6 465 255 85 63,348 63,348
DM 1730 MS6/MS6-500 6 6 500 290 85 63,348 63,348
DM 1730 MS6/MS6-600 6 6 600 390 85 63,348 63,348
TRZPIEN WIERTARSKI DM 190
DRILL CHUCK ARBOR DM 1390
Typ / Type K K, d L M
DM 190 K-K, Morse DIN238 [mm] [mm]
DM 190 MS1A-B10 1 B10 10,094 78 M6
DM 190 MS1A-B12 1 B12 12,065 82 M6
” DM 190 MS1A-B16 1 B16 15,733 89 M6
{F
gy DM 190 MS1A-B18 1 B18 17,780 97 M6
DM 190 MS2A-B10 2 B10 10,094 90 M10
K DM 190 MS2A-B12 2 B12 12,065 94 M10
& K, DM 190 MS2A-B16 2 B16 15,733 | 101 M10
72_7_, 7 1 DM 190 MS2A-B18 2 B18 17,780 109 M10
i A
s| Hf——— MNA - [ Y - o DM 190 MS2A-B22 2 B22 21,793 117 M10
y M 4 DM 190 MS2A-B24 2 B24 23,825 127 M10
L DM 190 MS3A-B10 3 B10 10,094 107 M12
< > DM 190 MS3A-B12 3 B12 12,065 111 M12
Wiasciwosci i zastosowanie: DM 190 MS3A-B16 3 B16 15,733 118 M12
m Trzpien do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238 DM 190 MS3A-B18 3 B18 17,780 | 126 | M12
m Mocowanie w maszynie na stozek Morse’a z gwintem DM 190 MS3A-B22 3 B22 21,793 | 135 M2
(DIN228-A)
m Uchwyty wiertarskie (patrz str. 42) DM 190 MS3A-B24 3 B24 23,825 | 145 | M16
DM 190 MS4A-B10 4 B10 10,094 130 M16
Properties and application: DM 190 MS4A-B12 4 B12 | 12,065 | 134 | M16
m Drill chuck arbor with DIN238 taper
m Used in machines with Morse taper shank with thread DM 130 M54A-B16 4 B16 15,733 | 141 M16
(DIN228-A) DM 190 MS4A-B18 4 B18 17,780 149 M16
Drill chuck 42
" chucks (see page 42) DM 190 MS4A-B22 4 B22 21,793 | 158 | M16
DM 190 MS4A-B24 4 B24 23,825 168 M16
Produkty powigzane
Related products DM 190 MS5A-B16 5 B16 15,733 | 168 | M20
DM 190 MS5A-B18 5 B18 17,780 176 M20
DM 190 MS5A-B22 5 B22 21,793 185 M20
DM 190 MS5A-B24 5 B24 23,825 195 M20




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TRZPIEN WIERTARSKI DM 192
DRILL CHUCK ARBOR DM 192

K,
I A
——— ]
\ 4

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Trzpien do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN238 m Drill chuck arbor with DIN238 taper

m Mocowanie w maszynie na stozek Morse’a z ptetwa m Used in machines with Morse taper shank with tang

(DIN228-B) (DIN228-B)
m Uchwyty wiertarskie (patrz str. 42) m Drill chucks (see page 42)
Typ / Type K, Waga / Weight
DM 192 K-K, ][ NPEE:] [kg]

DM 192 MS1-B10 1 B10 10,094 86 0,05
DM 192 MS1-B12 1 B12 12,065 90 0,06
DM 192 MS1-B16 1 B16 15,733 97 0,09
DM 192 MS1-B18 1 B18 17,780 105 0,11
DM 192 MS1-B22 1 B22 21,793 114 0,15
DM 192 MS1-B24 1 B24 23,825 124 0,17
DM 192 MS2-B10 2 B10 10,094 101 0,13
DM 192 MS2-B12 2 B12 12,065 105 0,15
DM 192 MS2-B16 2 B16 15,733 112 0,15
DM 192 MS2-B18 2 B18 17,780 120 0,20
DM 192 MS2-B22 2 B22 21,793 128 0,25
DM 192 MS2-B24 2 B24 23,825 138 0,28
DM 192 MS3-B10 3 B10 10,094 120 0,25
DM 192 MS3-B12 3 B12 12,065 124 0,30
DM 192 MS3-B16 3 B16 15,733 131 0,32
DM 192 MS3-B18 3 B18 17,780 139 0,35
DM 192 MS3-B22 3 B22 21,793 147 0,40
DM 192 MS3-B24 3 B24 23,825 157 0,44
DM 192 MS4-B10 4 B10 10,094 145 0,55
DM 192 MS4-B12 4 B12 12,065 149 0,60
DM 192 MS4-B16 4 B16 15,733 156 0,62
DM 192 MS4-B18 4 B18 17,780 164 0,65
DM 192 MS4-B22 4 B22 21,793 172 0,70
DM 192 MS4-B24 4 B24 23,825 182 0,76
DM 192 MS5-B10 5 B10 10,094 177 1,20
DM 192 MS5-B12 5 B12 12,065 181 1,40
DM 192 MS5-B16 5 B16 15,733 188 1,50
DM 192 MS5-B18 5 B18 17,780 196 1,55
DM 192 MS5-B22 5 B22 21,793 204 1,60
DM 192 MS5-B24 5 B24 23,825 214 1,65




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TRZPIEN WIERTARSKI DM 1930
DRILL CHUCK ARBOR DM 1930

K
& A 3
I i
M -
= 0
— Y .
v
< LZ > < L1 >
<@ L »
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien wiertarski ze stozkiem Morse’a z ptetwa m Drill chuck arbor with Morse taper shank with tang
(DIN228-B) (DIN228-B)
m Do uchwytow wiertarskich z gwintem metrycznym m For drill chucks with metric thread
Typ / Type
DM 1930 K-M
DM 1930 MS1-M12x1,25 1 M12x1,25 85 15,5 62 27 12,065
DM 1930 MS2-M10x1 2 M10x1 97 13,5 75 24 17,780
DM 1930 MS2-M12x1,25 2 M12x1,25 100 15,5 75 27 17,780
DM 1930 MS2-M16x1,5 2 M16x1,5 103 17,5 75 29 17,780
DM 1930 MS3-M10x1 3 M10x1 116 13,5 94 24 23,825
DM 1930 MS3-M12x1,25 3 M12x1,25 119 15,5 94 27 23,825
DM 1930 MS3-M16x1,5 3 M16x1,5 122 17,5 94 29 23,825
DM 1930 MS4-M12x1,25 4 M12x1,25 145 15,5 117,5 31,6 31,267

TRZPIEN FREZARSKI DM 218
SLITTING SAW STUB MILL ARBOR DM 218

K D, D, L L

Morse [mm] [mm] [mm] [mr1n] M

Typ / Type

DM 218 MS2A-16 2 17,780 16 166 63 M10

DM 218 MS2A-22 2 17,780 22 171 63 M10
DM 218 MS3A-13 3 23,825 13 199 63 M12
DM 218 MS3A-16 3 23,825 16 201 63 M12
DM 218 MS3A-22 3 23,825 22 206 63 M12
DM 218 MS3A-27 3 23,825 27 211 63 M12
DM 218 MS3A-32 3 23,825 32 215 63 M12
DM 218 MS4A-13 4 31,267 13 227 63 M16
DM 218 MS4A-16 4 31,267 16 229 63 M16
< > DM 218 MS4A-22 4 31,267 22 234 63 M16
Wiasciwosci i zastosowanie: DM 218 MS4A-27 4 31,267 27 239 63 M16
m Trzpien frezarski do frezéw pitkowych, tarczowych DM 218 MS4A-32 4 31267 | 32 543 63 | M16
i slimakowych
m Chwyt na stozek Morse’a z gwintem (DIN228-A) Produkty powigzane
m W zestawie nakretka i komplet dystansow Related products

Properties and application:
m Stub milling arbor suitable for holding slitting saws, gear
cutters, gear hobs
m Morse taper shank style A with drawbar thread (DIN228-A)
m Nut and set of arbor spacers are included

www.darmet.com.pl




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TRZPIEN FREZARSKI DM 234
COMBI SHELL MILL HOLDER DM 234
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien frezarski uniwersalny na stozek Morse’a m Combi shell mill holder with Morse taper shank with
z gwintem (DIN228-A) drawbar thread (DIN228-A)
m Przeznaczony do frezow z rowkiem zabierakowym m Designed for mounting milling cutters with keyway or
lub rowkiem wpustowym driving slot

Typ / Type
DM 234 K-d
DM 234 MS2A-16 2 16 32 42 16,5 131 M10
DM 234 MS2A-22 2 22 40 46 19 139 M10
DM 234 MS2A-27 2 27 48 46 21 142 M10
DM 234 MS2A-32 2 32 58 51 24 151 M10
DM 234 MS3A-16 3 16 32 42 16,5 149 M12
DM 234 MS3A-22 3 22 40 47 18,5 157 M12
DM 234 MS3A-27 3 27 48 48 21 160 M12
DM 234 MS3A-32 3 32 58 52 24 169 M12
DM 234 MS4A-16 4 16 32 51 16,5 181 M16
DM 234 MS4A-22 4 22 40 50 19 184 M16
DM 234 MS4A-27 4 27 48 51 21 187 M16
DM 234 MS4A-32 4 32 58 60 21 199 M16
DM 234 MS4A-40 4 40 70 59 27 203 M16
DM 234 MS5A-16 5 16 32 58 16,5 213 M20
DM 234 MS5A-22 5 22 40 66 19 226 M20
DM 234 MS5A-27 5 27 48 66 21 229 M20
DM 234 MS5A-32 5 32 58 66 24 233 M20
DM 234 MS5A-40 5 40 70 66 27 237 M20
Wyposazenie: Set includes:
m Trzpien -1szt. m Shell mill holder -1pc
m Wpust -1 szt. m Drive key -1pc
] I?ierécieﬁ zabierakowy -1 szt. m Drivering -1pc
m Sruba krzyzowa -1szt. m Screw -1pc
m Klucz do sruby - 1szt. m Wrench -1pc

Produkty powigzane
Related products

m www.darmet.com.pl



CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

TRZPIEN ZABIERAKOWY DM 368
SHELL REAMER ARBOR DM 368
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien zabierakowy z chwytem Morse’a (DIN228-B) do m Shell reamer arbor with Marse taper with tang (DIN228-B)
rozwiertakéw nasadzanych z pierscieniem zabierakowym for shell reamers with drive ring and nut
i nakretka do odciskania
Typ / Type K D L, L
DM 368 K-D Morse [mm] [mm] [mm]
DM 368 MS3x13 13 43,8 250
3
DM 368 MS3x16 16 48,8 261
DM 368 MS4x19 19 54,4 298
4
DM 368 MS4x22 22 61,4 312
DM 368 MS5x27 27 69,4 359
DM 368 MS5x32 32 78,0 376
5
DM 368 MS5x40 40 88,0 396
DM 368 MS5x50 50 97,5 416

Produkty powigzane
Related products

-—
—
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CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

OPRAWKA ZACISKOWA DO TULEJEK ER DM 076
ER COLLET CHUCK WITH MORSE TAPER DM 076

Typ / Type K Tulejka / D L

DM 076 ER-K Morse Collet [mm] [mm]
DM 076 ER16-MS2 2 ER16 28 44,3 M10
DM 076 ER16-MS3 3 ER16 28 49,3 M12
DM 076 ER16-MS4 4 ER16 28 46,5 M16
DM 076 ER25-MS2 2 ER25 42 57,7 M10
DM 076 ER25-MS3 3 ER25 42 55,7 M12
DM 076 ER25-MS4 4 ER25 42 46,7 M16
K\ 1_ = I DM 076 ER32-MS2 2 ER32 50 63,0 M10
DM 076 ER32-MS3 3 ER32 50 65,7 M12
Zfﬂ[_ 777777 }F 7777777777777777 f H a DM 076 ER32-MS4 4 ER32 50 74,2 M16
4H[i I DM 076 ER32-MS5 5 ER32 50 55,7 M20
LA — v DM 076 ER40-MS2 2 ER40 63 63 M10
B L DM 076 ER40-MS3 3 ER40 63 71,7 M12
Wiasciwosci i zastosowanie: ) ] DM 076 ER40-MS4 4 ER40 63 63,7 M16
m Oprawka do tulejek zaciskowych ER do narzedzi z chwytem DM 076 ER40-MS5 5 ER40 63 69,2 M20

walcowym
m Stozek Marse’a z gwintem (DIN228-A)

Properties and application:
m ER collet chuck for mounting tools with cylindrical shank
m Morse taper shank with drawbar thread (DIN228-A)

OPRAWKA ZACISKOWA DO TULEJEK ER DM 076 - ZESTAW
ER COLLET CHUCK SET WITH MORSE TAPER DM 076

Typ / Type Tulejka/  llosc¢ tulejek /

DM 076 ER x iloS¢€ - K Collet Quantity
DM 076 ER16x8-MS2 2 ER16 8
DM 076 ER16x8-MS3 3 ER16 8
DM 076 ER16x8-MS4 4 ER16 8
DM 076 ER25x6-MS2 2 ER25 6
DM 076 ER25x6-MS3 3 ER25 6
DM 076 ER25x6-MS4 4 ER25 6
DM 076 ER25x10-MS2 2 ER25 10
DM 076 ER25x10-MS3 3 ER25 10
DM 076 ER25x10-MS4 4 ER25 10
Wiasciwosci i zastosowanie: DM 076 ER32x6-MS3 3 ER32 6
m Oprawka z kompletem tulejek zaciskowych ER do narzedzi DM 076 ER32x6-MS4 4 ER32 6

z chwytem walcowym
m Stozek Morse’a z gwintem (DIN228-A) DM 076 ER32x6-MS5 5 ER32 6
) ) ) DM 076 ER32x12-MS3 3 ER32 12
Properties and application:
m ER collet chuck with collet set for mounting tools with DM 076 ER32x12-MS4 4 ER32 12
cylindrical shank DM 076 ER32x12-MS5 5 ER32 12
m Morse taper shank with drawbar thread (DIN228-A)

DM 076 ER40x8-MS3 3 ER40 8
DM 076 ER40x8-MS4 4 ER40 8
DM 076 ER40x8-MS5 5 ER40 8
DM 076 ER40x15-MS3 3 ER40 15
DM 076 ER40x15-MS4 4 ER40 15
DM 076 ER40x15-MS5 5 ER40 15

m www.darmet.com.pl



DAR,s/MET, CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

KIEL TOKARSKI STALY DG
DG DEAD CENTER

K Typ/ K D L
_ A Type Morse [mm] [mm]
[a)
60° DG1 1 12,065 80
- 0 DG2 17,780 | 100

23,825 | 125

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Kat wierzchotkowy 60° DG5
Properties and application:
m Nose angle 60°

44,399 | 200

2
3
DG4 4 31,267 | 160
5
6

63,348 | 270

KIEL TOKARSKI STALY ZE SCIECIEM DH
DH HALF-NOTCHED DEAD CENTER

K Typ/ K D L h
\ Type Morse [mm] [mm] [mm]
[ o L,— DH1 1 12,065 | 80 | 7,60
- II DH2 | 2 | 17,780 | 100 | 11,00
L
DH3 3 23,825 | 125 15,05
Wiasciwosci i zastosowanie: DH4 4 31,267 | 160 | 20,80
m Kat ’wie.rzchofkowy 60° ze scieciem, ktdre zapewnia dodatkowy przeswit do DH5 5 44399 | 200 | 29,35
obrabki od czota detalu
Properties and application: DH6 6 63,348 | 270 | 41,90
m Nose angle 60° with notch that provides additional clearance for machining
from the face of the workpiece
KIEL TOKARSKI STALY Z WEGLIKIEM SPIEKANYM DE
DE CARBIDE TIPPED DEAD CENTER
Typ/ K D L d
li Type Morse [mm] [mm] [mm]
1 A o° DE1 1 12,065 80 8
60" E + | DE2 2 17,780 | 100 8
L DE3 3 23,825 | 125 12
Wiasciwosci i zastosowanie: DE4 4 31,267 | 160 15
m Kat wierzchotkowy 60°, koncowka z weglikéw spiekanych zapewnia dtuzsza DES 5 44,399 | 200 18
zywotnosc¢ oraz niweluje koniecznos¢ ostrzenia ostrza
Properties and application: BES 2 SEen el el 24

m Nose angle 60°, center tip made of cemented carbide ensures longer life and
reduces the need to sharpen the tip

KIEL. TOKARSKI STALY ZE SCIECIEM Z WEGLIKIEM SPIEKANYM DHE
DHE HALF-NOTCHED CARBIDE TIPPED DEAD CENTER

K Typ / K D L h h,
N Type Morse [mm] [mm] [mm] [mm]

e fi DHE1 1 12,065 80 55 1,5

=

— 5 I DHE?2 2 17,780 | 100 6,0 2,0

DHE3 3 23,825 | 125 9,0 3,0

WIaé-.ciwz_Jéci i zastosowanie:’ o ] _ o DHE4 4 31,267 | 160 | 125 | 5.0

m Kat wierzchotkowy 60° ze scieciem, ktére zapewnia dodatkowy przeswit do
obrobki od czota detalu DHES 5 44,399 | 200 | 16,0 | 7,0
m Wierzchotek wykonany z weglikéw spiekanych zapewnia dtuzszg zywotnos¢ DHEG 8 63,348 | 270 | 22,0 | 10,0

oraz niweluje koniecznos¢ ostrzenia ostrza

Properties and application:

m Nose angle 60° with notch that provides additional clearance for machining
from the face of the workpiece

m Center tip made of cemented carbide ensures longer life and reduces the
need to sharpen the tip

www.darmet.com.pl




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

KIEL TOKARSKI OBROTOWY PRECYZYJNY DM 11

DM 11 PRECISION LIVE CENTER WITH EXTENDED NOSE

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Wydtuzony kiet umozliwia dojscie narzedziem przy obrébce
od czota detalu
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej

Properties and application:

m Increased length of the nose allows access of a turning
tool to the face of a workpiece

m Made of high-quality alloy steel

Maksymalne obcigzenie / Max predkos¢ Max bicie/ Waga /
Typ/ K D L, d D, . :
Type Morse il il jeal jeal Max load [obr./min] / Max runout  Weight
[kgl Max RPM [mm] [kgl
DM 111 1 124,0 36 27 15 12,065 80 7000 0,010 0,30
DM 112 2 139,0 45 34 20 17,780 140 7000 0,005 0,55
DM 113 3 176,5 60 47 25 23,825 400 5000 0,005 0,90
DM 114 4 217,0 70 53] 32 31,267 500 3800 0,005 1,60
DM 115 5 273,0 90 65 40 44,399 1200 3000 0,005 3,50
DM 116 6 354,5 105 78 50 63,348 2500 2600 0,010 13,20

KIEL TOKARSKI OBROTOWY PRECYZYJNY DM 21

DM 21 PRECISION LIVE CENTER

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Kiet tokarski obrotowy precyzyjny 60°
m Do ogolnych prac tokarskich i szlifierskich
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej

Properties and application:

m Precision live center with nose angle 60°

m Recommended for turning and grinding works
m Made of high-quality alloy steel

Maksymalne obcigzenie/  Max predkosé Max bicie/ Waga /
D L, d D, . ;

il el T gl Max load [obr./min] / Max runout  Weight
[kgl Max RPM [mm] [kg]
DM 211 1 114,0 36 17 15 12,065 100 7000 0,010 0,30
DM 212 2 129,0 45 24 20 17,780 200 7000 0,005 0,55
DM 213 3 151,5 50 27,5 22 23,825 400 6300 0,005 0,90
DM 214 4 205,0 70 a1 32 31,267 800 3800 0,005 1,60
DM 215 5 258,5 90 50,5 40 44,399 2000 3000 0,005 3,50
DM 216 6 334,0 105 57,5 50 63,348 3500 2600 0,010 13,20

www.darmet.com.pl




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

KIEL TOKARSKI OBROTOWY DM 31
DM 31 PRECISION LIGHT-DUTY LIVE CENTER
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Kiet tokarski obrotowy precyzyjny do lekkich obcigzen m Precision live center for light-duty applications
m Kat wierzchotkowy 60° m Nose angle 60°
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel

Maksymalne obcigzenie / Max predkos¢ Max bicie /
Max load [obr./min] / Max runout
[kgl Max RPM [mm]

DM 311 1 115,0 34 19,9 18 12,065 32 5000 0,005 0,30
DM 312 2 130,6 45 29,6 25 17,780 40 5000 0,006 0,55
DM 313 3 161,7 52 33,5 28 23,825 80 4500 0,006 0,90
DM 314 4 195,7 60 40,5 32 31,267 125 3500 0,006 1,60
DM 315 5 245,5 80 51.8 45 44,399 150 3000 0,006 3,50
DM 316 6 357,5 130 82,3 75 63,348 180 2500 0,006 13,20

KIEL TOKARSKI OBROTOWY STANDARDOWY DM 41
DM 41 STANDARD LIVE CENTER
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Kiet tokarski obrotowy standardowy m Standard lathe center for general turning
m Kat wierzchotkowy 60° m Nose angle 60°
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel

Maksymalne obcigzenie / Max predkosé Max bicie/ Waga/

[mDm] [nl1-r1n] [mdm] Max load [obr./min] / Max runout  Weight
[kgl Max RPM [mm] ]
DM 411 1 115,0 34 20 18 12,065 90 5000 0,010 0,29
DM 412 2 145,0 45 26 25 17,780 150 5000 0,010 0,70
DM 413 3 170,0 52 30 28 23,825 200 4200 0,010 0,93
DM 414 4 205,7 60 34,7 32 31,267 320 3200 0,010 1,70
DM 415 5 254,0 77 45 45 44,399 630 2000 0,015 3,39
DM 416 6 362,0 125 68,5 75 63,348 1000 1600 0,015 12,00

www.darmet.com.pl




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

KIEL TOKARSKI OBROTOWY Z WEGLIKIEM DMA 41
DMA 41 CARBIDE TIPPED LIVE CENTER
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Kiet tokarski obrotowy z koncéwka z weglikéw spiekanych m Center tip made of cemented carbide

m Kat wierzchotkowy 60°
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej
m Do prac tokarskich przy bardzo twardych materiatach

Nose angle 60°
Made of high-quality alloy steel
Used for particularly hard materials

D L, d d, D Maksymalne obcigzenie = Max predkos¢ Max bicie/ Waga/

o) [ ] [ [mr1n] / Max load [obr./min] / Max runout Weight
[kgl Max RPM [mm] [kgl
DMA 412 2 145,0 45 26 25 12 17,780 150 5000 0,010 0,70
DMA 413 3 170,0 52 30 28 15 23,825 200 5000 0,010 0,93
DMA 414 4 205,7 60 34,7 32 18 31,267 320 4200 0,010 1,70
DMA 415 5 254,0 77 45 45 24 44,399 630 3200 0,010 3,39
DMA 416 6 362,0 125 68,5 75 40 63,348 1000 2000 0,015 12,00

KIEL TOKARSKI OBROTOWY DtUGI DML 41
DML 41 LIVE CENTER WITH EXTENDEN NOSE

( B R I = L L60°F- kel [a)
= I
L,
. S L -
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Przedtuzony trzpien przy wierzchotku utatwia szlifowanie m Extended nose for easy grinding
m Ochrona przed kurzem i cieczg zapewnia dtugg zywotnose m Dust and liquid proof seal for long service life
m Kat wierzchotkowy 60° m Nose angle 60°
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel

Typ/ K L D L, d D Maksymalne obcigzenie / Max predkos¢ Max bicie/ Waga/

Type Morse [mm)] [mm] [mm] [mm] [mlln] Ma[)l((;c])ad [tl::)ar';ﬂ:)n“]n/ Ma)[(n:l:nn]OUt W[T(isl]ht
DML 411 1 125 34 30, 18 12,065 90 5000 0,010 0,31
DML 412 2 155 45 36 25 17,780 150 5000 0,010 0,74
DML 413 3 183 52 43 28 23,825 200 4200 0,010 0,99
DML 414 4 222 60 51 32 31,267 320 3200 0,010 1,80
DML 415 5 272 77 63 45 44,399 630 2000 0,015 3,62
DML 416 6 382 125 88,5 75 63,348 1000 1600 0,015 12,69

m www.darmet.com.pl



DAR,s/MET, CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK

KIEL TOKARSKI OBROTOWY DM 43
DM 43 LIVE CENTER WITH INTERCHANGEABLE POINTS

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Zestaw: kiet obrotowy sktadany, 7 wymiennych koncowek
(koncowka stata x 3, przedtuzana z weglikiem x 1, do
przedmiotéw bez miejsca srodkujgcego x 2, do bryt
wydrgzonych x 1), wypychacz

m Koncowki mocowane na stozku

m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej

m Przeznaczony do réznych prac tokarskich

Properties and application:

m Setincludes live center, 7 interchangeable points (steel
point x 3, extended carbide tipped point x 1, female point for
work without a center-hole x 2, pipe point for pipe and tubing
work x 1), point extractor

m Special taper mount for quick change of points

m Made of high-quality alloy steel

m Applicable to multiple processes on lathe

D2
D, D,
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Typ / Type DM 432 DM 433 DM 434 DM 435 DM 436
2 B 4 5 6
D, 10 12 15 20 30
L, 20 24 30 40 55
D, 16 20 28 36 55
A (a =60°)
L, 39,0 48,0 61,5 80,0 117,0
D, 16 20 28 36 55
B(a=75°)
L, 35,50 43,50 55,50 72,45 113,00
D, 16 20 28 36 55
C(a=190°)
L, 33,0 40,5 51,5 66,8 108,0
D, 16 18 26 36 50
L, 46 56 73 101 138
D, 25 35 55 70 90
D, 10 15 30 41 50
L, 40,0 50,0 61,5 78,0 107,5
D, 16 22 40 60 75
L, 36 42 55 81 110
d 10 18 35 50 60
D, 20 35 55 70 90
L, 39 48 60 85 116
d 16 30 48 61 75
Maksymalne obcigzenie / Max load [kg] 150 220 300 550 720
Max predkos¢ [obr./min] / Max RPM 4800 3600 3000 2200 1500
Max bicie / Max runout [mm] 0,015 0,015 0,015 0,025 0,025
Waga / Weight [kg] 0,95 1,87 2,42 4,12 7,83




CHWYT MORSE (DIN228) / MORSE TAPER SHANK DAR,*/MET,

KIEL TOKARSKI OBROTOWY CENTRUJACY DS
DS BULL NOSE LIVE CENTER
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Kiet grzybkowy centrujacy do rur, cylindrow itp. m For turning hollow workpieces like pipes and tubing
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel

Typ / Type
DS2x70 (60) B 2 70 20 132 64 17,780 1,85
DS3x80 (60) B 3 80 25 162 81 23,825 2,10
DS3x140 (60) B 3 140 40 189 94 23,825 9,00
DS4x100 (60) B 4 100 30 193 102,5 31,267 60° 4,30
DS4x160 (60) B 4 160 40 232 102,5 31,267 13,00
DS5x120 (60) B 5 120 40 228 129,5 44,399 6,60
DS5x250 (60) B 5 250 57 281 129,5 44,399 36,00

m www.darmet.com.pl



INFORMACIJE TECHNICZNE
SPECIFICATIONS

30 1,6 16,1 50,0 31,75 17,4 8 68,4 24 33,5 16,2 M12
40 1,6 16,1 63,0 44,45 25,3 10 93,4 30 42,5 22,5 M16
50 3,2 25,7 97,5 69,85 39,6 12 126,8 45 61,5 35,3 M24

www.darmet.com.pl




TULEJA REDUKCYJNA DM 153
ISO TO MORSE WITH THREAD ADAPTER DM 153

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Tuleja przeznaczona do narzedzi ze stozkiem Morse’a
z wewnetrznym gwintem dociskowym (DIN228-A)

Properties and application:
m SO (DIN2080) adapter for mounting tools with Morse
taper shank with thread (DIN 228-A)

Typ / Type K K, D D, d L L, Rysunek /
DM 153 K/K, DIN2080 Morse [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Figure
DM 153 ISO30/MS1A 30 1 25 31,75 12,065 105 37 A M12 0,40
DM 153 ISO30/MS2A 30 2 32 31,75 17,780 118 50 A M12 0,50
DM 153 1ISO30/MS3A 30 3 40 31,75 23,825 155 87 B - 0,80
DM 153 ISO30/MS4A 30 4 48 31,75 31,267 182 114 B = 1,20
DM 153 ISO40/MS1A 40 1 25 44,45 12,065 120 27 A M16 0,85
DM 153 ISO40/MS2A 40 2 32 44,45 17,780 120 27 A M16 0,85
DM 153 1SO40/MS3A 40 3 40 44,45 23,825 140 47 B - 0,95
DM 153 ISO40/MS4A 40 4 48 44,45 31,267 178 85 B - 1,20
DM 153 1ISO40/MS5A 40 5 61 44,45 44,399 238 145 B - 2,15
DM 153 ISO50/MS1A 50 1 25 69,85 12,065 160 33 A M24 2,70
DM 153 ISO50/MS2A 50 2 32 69,85 17,780 160 33 A M24 2,70
DM 153 ISO50/MS3A 50 3 40 69,85 23,825 160 33 A M24 2,70
DM 153 ISO50/MS4A 50 4 48 69,85 31,267 180 53 A M24 2,80
DM 153 ISO50/MS5A 50 5 61 69,85 44,399 210 83 B = 2,80
TULEJA REDUKCYJNA DM 154
1ISO TO MORSE WITH TANG ADAPTER DM 154
e

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Tuleja przeznaczona do narzedzi ze stozkiem Morse’'a
z ptetwa wybijakowa (DIN228-B)

vy

A

Properties and application:
m SO (DIN2080) adapter for mounting tools with Marse
taper shank with tang (DIN 228-B)

Typ / Type K K, D Waga / Weight
DM 154 K/K, DIN2080 Morse [mm] [kg]
DM 154 1SO30/MS1 30 1 25 31,75 12,065 118 50 M12 0,43
DM 154 1SO30/MS2 30 2 32 31,75 17,780 118 50 M12 0,45
DM 154 1S030/MS3 30 3 40 31,75 23,825 138 70 M12 0,65
DM 154 1SO30/MS4 30 4 48 31,75 31,267 212 144 M12 1,50
DM 154 1S040/MS1 40 1 25 44,45 12,065 143 50 M16 0,90




Typ / Type K K, D D, d L L, Waga / Weight

DM 154 K/K, DIN2080 Morse [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M [kgl
DM 154 1S040/MS2 40 2 32 44,45 17,780 143 50 M16 0,95
DM 154 1SO40/MS3 40 3 40 44,45 23,825 158 65 M16 1,00
DM 154 1S040/MS4 40 4 48 44,45 31,267 188 95 M16 1,30
DM 154 1SO40/MS5 40 5 61 44,45 44,399 273 273 M16 2,25
DM 154 1SO50/MS1 50 1 25 69,85 12,065 172 45 M24 2,70
DM 154 1SO50/MS2 50 2 32 69,85 17,780 187 60 M24 2,80
DM 154 1SO50/MS3 50 3 40 69,85 23,825 192 65 M24 2,85
DM 154 1SO50/MS4 50 4 48 69,85 31,267 197 70 M24 2,85
DM 154 ISO50/MS5 50 5 61 69,85 44,399 232 105 M24 3,00

TULEJA REDUKCYJNA DM 158
ISO TO 1SO ADAPTER WITH THREAD DM 158

A1

K,
« L .
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja z gwintem przeznaczona do narzedzi ze stozkiem m Adapter with thread for mounting tools with 1SO
1SO (DIN2080) (DIN2080) shank
Typ / Type K K, Waga / Weight
DM 158 K/K, DIN2080 DIN2080 [kgl
DM 158 1S040/1S030 40 30 44,45 31,75 152,4 M16 1,2
DM 158 1S050/1S030 50 30 69,85 31,75 185,8 M24 3,0
DM 158 1S050/1S040 50 40 69,85 44,45 207,8 M24 4,1
DM 158 1SO50/1S0O50 50 50 69,85 69,85 246,8 M24 6,0

TULEJA REDUKCYJNA DM 160
ISO TO 1SO ADAPTER WITHOUT THREAD DM 160 K

« L .
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja bez gwintu przeznaczona do narzedzi ze stozkiem m |S0O adapter without drawbar thread for mounting tools
1SO (DIN2080) with 150 (DIN2080) shank
Typ / Type K K, L, Waga / Weight
DM 160 K/K, DIN2080 DIN2080 [mm] [kg]
DM 160 1S040/1S030 40 30 44,45 31,75 152,4 50 1.1
DM 160 1S040/1S040 40 40 44,45 44,45 204,5 101 2,1
DM 160 1SO50/1S030 50 30 69,85 31,75 185,8 50 2,9
DM 160 1SO50/1S040 50 40 69,85 44,45 207,8 70 3,6
DM 160 1S050/1S050 50 50 69,85 69,85 260,8 117 5,6




TRZPIEN WIERTARSKI DM 188
DRILL CHUCK ARBOR DM 188

K,

1 A
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien przeznaczony do uchwytéw wiertarskich m Drill chuck arbor for mounting drill chucks with internal
ze stozkiem wewnetrznym wg DIN238 DIN238 taper
Typ / Type K K, Waga / Weight

DM 188 K/K, DIN2080 DIN238 [ka]
DM 188 1S030/B10 30 B10 31,75 10,094 104 M12 0,32
DM 188 1S030/B12 30 B12 31,75 12,065 108 M12 0,33
DM 188 1S030/B16 30 B16 31,75 15,733 116 M12 0,37
DM 188 1SO30/B18 30 B18 31,75 17,780 124 M12 0,39
DM 188 1S0O30/B22 30 B22 31,75 21,793 133 M12 0,46
DM 188 1SO30/B24 30 B24 31,75 23,825 143 M12 0,52
DM 188 1S040/B10 40 B10 44,45 10,094 132 M16 0,80
DM 188 1S040/B12 40 B12 44,45 12,065 136 M16 0,81
DM 188 1S040/B16 40 B16 44,45 15,733 143 M16 0,85
DM 188 1S040/B18 40 B18 44,45 17,780 151 M16 0,87
DM 188 1S040/B22 40 B22 44,45 21,793 160 M16 0,94
DM 188 1S0O40/B24 40 B24 44,45 23,825 169 M16 0,99
DM 188 1S0O50/B10 50 B10 69,85 10,094 170 M24 2,68
DM 188 1SO50/B12 50 B12 69,85 12,065 174 M24 2,67
DM 188 1SO50/B16 50 B16 69,85 15,733 182 M24 2,72
DM 188 1SO50/B18 50 B18 69,85 17,780 195 M24 2,74
DM 188 1S050/B22 50 B22 69,85 21,793 200 M24 2,81
DM 188 ISO50/B24 50 B24 69,85 23,825 215 M24 2,87

Produkty powigzane
Related products




TRZPIEN FREZARSKI DLUGI (STYL B) DM 224
SLITTING SAW STUB MILL ARBOR (STYLE B) DM 224

Mii‘

AN

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien frezarski do frezéw pitkowych, tarczowych m Stub milling arbor suitable for holding slitting saws, gear
i slimakowych cutters, gear hobs
Typ / Type K d L, Waga / Weight Typ / Type K d L, Waga / Weight
DM224K-d-L, DIN2080 [mm] [mm] [kg] DM224K-d-L, DIN2080 [mm] [mm] [kg]

DM 224 1S030B-16-200 30 16 200 0,74 DM 224 1S050B-22-200 50 22 200 3,57
DM 224 1S030B-16-250 30 16 250 0,81 DM 224 1S050B-22-250 50 22 250 3,77
DM 224 1S030B-16-315 30 16 315 0,91 DM 224 1S050B-22-315 50 22 315 3,89
DM 224 1S030B-16-400 30 16 400 1,04 DM 224 1S050B-22-400 50 22 400 4,12
DM 224 1S030B-22-200 30 22 200 1,08 DM 224 1S050B-22-500 50 22 500 4,40
DM 224 1S030B-22-250 30 22 250 1,22 DM 224 1SO50B-22-630 50 22 630 4,76
DM 224 1S030B-22-315 30 22 315 1,40 DM 224 1S050B-27-315 50 27 315 4,52
DM 224 1S030B-22-400 30 22 400 1,64 DM 224 1S050B-27-400 50 27 400 4,78
DM 224 1S030B-27-200 30 27 200 1,48 DM 224 1S050B-27-500 50 27 500 5,30
DM 224 1S030B-27-250 30 27 250 1,69 DM 224 1S0O50B-27-630 50 27 630 5,83
DM 224 1S030B-27-315 30 27 315 1,96 DM 224 1S050B-27-800 50 27 800 5,55
DM 224 1S030B-27-400 30 27 400 2,32 DM 224 1S050B-32-315 50 32 315 4,86
DM 224 1S040B-16-200 40 16 200 1,33 DM 224 1S050B-32-400 50 32 400 5,36
DM 224 1S040B-16-250 40 16 250 1,41 DM 224 1S050B-32-500 50 32 500 5,96
DM 224 1S040B-16-315 40 16 315 1,50 DM 224 1S050B-32-630 50 32 630 6,74
DM 224 1S040B-16-400 40 16 400 1,63 DM 224 1S050B-32-800 50 32 800 7,75
DM 224 1S040B-22-200 40 22 200 1,70 DM 224 1S0O50B-32-1000 50 32 1000 8,94
DM 224 1S040B-22-250 40 22 250 1,84 DM 224 1SO50B-40-400 50 40 400 4,69
DM 224 1S040B-22-315 40 22 315 2,02 DM 224 1S050B-40-500 50 40 500 5,63
DM 224 1S040B-22-400 40 22 400 2,25 DM 224 1S050B-40-630 50 40 630 6,86
DM 224 1S040B-22-500 40 22 500 2,53 DM 224 1S050B-40-800 50 40 800 8,45
DM 224 1S040B-27-250 40 27 250 2,36 DM 224 1SO50B-40-1000 50 40 1000 10,39
DM 224 1S040B-27-315 40 27 315 2,63 DM 224 1S050B-50-400 50 50 400 10,37
DM 224 1S040B-27-400 40 27 400 2,99 DM 224 1SO50B-50-500 50 50 500 11,83
DM 224 1S040B-27-500 40 27 500 2,40 DM 224 1S050B-50-630 50 50 630 13,75
DM 224 1S040B-27-630 40 27 630 3,95 DM 224 1SO50B-50-800 50 50 800 16,72
DM 224 1S040B-32-250 40 32 250 2,95 DM 224 1S050B-50-1000 50 50 1000 19,23
DM 224 1S040B-32-315 40 32 315 3,22 DM 224 1SO50B-60-400 50 60 400 13,81
DM 224 1S040B-32-400 40 32 400 3,58 DM 224 1SO50B-60-500 50 60 500 14,08
DM 224 1S040B-32-500 40 32 500 3,99 DM 224 1SO50B-60-630 50 60 630 14,44
DM 224 1S040B-32-630 40 32 630 4,74 DM 224 1SO50B-60-800 50 60 800 14,91
DM 224 1S040B-40-315 40 40 315 4,74 DM 224 I1SO50B-60-1000 50 60 1000 15,46
DM 224 1S040B-40-400 40 40 400 5,54

DM 224 1S040B-40-500 40 40 500 5,98

DM 224 1S040B-40-630 40 40 630 7,70




TRZPIEN FREZARSKI UNIWERSALNY DM 236
COMBI SHELL MILL HOLDER DM 236
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Wia:’ici\{voléci i zastpsoyvanie: Typ / Type K L,
m Trzpien frezarski uniwersalny przeznaczony do DM236K/d DIN2080 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
frezéw z rowkiem zabierakowym lub rowkiem
wpustowym DM 236 1S030/16 30 32 |31,75| 16 131 41 17 | M12
m Wyposazenie: wpust, pierscien zabierakowy, DM 236 1S030/22 30 40 | 31,75 | 22 132 38 19 | M12
sruba krzyzowa, klucz do trzpieni
¥ P DM 23615030/27 | 30 48 | 31,75| 27 | 135 | 38 | 21 |M12
Properties and application: DM 236 1S030/32 30 58 31,75 32 151 50 24 M12
[ ] Compl_shell mill holder for cutters with keyway DM 236 IS040/16 20 32 | 4445 16 168 52 16,5 | M16
or driving slot
m Setincludes a wrench, screw, drive ring and drive | DM 236 15040/22 40 40 |4445] 22 | 171 | 52 19 | M16
key DM 236 1S040/27 40 48 44,45 27 174 52 21 M16
DM 236 1S040/32 40 58 44,45 32 178 52 24 M16
DM 236 1S040/40 40 70 44,45 40 182 52 27 M16
DM 236 1S050/16 50 B2 69,85 16 205 55 16 M24
% DM 236 1S050/22 50 40 69,85 22 208 55 18 M24
DM 236 1S050/27 50 48 69,85 27 211 55 21 M24
DM 236 1S050/32 50 58 69,85 32 215 55 24 M24
DM 236 1S050/40 50 70 69,85 40 219 55 27 M24
DM 236 1S050/50 50 90 69,85 50 224 56 30 M24

OPRAWKA ZACISKOWA ER DM 076
ER COLLET CHUCK WITH DIN2080 SHANK DM 076

K
W
ZII | 1 N EN
—
< L >
Typ / Type K Tulejka / D L M
Wiasciwosci i zastosowanie: DM 076 ER - K DIN2080 Fellzi o ]
m Oprawka do tulejek zaciskowych ER (DIN6499) z chwytem DM 076 ER16-1SO30 30 ER16 28 63 M12
walcowym DM 076 ER16-1S040 | 40 ER16 | 28 | 63 | M16
Properties and application: DM 076 ER16-1S050 50 ER16 28 63 M24
m ER collet chuck for mounting tools with cylindrical shank DM 076 ER25-1S030 30 ER25 42 63 M12
DM 076 ER25-1S040 40 ER25 42 60 M16
DM 076 ER25-1SO50 50 ER25 42 53 M24
DM 076 ER32-1S030 30 ER32 50 63 M12
DM 076 ER32-1S040 40 ER32 50 70 M16
DM 076 ER32-1SO50 50 ER32 50 70 M24
DM 076 ER40-1S0O40 40 ER40 63 70 M16
DM 076 ER40-1SO50 50 ER40 63 70 M24




OPRAWKA ZACISKOWA ER DM 076 - ZESTAW
SET ER COLLET CHUCK WITH MORSE TAPER DM 076

Witasciwosci i zastosowanie:
m Uchwyt zaciskowy do frezéw wraz z kompletem tulejek
zaciskowych ER (DIN6499)
m Catosc¢ dostarczana w plastikowym etui

Properties and application:

m Collet chuck for holding end mills together with the set of
ER collets (DIN6499)

m Delivered in a plastic case

o ore s T/ oseiks RO el sakowe
DM 076 ER x quantity - K DIN2080 Collet Quantity |
DM 076 ER16x8-1S0O30 30 ER16 8 2,3,4,56,7,8,10 0,76
DM 076 ER16x8-1S040 40 ER16 8 2,3,4,56,7,8,10 1,30
DM 076 ER16x8-1SO50 50 ER16 8 2,3,4,5,6,7,8,10 2,48
DM 076 ER25x6-1SO30 30 ER25 6 4,6,8,10,12, 16 1,08
DM 076 ER25x6-1S040 40 ER25 6 4,6,8,10,12,16 1,35
DM 076 ER25x6-1SO50 50 ER25 6 4,6,8,10,12, 16 2,78
DM 076 ER25x10-1SO30 30 ER25 10 3,4,5,6,8,10, 12,14, 15, 16 1,37
DM 076 ER25x10-1S040 40 ER25 10 3,4,5,6,8,10,12, 14, 15, 16 1,72
DM 076 ER25x10-1SO50 50 ER25 10 3,4,5,6,8,10,12, 14,15, 16 3,11
DM 076 ER32x6-1S030 30 ER32 6 6,8, 10,12, 16, 20 1,66
DM 076 ER32x6-1S040 40 ER32 6 6,8,10,12, 16, 20 2,00
DM 076 ER32x6-1SO50 50 ER32 6 6,8, 10,12, 16, 20 3,38
DM 076 ER32x12-1S030 30 ER32 12 3,4,5,6,8,10, 12, 14, 15, 16, 18, 20 1,91
DM 076 ER32x12-1S040 40 ER32 12 3,4,5,6,8,10, 12, 14, 15, 16, 18, 20 2,89
DM 076 ER32x12-1SO50 50 ER32 12 3,4,5,6,8,10, 12, 14, 15, 16, 18, 20 2,74
DM 076 ER40x8-1SO30 30 ER40 8 3,5,8,12, 15,18, 22, 26 1,66
DM 076 ER40x8-1S040 40 ER40 8 3,5,8,12, 15,18, 22, 26 2,00
DM 076 ER40x8-1SO50 50 ER40 8 3,5,8, 12,15, 18, 22, 26 3,38
DM 076 ER40x15-1S0O30 30 ER40 15 3,4,5,6,8,10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 26 1,91
DM 076 ER40x15-1S040 40 ER40 15 3,4,5,6,8,10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 26 2,89
DM 076 ER40x15-1SO50 50 ER40 15 3,4,5,6,8,10, 12, 14,15, 16, 18, 20, 22, 24, 26 2,74




OPRAWKA ZACISKOWA WELDON DM 200

WELDON TYPE HOLDER DM 200

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Oprawka zaciskowa Weldon do narzedzi
z chwytem walcowym wedtug DIN1835-B
(narzedzie dociskane srubg)

m Powierzchnie mocowania zapobiegajg
przekreceniu sie narzedzia

Properties and application:

m For clamping tools with Weldon shank according
to DIN1835-B (tightened with a screw)

m Mounting surfaces prevent the tool from twisting

Produkty powigzane
Related products

Typ / Type

DM 200K /d-L,

K
DIN2080

d L, D
[mm] [mm] [mm]

DM 200 1S030/6-40 30 31,75 6 40 25 108,4 | M12
DM 200 1S030/8-40 30 31,75 8 40 28 108,4 | M12
DM 200 1S030/10-40 30 31,75 10 40 35 108,4 | M12
DM 200 1S030/12-40 30 31,75 12 40 42 108,4 | M12
DM 200 1S030/16-50 30 31,75 16 50 48 118,4 | M12
DM 200 1S030/20-63 30 31,75 20 63 52 131,4 | M12
DM 200 1S030/25-68 30 31,75 25 68 63 136,4 | M12
DM 200 1S040/6-50 40 44,45 6 50 25 143,4 | M16
DM 200 1S040/8-50 40 44,45 8 50 28 143,4 | M16
DM 200 1S040/10-50 40 44,45 10 50 35 143,4 | M16
DM 200 1S040/12-50 40 44,45 12 50 42 143,4 | M16
DM 200 1S040/14-50 40 44,45 14 50 44 143,4 | M16
DM 200 1S040/16-63 40 44,45 16 63 48 156,4 | M16
DM 200 1S040/18-63 40 44,45 18 63 50 156,4 | M16
DM 200 1S040/20-63 40 44,45 20 63 52 156,4 | M16
DM 200 1S040/25-80 40 44,45 25 80 63 173,4 | M16
DM 200 1S040/32-80 40 44,45 32 80 72 173,4 | M16
DM 200 1S040/40-90 40 44,45 40 390 390 183,4 | M16
DM 200 1S050/6-63 50 69,85 6 63 25 189,8 | M24
DM 200 1S050/8-63 50 69,85 8 63 28 189,8 | M24
DM 200 1S050/10-63 50 69,85 10 63 35 189,8 | M24
DM 200 1S050/12-63 50 69,85 12 63 42 189,8 | M24
DM 200 1S050/14-63 50 69,85 14 63 44 189,8 | M24
DM 200 1S050/16-63 50 69,85 16 63 48 189,8 | M24
DM 200 1S050/18-63 50 69,85 18 63 50 189,8 | M24
DM 200 1SO50/20-63 50 69,85 20 63 52 189,8 | M24
DM 200 1S050/25-45 50 69,85 25 45 65 177,0 | M24
DM 200 1S050/32-80 50 69,85 32 80 72 206,8 | M24
DM 200 1S050/40-90 50 69,85 40 90 90 216,8 | M24
DM 200 1S0O50/50-100 50 69,85 50 100 100 | 226,8 | M24




INFORMACJE TECHNICZNE
SPECIFICATIONS
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30 16,1 31,75 13 59,30 50,00 44,30 45 47,80 24 16,4 19,0 15,0 M12
40 16,1 44,45 17 72,30 63,55 56,25 50 68,40 32 22,8 25,0 18,5 M16
50 25,7 69,85 25 107,25 97,50 91,25 80 101,75 47 35,5 37,7 30,0 M24
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TULEJA REDUKCYJNA DM 388 (DIN)
DIN TO MORSE TAPER WITH TANG ADAPTER DM 388
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Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja przeznaczona do narzedzi ze stozkiem Morse’a m DIN69871 adapter for mounting tools with Morse taper
z ptetwa (DIN228-B) shank with tang (DIN 228-B)
Typ / Type K K, Waga / Weight

DM388K/K, -L, DIN69871 Morse [kg]
DM 388 DIN30/MS1-50 30 1 50 97,80 25 31,75 M12 0,55
DM 388 DIN30/MS2-60 30 2 60 107,80 32 31,75 M12 0,80
DM 388 DIN30/MS3-75 30 3 75 122,80 40 31,75 M12 0,85
DM 388 DIN40/MS1-45 40 1 45 113,40 25 44,45 M16 1,20
DM 388 DIN40/MS1-50 40 1 50 118,40 25 44,45 M16 1,30
DM 388 DIN40/MS2-50 40 2 50 118,40 32 44,45 M16 1,50
DM 388 DIN40/MS2-60 40 2 60 128,40 32 44,45 M16 1,56
DM 388 DIN40/MS3-75 40 3 75 143,40 40 44,45 M16 1,80
DM 388 DIN40/MS4-95 40 4 95 163,40 48 44,45 M16 2,40
DM 388 DIN50/MS1-45 50 1 45 146,75 25 69,85 M24 4,05
DM 388 DIN50/MS2-60 50 2 60 161,75 32 69,85 M24 4,40
DM 388 DIN50/MS3-65 50 3 65 166,75 40 69,85 M24 4,50
DM 388 DIN50/MS4-95 50 4 95 196,75 48 69,85 M24 4,90
DM 388 DIN50/MS5-100 50 5 100 201,75 61 69,85 M24 5,10
DM 388 DIN50/MS5-105 50 5 105 206,75 61 69,85 M24 5,15

TULEJA REDUKCYJNA DM 390 (DIN)
DIN TO MORSE TAPER WITH THREAD ADAPTER DM 380

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Tuleja do narzedzi ze stozkiem Morse’'a z wewnetrznym gwintem (DIN228-A) \

Properties and application:
m Adapter for mounting tools with Morse taper shank with thread (DIN 228-A)

-

Typ / Type K K, L, Rysunek / Waga / Weight
DM 390K /K, -L, DIN69871 Morse [mm] Figure [kg]
DM 390 DIN40/MS1A-45 40 1 45 113,4 25 44,45 A M16 0,85
DM 390 DIN40/MS2A-60 40 2 60 128,4 32 44,45 A M16 1,30
DM 390 DIN40/MS3A-70 40 3 70 138,4 40 44,45 C - 1,00
DM 390 DIN40/MS4A-90 40 4 90 158,4 48 44,45 B M16 1,20
DM 390 DIN50/MS1A-45 50 1 45 146,8 25 69,85 A M24 2,60




Typ / Type Rysunek / Waga / Weight

DM390K/K, -L, DING69871 Figure [kgl
DM 390 DIN50/MS2A-60 50 2 60 161,8 32 69,85 A M24 2,60
DM 390 DIN50/MS3A-80 50 3 80 181,8 40 69,85 A M24 2,80
DM 390 DIN50/MS4A-90 50 4 90 191,8 48 69,85 B M24 3,00
DM 390 DIN50/MS5A-100 50 5 100 201,8 61 69,85 B M24 3,40

TRZPIEN WIERTARSKI DM 382 (DIN)
DRILL CHUCK ARBOR DM 382 (DIN) K
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Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien przeznaczony do uchwytéw wiertarskich ze m Drill chuck arbor for mounting drill chucks with internal
stozkiem wewnetrznym wg DIN238 DIN238 taper
Typ / Type K K, L, L, L d D, M
DM382K/K, -L, DING69871 DIN238 [mml] [mm] [mm] [mm] [mm]
DM 382 DIN40/B10-32 40 B10 32 14,5 114,9 10,094 44,45 M16
DM 382 DIN40/B10-45 40 B10 45 14,5 127,9 10,094 44,45 M16
DM 382 DIN40/B12-32 40 B12 32 18,5 118,9 12,065 44,45 M16
DM 382 DIN40/B12-80 40 B12 80 18,5 166,9 12,065 44,45 M16
DM 382 DIN40/B16-26 40 B16 26 24 118,4 15,733 44,45 M16
DM 382 DIN40/B16-32 40 B16 32 24 124,4 15,733 44,45 M16
DM 382 DIN40/B16-45 40 B16 45 24 137,4 15,733 44,45 M16
DM 382 DIN40/B18-32 40 B18 32 32 132,4 17,780 44,45 M16
DM 382 DIN40/B18-45 40 B18 45 32 145,4 17,780 44,45 M16
DM 382 DIN40/B22-32 40 B22 32 40,5 140,9 21,793 44,45 M16
DM 382 DIN40/B24-32 40 B24 32 50,5 150,9 23,825 44,45 M16
DM 382 DIN50/B16-45 50 B16 45 24 170,8 15,733 69,85 M24
DM 382 DIN50/B18-45 50 B18 45 32 178,8 17,780 69,85 M24
DM 382 DIN50/B22-60 50 B22 60 40,5 202,3 21,793 69,85 M24
DM 382 DIN50/B24-60 50 B24 60 50,5 212,3 23,825 69,85 M24




TRZPIEN FREZARSKI UNIWERSALNY DM 396 (DIN)

COMBI SHELL MILL HOLDER DM 396 (DIN)

Typ / Type K d L, D
DM396K/d-L, DIN69871 [mm] [mm] [mml]
DM 396 DIN30/16-55 30 16 55 32 31,75 | M12
DM 396 DIN30/22-55 30 22 55! 40 31,75 | M12
2 DM 396 DIN30/27-55 30 27 55 48 31,75 | M12
DM 396 DIN30/32-60 30 32 60 58 31,75 | M12
DM 396 DIN30/40-60 30 40 60 70 31,75 | M12
DM 396 DIN40/16-55 40 16 55 32 44,45 | M16
K DM 396 DIN40/16-100 40 16 100 32 44,45 | M16
DM 396 DIN40/22-55 40 22 55 40 44,45 | M16
] — DM 396 DIN40/22-100 40 22 100 40 44,45 | M16
A
Z‘ =) gy | slo DM 396 DIN40/27-55 40 27 55 48 44,45 | M16
.
Y | ” 1y DM 396 DIN40/27-100 40 27 | 100 | 48 | 44,45 | M16
| | = — DM 396 DIN40/32-60 40 32 60 58 44,45 | M16
ﬂL DM 396 DIN40/32-100 40 32 100 58 44,45 | M16
< 1 »
h o DM 396 DIN40/40-60 40 40 60 70 44,45 | M16
DM 396 DIN40/40-100 40 40 100 70 44,45 | M16
Wiasciwosci i zastosowanie:
m Trzpien frezarski uniwersalny przeznaczony do frezéw 2oLl BVALE S =0 12 G 2z b | iz
z rowkiem zabierakowym lub rowkiem wpustowym DM 396 DIN50/16-100 50 16 100 32 | 69,85 | M24
[ Wyp.cusazenle: wpust, p_ler§C|en zabierakowy, sruba R TR 50 - 70 40 69.85 | M24
krzyzowa, klucz do trzpieni
DM 396 DIN50/22-100 50 22 100 40 69,85 | M24
Properties and application: . DM 396 DIN50/27-70 50 27 | 70 | 48 | 69,85 | M24
m Combi shell mill holder for cutters with keyway
or driving slot DM 396 DIN50/27-100 50 27 100 | 48 | 69,85 | M24
m Setincludes a WI'EI'lCh, screw, drive I'iﬂg and drive kEy DM 396 DIN50/32-70 50 32 70 58 69,85 M24
DM 396 DIN50/32-100 50 32 100 58 69,85 | M24
DM 396 DIN50/40-75 50 40 75 70 69,85 | M24
DM 396 DIN50/40-100 50 40 100 70 69,85 | M24
DM 396 DIN50/50-75 50 50 75 90 69,85 | M24
DM 396 DIN50/50-125 50 50 125 90 69,85 | M24

Produkty powigzane
Related products




OPRAWKA ZACISKOWA WELDON DM 386 (DIN)
WELDON TYPE HOLDER DM 386 (DIN)

s L by
A
AT
0 | | !
Zv ol 0O
- I L]
=/
- L, >
< L >
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Oprawka zaciskowa Weldon do narzedzi z chwytem m For clamping tools with DIN1835-B Weldon shank
walcowym wedtug DIN1835-B (narzedzie dociskane srubg) (tightened with a screw)
m Powierzchnie mocowania zapobiegajg przekreceniu sie m Mounting surfaces prevent the tool from twisting
narzedzia
Typ / Type K d D . . Waga / Weight
DM386d-L, DING69871 [mml] [mml] [kg]
DM 386 DIN30-6-50 30 6 25 31,75 97,80 50 18 - M12 0,58
DM 386 DIN30-8-50 30 8 28 31,75 97,80 50 18 = M12 0,64
DM 386 DIN30-10-50 30 10 35 31,75 97,80 50 20 - M12 0,72
DM 386 DIN30-12-50 30 12 42 31,75 97,80 50 22,5 - M12 0,80
DM 386 DIN30-16-50 30 16 48 31,75 97,80 50 24 - M12 0,96
DM 386 DIN40-6-50 40 6 25 44,45 118,40 50 18 = M16 0,92
DM 386 DIN40-8-50 40 8 28 44,45 118,40 50 18 - M16 0,96
DM 386 DIN40-10-50 40 10 35 44,45 118,40 50 20 - M16 2,00
DM 386 DIN40-12-50 40 12 42 44,45 118,40 50 22,5 - M16 1,12
DM 386 DIN40-14-50 40 14 44 44,45 118,40 50 22,5 = M16 1,12
DM 386 DIN40-16-63 40 16 48 44,45 131,40 63 24 - M16 1,20
DM 386 DIN40-18-63 40 18 50 44,45 131,40 63 24 = M16 1,20
DM 386 DIN40-20-63 40 20 52 44,45 131,40 63 25 - M16 1,32
DM 386 DIN40-25-100 40 25 65 44,45 168,40 100 24 25 M16 2,04
DM 386 DIN40-32-100 40 32 72 44,45 168,40 100 24 28 M16 2,24
DM 386 DIN40-40-120 40 40 90 44,45 188,40 120 30 32 M16 2,40
DM 386 DIN50-6-63 50 6 25 69,85 164,75 63 18 - M24 3,30
DM 386 DIN50-8-63 50 8 28 69,85 164,75 63 18 = M24 3,40
DM 386 DIN50-10-63 50 10 35 69,85 164,75 63 20 - M24 3,42
DM 386 DIN50-12-63 50 12 42 69,85 164,75 63 22,5 = M24 3,42
DM 386 DIN50-14-63 50 14 44 69,85 164,75 63 22,5 - M24 3,44
DM 386 DIN50-16-63 50 16 48 69,85 164,75 63 24 - M24 3,46
DM 386 DIN50-18-63 50 18 50 69,85 164,75 63 24 - M24 3,48
DM 386 DIN50-20-63 50 20 52 69,85 164,75 63 25 = M24 4,24
DM 386 DIN50-25-80 50 25 65 69,85 181,75 80 24 25 M24 4,40
DM 386 DIN50-32-100 50 32 72 69,85 201,75 100 24 28 M24 4,52
DM 386 DIN50-40-120 50 40 90 69,85 221,75 120 30 32 M24 4,72

Produkty powigzane
Related products




OPRAWKA ZACISKOWA ER DM 400 (DIN)
ER COLLET CHUCK WITH DIN639871 SHANK DM 400

Typ / Type Tulejka / K L, D
DM400ER-K-L, Collet DIN69871 [mm] [mm]
DM 400 ER11-DIN30-80 ER11 30 80 19 | 31,75 | M12
DM 400 ER11-DIN40-80 ER11 40 80 19 44,45 | M12
DM 400 ER16-DIN30-63 ER16 30 63 28 31,75 | M12
DM 400 ER16-DIN40-63 ER16 40 63 28 44,45 | M16
DM 400 ER16-DIN40-70 ER16 40 70 28 44,45 | M16
DM 400 ER16-DIN40-100 ER16 40 100 28 44,45 | M16
DM 400 ER16-DIN40-120 ER16 40 120 28 44,45 | M16
DM 400 ER16-DIN50-70 ER16 50 70 28 69,85 | M24
K DM 400 ER16-DIN50-100 | ER16 50 100 28 | 69,85 | M24
| DM 400 ER16-DIN50-160 ER16 50 160 28 69,85 | M24
H A DM 400 ER20-DIN30-63 ER20 30 63 34 31,75 | M12
Z“ [a) ) DM 400 ER20-DIN40-70 ER20 40 70 34 44,45 | M16
' l | ” ! DM 400 ER20-DIN40-100 ER20 40 100 34 44,45 | M16
H DM 400 ER20-DIN40-160 ER20 40 160 34 44,45 | M16
‘ﬂ L, N DM 400 ER20-DIN50-70 ER20 50 70 34 69,85 | M24
DM 400 ER20-DIN50-100 ER20 50 100 34 69,85 | M24
Wiasciwosci i zastosowanie: DM 400 ER20-DIN50-135 | ER20 50 135 | 34 | 6985 | M24
m Oprawka do tulejek zaciskowych ER (DIN64399)
2 chwytem walcowym DM 400 ER20-DIN50-160 | ER20 50 160 | 34 | 69,85 | M24
DM 400 ER25-DIN30-63 ER25 30 63 42 31,75 | M12
Properties and application:
m ER collet chuck for mounting tools with cylindrical DM 400 ER25-DIN40-60 ER25 40 60 42 | 44,45 | M16
shank DM 400 ER25-DIN40-70 ER25 40 70 42 44,45 | M16
DM 400 ER25-DIN40-100 ER25 40 100 42 44,45 | M16
DM 400 ER25-DIN40-150 ER25 40 150 42 44,45 | M16
Produkty powigzane DM 400 ER25-DIN50-70 ER25 50 70 42 69,85 | M24
Related products
DM 400 ER25-DIN50-100 | ER25 50 100 42 | 69,85 | M24
DM 400 ER25-DIN50-150 | ER25 50 150 42 | 69,85 | M24
¢ DM 400 ER32-DIN40-70 ER32 40 70 50 44,45 | M16
! DM 400 ER32-DIN40-80 ER32 40 80 50 44,45 | M16
- DM 400 ER32-DIN40-100 ER32 40 100 50 44,45 | M16
_ DM 400 ER32-DIN40-120 ER32 40 120 50 44,45 | M24
DM 400 ER32-DIN40-150 ER32 40 150 50 44,45 | M16
\ \ DM 400 ER32-DIN50-80 ER32 50 80 50 69,85 | M24
K DM 400 ER32-DIN50-100 ER32 50 100 50 69,85 | M24
% DM 400 ER32-DIN50-120 ER32 50 120 50 69,85 | M24
. DM 400 ER32-DIN50-160 ER32 50 160 50 69,85 | M24
DM 400 ER40-DIN40-80 ER40 40 80 63 44,45 | M16
DM 400 ER40-DIN40-100 ER40 40 100 63 44,45 | M16
DM 400 ER40-DIN40-120 ER40 40 120 63 44,45 | M16
DM 400 ER40-DIN40-150 ER40 40 150 63 44,45 | M16
DM 400 ER40-DIN50-80 ER40 50 80 63 69,85 | M24
DM 400 ER40-DIN50-120 ER40 50 120 63 69,85 | M24
DM 400 ER40-DIN50-160 | ER40 50 160 63 | 69,85 | M24
DM 400 ER50-DIN50-90 ER50 50 90 78 69,85 | M24
DM 400 ER50-DIN50-120 ER50 50 120 78 69,85 | M24
DM 400 ER50-DIN50-160 ER50 50 160 78 69,85 | M24
DM 400 ER50-DIN50-200 ER50 50 200 78 69,85 | M24




DAR,s/MET, CHWYT BT (MAS 403-BT) / MAS 403-BT SHANK

INFORMACIJE TECHNICZNE
SPECIFICATIONS

30 2 16,1 8 31,75 | 12,5 56,1 46 38 20 13,6 4 8 48,4 24 16,3 M12
40 2 16,1 10 44,45 | 17,0 75,6 63 53 25 16,6 5 10 65,4 30 22,6 M16
50 3 25,7 15 69,85 | 250 | 119,0 100 85 35 23,2 7 15 101,8 45 35,4 M24
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CHWYT BT (MAS 403-BT) / MAS 403-BT SHANK

TULEJA REDUKCYJNA DM 388 (BT)
BT TO MORSE TAPER WITH TANG ADAPTER DM 388

M
|
(\:\
&
N

Properties and application:
m DIN69871 adapter for mounting tools with Morse taper
shank with tang (DIN 228-B)

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Tuleja przeznaczona do narzedzi ze stozkiem Morse’a z
ptetwa (DIN228-B)

Typ / Type K K Waga / Weight

DM 388K /K, -L MAS 403-BT Morse kgl
DM 388 BT30/MS1-45 30 1 45 93,4 25 31,75 M12 0,55
DM 388 BT30/MS2-60 30 2 60 108,4 32 31,75 M12 0,90
DM 388 BT30/MS3-80 30 3 80 128,4 40 31,75 M12 0,90
DM 388 BT40/MS1-45 40 1 45 110,4 25 44,45 M16 1,20
DM 388 BT40/MS2-60 40 2 60 125,4 32 44,45 M16 1,65
DM 388 BT40/MS3-75 40 3 75 140,4 40 44,45 M16 1,90
DM 388 BT40/MS4-90 40 4 90 155,4 48 44,45 M16 2,30
DM 388 BT40/MS4-135 40 4 135 200,4 48 44,45 M16 2,65
DM 388 BT50/MS1-45 50 1 45 146,8 25 69,85 M24 4,10
DM 388 BT50/MS2-60 50 2 60 161,8 32 69,85 M24 4,20
DM 388 BT50/MS2-120 50 2 120 221,8 32 69,85 M24 4,30
DM 388 BT50/MS3-65 50 3 65 166,8 40 69,85 M24 4,20
DM 388 BT50/MS3-75 50 3 75 176,8 40 69,85 M24 4,30
DM 388 BT50/MS3-120 50 3 120 221,8 40 69,85 M24 4,40
DM 388 BT50/MS3-150 50 3 150 251,8 40 69,85 M24 4,68
DM 388 BT50/MS4-95 50 4 95 196,8 48 69,85 M24 5,00
DM 388 BT50/MS5-105 50 5 105 206,8 63 69,85 M24 5,00

TULEJA REDUKCYJNA DM 390 (BT)
DIN TO MORSE TAPER WITH THREAD ADAPTER DM 390

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Tuleja do narzedzi ze stozkiem Morse’a z wewnetrznym gwintem (DIN228-A)
Properties and application:

m Adapter for mounting tools with Morse taper shank with thread (DIN 228-A)

Typ / Type K K, Rysunek /
DM390K/K -L, MAS 403-BT Morse Figure
DM 390 BT40/MS1A-45 40 1 45 110,4 25 44,45 A M16
DM 390 BT40/MS2A-60 40 2 60 125,4 32 44,45 A M16
DM 390 BT40/MS3A-75 40 3 75 140,4 40 44,45 B M16
DM 390 BT40/MS3A-90 40 3 90 155,4 40 44,45 B M16
DM 390 BT40/MS4A-95 40 4 95 160,4 48 44,45 C -
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CHWYT BT (MAS 403-BT) / MAS 403-BT SHANK

Typ / Type K Rysunek /
DM390K /K, -L, MAS 403-BT Figure
DM 390 BT40/MS4A-100 40 4 100 165,4 48 44,45 B M16
DM 390 BT50/MS1A-45 50 1 45 146,8 25 69,85 A M24
DM 390 BT50/MS2A-45 50 2 45 146,8 32 69,85 A M24
DM 390 BT50/MS2A-60 50 2 60 161,8 32 69,85 A M24
DM 390 BT50/MS3A-60 50 3 60 161,8 40 69,85 A M24
DM 390 BT50/MS3A-75 50 3 75 176,8 40 69,85 A M24
DM 390 BT50/MS4A-80 50 4 80 181,8 48 69,85 C -
DM 390 BT50/MS4A-100 50 4 100 201,8 48 69,85 B M24
DM 390 BT50/MS5A-100 50 5 100 201,8 63 69,85 C -
DM 390 BT50/MS5A-120 50 5 120 221,8 63 69,85 B M24

TRZPIEN WIERTARSKI DM 382 (BT)

DRILL CHUCK ARBOR DM 382 (BT) K
— ] K1
y N 1 )
= = bl
v _— v
<_ - L, >« L, >
< L P
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien przeznaczony do uchwytéw wiertarskich ze m Drill chuck arbor for mounting drill chucks with internal
stozkiem wewnetrznym wg DIN238 DIN238 taper

Typ / Type K K,
DM382K/K -L, MAS 403-BT DIN238
DM 382 BT30/B10-45 30 10 45 14,5 107,9 10,094 31,75 M12
DM 382 BT30/B12-45 30 12 45 18,5 111,9 12,065 31,75 M12
DM 382 BT30/B16-45 30 16 45 24 117.4 15,733 31,75 M12
DM 382 BT30/B18-45 30 18 45 32 125,4 17,780 31,75 M12
DM 382 BT40/B10-45 40 10 45 14,5 124,9 10,094 44,45 M16
DM 382 BT40/B10-120 40 10 120 14,5 199,9 10,094 44,45 M16
DM 382 BT40/B12-45 40 12 45 18,5 128,9 12,065 44,45 M16
DM 382 BT40/B16-32 40 16 32 24 121,4 15,733 44,45 M16
DM 382 BT40/B16-45 40 16 45 24 134,4 15,733 44,45 M16
DM 382 BT40/B16-75 40 16 75 24 164,4 15,733 44,45 M16
DM 382 BT40/B16-90 40 16 90 24 179,4 15,733 44,45 M16
DM 382 BT40/B18-45 40 18 45 32 142,4 17,780 44,45 M16
DM 382 BT40/B18-75 40 18 75 32 172,4 17,780 44,45 M16
DM 382 BT50/B10-45 50 10 45 14,5 161,3 10,094 69,85 M24
DM 382 BT50/B10-100 50 10 100 14,5 216,3 10,094 69,85 M24
DM 382 BT50/B12-45 50 12 45 18,5 165,3 12,065 69,85 M24
DM 382 BT50/B16-45 50 16 45 24 170.8 15,733 69,85 M24
DM 382 BT50/B16-60 50 16 60 24 185,8 15,733 69,85 M24
DM 382 BT50/B16-75 50 16 75 24 200,8 15,733 69,85 M24
DM 382 BT50/B16-90 50 16 90 24 215,8 15,733 69,85 M24
DM 382 BT50/B18-45 50 18 45 32 178,8 17,780 69,85 M24

www.darmet.com.pl




CHWYT BT (MAS 403-BT) / MAS 403-BT SHANK

TRZPIEN FREZARSKI UNIWERSALNY DM 396 (BT)
COMBI SHELL MILL HOLDER DM 396 (BT)
Typ / Type K d L, D

DM396K/d-L, MAS403-BT [mm] [mm] [mm]

DM 396 BT30/16-55 30 16 55 32 31,75 | M12

DM 396 BT30/22-55 30 22 55 40 31,75 | M12

DM 396 BT30/27-55 30 27 55 48 31,75 | M12

DM 396 BT30/32-60 30 32 60 58 31,75 | M12

DM 396 BT30/40-60 30 40 60 70 31,75 | M12

DM 396 BT40/16-55 40 16 55 32 44,45 | M16

DM 396 BT40/16-100 40 16 100 32 44,45 | M16

K S DM 396 BT40/22-55 40 22 55 40 44,45 | M16
1 [ = — N DM 396 BT40/22-100 40 22 100 40 44,45 | M16

. I N A DM 396 BT40/27-55 40 27 55 48 44,45 | M16

Z:: = J_‘: ] ©T| O| | DM 396 BT40/27-100 40 27 100 48 44,45 | M16
l Bl — Y DM 396 BT40/32-60 40 32 60 58 44,45 | M16

1 (L = ‘ DM 396 BT40/32-100 40 32 100 58 44,45 | M16

<— dLl . DM 396 BT40/40-60 40 40 60 70 44,45 | M16

DM 396 BT40/40-100 40 40 100 70 44,45 | M16

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Trzpien frezarski uniwersalny przeznaczony do frezéw DM 396 BT50/16-63 50 16 63 32 | 69,85 | M24
z rowkiem zabierakowym lub rowkiem wpustowym

2 LD TOWIE - DM 396 BT50/16-100 50 16 | 100 | 32 | 69,85 | M24
m Wyposazenie: wpust, pierscien zabierakowy, sruba
krzyiowa, klucz do trzp|en| DM 396 BT50/22-70 50 22 70 40 69,85 M24
DM 396 BT50/22-100 50 22 100 40 69,85 | M24
Properties and application:
DM 396 BT50/27-70 50 27 70 48 69,85 | M24

m Combi shell mill holder for cutters with keyway

or driving slot DM 396 BT50/27-100 50 27 100 48 69,85 | M24
m Setincludes a wrench, screw, drive ring and drive key

DM 396 BT50/32-70 50 32 70 58 69,85 | M24
DM 396 BT50/32-100 50 32 100 58 69,85 | M24
DM 396 BT50/40-75 50 40 75 70 69,85 | M24
DM 396 BT50/40-100 50 40 100 70 69,85 | M24
‘ DM 396 BT50/50-75 50 50 75 90 69,85 | M24
DM 396 BT50/50-125 50 50 125 390 69,85 | M24
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CHWYT BT (MAS 403-BT) / MAS 403-BT SHANK

OPRAWKA ZACISKOWA WELDON DM 386 (BT)
WELDON TYPE HOLDER DM 386 (BT)

- L, >
< L >
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Oprawka zaciskowa Weldon do narzedzi z chwytem m For clamping tools with DIN1835-B Weldon shank
walcowym wedtug DIN1835-B (narzedzie dociskane srubg) (tightened with a screw)
m Powierzchnie mocowania zapobiegajg przekreceniu sie m Mounting surfaces prevent the tool from twisting
narzedzia
Typ / Type K d D
DM386K/d-L, MAS 403-BT [mm] [mm]
DM 386 BT30/6-50 30 6 25 31,75 98,4 50 18 - M12 0,66
DM 386 BT30/8-60 30 8 28 31,75 108,4 60 18 = M12 0,80
DM 386 BT30/10-60 30 10 35 31,75 108,4 60 20 - M12 0,83
DM 386 BT30/12-60 30 12 42 31,75 108,4 60 22,5 = M12 0,88
DM 386 BT30/14-60 30 14 44 31,75 108,4 60 22,5 - M12 1,02
DM 386 BT30/16-75 30 16 48 31,75 123,4 75 24 - M12 1,04
DM 386 BT30/18-75 30 18 50 31,75 123,4 75 24 - M12 1,26
DM 386 BT30/20-75 30 20 52 31,75 123,4 75 25 = M12 1,36
DM 386 BT30/25-90 30 25 65 31,75 138,4 90 24 25 M12 1,50
DM 386 BT40/6-50 40 6 25 44,45 115,4 50 18 = M16 1,00
DM 386 BT40/8-50 40 8 28 44,45 115,4 50 18 - M16 1,00
DM 386 BT40/10-63 40 10 35 44,45 128,4 63 20 = M16 1,08
DM 386 BT40/12-63 40 12 42 44,45 128,4 63 22,5 - M16 1,20
DM 386 BT40/14-63 40 14 44 44,45 128,4 63 22,5 - M16 1,22
DM 386 BT40/16-63 40 16 48 44,45 128,4 63 24 - M16 1,24
DM 386 BT40/18-63 40 18 50 44,45 128,4 63 24 = M16 1,36
DM 386 BT40/20-63 40 20 52 44,45 128,4 63 25 - M16 1,36
DM 386 BT40/25-90 40 25 65 44,45 155,4 90 24 25 M16 2,07
DM 386 BT40/32-100 40 32 72 44,45 165,4 100 24 28 M16 2,25
DM 386 BT40/40-120 40 40 90 44,45 185,4 120 30 32 M16 2,50
DM 386 BT50/6-63 50 6 25 69,85 164,8 63 18 - M24 3,20
DM 386 BT50/8-63 50 8 28 69,85 164,8 63 18 = M24 3,23
DM 386 BT50/10-63 50 10 35 69,85 164,8 63 20 - M24 3,24
DM 386 BT50/12-80 50 12 42 69,85 181,8 80 22,5 = M24 3,86
DM 386 BT50/16-80 50 16 48 69,85 181,8 80 24 - M24 3,48
DM 386 BT50/20-80 50 20 52 69,85 181,8 80 25 = M24 3,52
DM 386 BT50/25-100 50 25 65 69,85 201,8 100 24 25 M24 4,28
DM 386 BT50/32-100 50 32 72 69,85 201,8 100 24 28 M24 4,44
DM 386 BT50/40-115 50 40 90 69,85 216,8 115 30 32 M24 4,58
DM 386 BT50/50-150 50 50 100 69,85 251,8 150 35 35 M24 4,90
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CHWYT BT (MAS 403-BT) / MAS 403-BT SHANK

OPRAWKA ZACISKOWA ER DM 400 (BT)
ER COLLET CHUCK WITH DIN639871 SHANK DM 400

Model Tulejka K L, D D,

DMA400ER-K-L, MAS 403-BT [mm] [mm] [mm]
DM 400 ER16-BT30-70 ER16 BT30 70 28 31,75 | M12
DM 400 ER16-BT40-70 ER16 BT40 70 28 44,45 | M16
DM 400 ER16-BT50-70 ER16 BT50 70 28 69,85 | M24
DM 400 ER16-BT50-90 ER16 BT50 90 28 69,85 | M24
DM 400 ER16-BT50-135 | ER16 BT50 135 28 69,85 | M24
DM 400 ER20-BT30-70 ER20 BT30 70 34 31,75 | M12
DM 400 ER20-BT40-70 ER20 BT40 70 34 44,45 | M16
K N~ DM 400 ER20-BT40-100 | ER20 BT40 100 34 44,45 | M16
[ y DM 400 ER20-BT40-150 | ER20 BT40 150 34 44,45 | M16
ZA i a I A DM 400 ER20-BT50-70 ER20 BT50 70 34 69,85 | M24
v DM 400 ER20-BT50-150 | ER20 BT50 150 34 69,85 | M24
i Y | DM 400 ER25-BT30-70 ER25 BT30 70 42 31,75 | M12
__ —J DM 400 ER25-BT40-60 ER25 BT40 60 42 44,45 | M16
- L, > DM 400 ER25-BT40-70 ER25 BT40 70 42 44,45 | M16
DM 400 ER25-BT40-90 ER25 BT40 90 42 44,45 | M16

Wiasciwosci i zastosowanie:
[ ] Oprawka do tulejek zaciskowych ER (DIN6499) DM 400 ER25-BT40-100 ER25 BT40 100 42 44,45 | M16
z chwytem walcowym

DM 400 ER25-BT40-150 | ER25 BT40 150 | 42 | 44,45  M16

Properties and application: DM 400 ER25-BT50-70 | ER25 BT50 70 42 | 69,85 | M24
m ER collet chuck for mounting tools with cylindrical DM 400 ER25-BT50-135 | ER25S BTS0 135 42 | 69,85 | M24
7 shank DM 400 ER25-BT50-165 | ER25 BT50 165 | 42 | 69,85 | M24
DM 400 ER32-BT30-70 | ER32 BT30 70 50 |31,75 | M12

Produkty powiazane DM 400 ER32-BT40-70 | ER32 BT40 70 50 | 44,45 | M16
Related products DM 400 ER32-BT40-100 | ER32 BT40 100 | 50 | 44,45 | M16
DM 400 ER32-BT40-150 | ER32 BT40 150 | 50 | 44,45 | M16

DM 400 ER32-BT50-70 | ER32 BT50 70 50 | 69,85 M24

DM 400 ER32-BT50-80 | ER32 BT50 80 50 | 69,85 | M24

DM 400 ER32-BT50-100 | ER32 BT50 100 | 50 |69,85 | M24

DM 400 ER32-BT50-120 | ER32 BT50 120 | 50 |69,85 | M24

DM 400 ER40-BT30-80 | ER40 BT30 80 63 | 31,75 | M12

N DM 400 ER40-BT40-70 | ER40 BT40 70 63 | 44,45 | M16

— DM 400 ER40-BT40-80 | ER40 BT40 80 63 | 44,45 | M16

% DM 400 ER40-BT40-120 | ER40 BT40 120 | 63 | 44,45 | M16

- DM 400 ER40-BT40-150 | ER40 BT40 150 | 63 | 44,45  M16

DM 400 ER40-BT50-80 | ER40 BT50 80 63 | 69,85 | M24

DM 400 ER40-BT50-100 | ER40 BT50 100 | 63 |69,85|M24

DM 400 ER40-BT50-120 | ER40 BT50 120 | 63 |69,85 | M24

DM 400 ER40-BT50-135 | ER40 BT50 135 | 63 |69,85 | M24

DM 400 ER50-BT50-90 | ER50 BT50 90 78 | 69,85 | M24

DM 400 ER50-BT50-120 | ER50 BT50 120 | 78 |69,85| M24

www.darmet.com.pl



AR, */MET, CHWYT WALCOWY / STRAIGHT SHANK

INFORMACIJE TECHNICZNE
SPECIFICATIONS

DIN1835-A
7y
- - - - - °
v
DIN1835-B
e
6<—>
45¢ ;
T /Y A
- - - --c1- °
i \
< I |-

6 36 4,2 51 18,0
8 36 5,5 6,9 18,0
10 40 7.0 8,5 20,0
12 45 8,0 10,4 22,5
14 45 8,0 12,7 22,5
16 48 10,0 14,2 24,0
18 48 10,0 16,2 24,0
20 50 11,0 18,2 25,0
25 56 12,0 23,0 32,0
32 60 14,0 30,0 35,0
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CHWYT WALCOWY / STRAIGHT SHANK AR )MET,

TULEJA REDUKCYJNA DM 176
MORSE TAPER SOCKET DM 176

Sh VEET X 1.,

K,
- L »
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja redukcyjna cylindryczna m Morse taper socket with cylindrical shank
m Przeznaczona do narzedzi ze stozkiem Morse’a z ptetwg m Designed for tools with Morse taper with tang
(DIN228-B) (DIN228-B)
Typ / Type D K, d L
DM 176 DxK, [mm] Morse [mm] [mm]
DM 176 16xMS1 16
90,00
DM 176 20xMS1 20
1 12,065
DM 176 25xMS1 25 95,00
DM 176 32xMS1 32 88,90
DM 176 25xMS2 25 95,00
DM 176 32xMS2 32 2 17,780
101,60
DM 176 40xMS2 40
DM 176 32xMS3 32
DM 176 40xMS3 40 3 23,825 120,65
DM 176 50xMS3 50
DM 176 40xMS4 40
4 31,267 152,40
DM 176 50xMS4 50
DM 176 50xMS5 50 175,00
5 44,399
DM 176 60xMS5 60 187,30
TRZPIEN WIERTARSKI DM 186
DRILL CHUCK ARBOR DM 186
IK
4 — i
A —f—— -t —Af———1
v — Y
L,
L »
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Trzpien do uchwytow wiertarskich ze stozkiem DIN238 m Drill chuck arbor with DIN238 taper
m Chwyt cylindryczny m Cylindrycial shank
m Uchwyty wiertarskie (patrz str. 42) m Drill chucks (see page 42)
Typ / Type D K d L L,
DM 186 D/K [mm] DIN238 [mml] [mm] [mm]
DM 186 32/B12 32 B12 12,065 125 100
DM 186 35/B16 35 B16 15,733 132 100
DM 186 36/B18 36 B18 17,780 140 100
DM 186 40/B22 40 B22 21,793 151 100




TULEJKA5CDM 10
5CCOLLET DM 10

L

237,3
20°

1,24" x 20
31,75

1,041" x 24

]
N

83,3 |

Properties and application:

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Tulejka zaciskowa 5C do narzedzi z chwytem walcowym, m 5C collet for tools with cylindrical, square and hexagonal
kwadratowym, szesciokatnym shank
m Posiada gwint zewnetrzny i wewnetrzny m External and internal thread
Typ / Type T Elanlazt oy apenina T Zakres mocowania / Mounting range Waga / Weight
[mm] [ka]
DM 105Cd walec / round 21-028 0,24
DM 105CS kwadrat / square 3-19 0,24
DM 105CH szesciokat / hexagonal 3-22 0,24

TULEJA REDUKCYJNA DM 10 (5C/ MS)
5C SHANK REDUCTION TO MORSE TAPER DM 10 (5C/ MS)

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m 5C reduction for mounting tools with Marse taper shank

m Tuleja redukcyjna 5C do narzedzi ze stozkiem Morse'a

K D L Gwint zewnetrzny /
Typ/Type [mm] [mm] External thread
DM 10 5C MS1 * 1 95
DM 10 5C MS2 2 37.5 85
31,75 1,24" x 20
DM 10 5C MS3 3 90
DM 10 5C MS4 4 40,0 112

* tuleja nieprzelotowa / blind hole collet




OPRAWKA ZACISKOWA WELDON DM 10 (5C/ WE)
WELDON TYPE HOLDER DM 10 (5C / WE)

& (@@

< L »
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Oprawka zaciskowa Weldon do narzedzi z chwytem m Tool holder for clamping tools with DIN1835-B Weldon
walcowym wedtug DIN1835-B (narzedzie dociskane srubg) shank
m Powierzchnie mocowania zapobiegajg przekreceniu sie m Mounting surfaces prevent the tool from twisting
narzedzia m Used in automatic lathes, cnc lathes and other tools
m Wykorzystywana w automatach tokarskich, tokarkach with 5C spindle

i innych maszynach, w ktarych wrzeciono jest
przystosowane do zamocowania tulejek typu 5C

Gwint zewnetrzny /

Typ/Type External thread
DM 10 5C X WE32 32 72 163
37,3 83,3 1,24" x 20
DM 10 5C X WE40 40 90 172

TULEJKA DM 50 (DIN6343)
DIN6343 COLLET DM 50

A
I I PN I

o \/—‘—@‘7770
Y

B

30°

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tulejka zaciskowa automatowa DIN6343 do narzedzi m DIN 6343 collet for tools with cylindrical, square or
z chwytem walcowym, kwadratowym lub szesciokatnym hexagonal shank
m Kanatki wewnetrzne poprzeczne m Internal transverse grooves
Gniazdo walec/ Gniazdo kwadrat/  Gniazdo 6-kat /
Typ / Type Ro;nd Sqlgare Hexaﬂonal
[mm] [mm] [mm]

DM 50 DIN6343 F17,5 02-013 2-8 2-10 17,5 22 51,0 0,05
DM 50 DIN6343 F22 02-016 2-11 2-13 22,0 30 55,0 0,09
DM 50 DIN6343 F27 03 -022 3-15 3-19 27,0 38 72,7 0,10
DM 50 DIN6343 F28 03 - 022 3-15 3-19 28,0 38 70,0 0,12
DM 50 DIN6343 F32 04 - 026 4-18 4-22 32,0 45 75,0 0,27
DM 50 DIN6343 F35 24 - 030 4-21 4-26 35,0 48 80,0 0,35
DM 50 DIN6343 F42 04 - 036 4-25 4-30 42,0 55 94,0 0,49
DM 50 DIN6343 F48 04 - 042 4-29 4-36 48,0 60 94,0 0,57
DM 50 DIN6343 F56 08 - 050 8-35 8-42 56,0 68 94,0 0,65
DM 50 DIN6343 F66 210 - 260 10 -42 10-52 66,0 84 110,0 1,16




TULEJKA ER DM 70 (DIN6499B)
ER COLLET DM 70 (DIN6499B)
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Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tulejka zaciskowa ER do narzedzi z chwytem walcowym m Collet for mounting tools with cylindrical shank
m Popularny model tulejek zaciskowych stosowanych przy m Popular model of a clamping collet used in metalworking
obrabce metali
d H7 D D ) L L L L
1 r 1
R [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DM70ER8 01-05 o8 08,45 06,5 13,5 2,98 1,5 1,2
DM 70 ER 11 o1-07 211 211,5 29,5 18,0 3,80 2,5 2,0
DM 70 ER 16 21-010 216 017 213,8 27,5 6,26 4,0 2,7
DM 70 ER 20 01-013 020 021 017,4 31,5 6,36 4,8 2,8
DM 70 ER 25 21-016 025 026 022,0 34,0 6,66 5.0 3.1
DM 70 ER 32 02 - 020 032 033 29,2 40,0 7,16 55 3,6
DM 70 ER 40 23 - 026 040 041 236,2 46,0 7,66 7,0 4,1
DM 70 ER 50 06 -034 050 052 046,0 60,0 12,60 8,5 5,5
TULEJKA EOC DM 80 (DIN6388B)
EOC COLLET DM 80 (DIN6388B)
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tulejka zaciskowa EOC do narzedzi z chwytem walcowym m Collet for mounting tools with cylindrical shank
d D D L L L
1 1 r
Typ /Type [mm] [mml] [mm] [mm] [mm] [mm]
DM 80 EOC 16B 02-016 025,5 022,65 40 55 9,5
DM 80 EOC 20B 02 - 020 029,8 022,4 45 6,0 10,0
DM 80 EOC 25B 02 - 025 035,05 032,9 52 6,0 10,0
DM 80 EOC 32B 04 -032 043,7 041,3 60 6,0 11,0
DM 80 EOC 40B 06 - 040 043,7 041,3 68 6,0 12,0
DM 80 EOC 50B 08 - 50 063,8 061,1 80 7,0 13,0




TULEJKA TG DM 68
TG COLLET DM 68

g
/E
[

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tulejka zaciskowa TG do narzedzi z chwytem walcowym m Collet for mounting tools with cylindrical shank
m Duza sita zaciskowa m TG collets provide high gripping force
D L d
Typ / Type [mm] [mm] [mm]

DM 68 TG75 027 46,9 01-020

DM 68 TG100 035 60,5 01,5 - 025

DM 68 TG150 50,8 76,2 02 - 040




AKCESORIA / ACCESSORIES

ZESTAW ELEMENTOW MOCUJACYCH YT
CLAMPING SET YT

Typ / Gwint Sruby / LG el 77 llos¢ elementéw / Waga /
Type Screw thread L Quantity e
[mm] [ka]
YT-0202 M10 12 58 58
YT-0204 M12 14 58 8,1
YT-0206 M14 16 58 9,0
YT-0208 M16 18 58 13,5
YT-0210 M18 20 58 18,5
YT-0212 M20 22 58 24,0
Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Zestaw elementdw mocujgcych do stosowania przy m Clamping set for use in milling, drilling and similar works
pracach frezarskich, wiertarskich itp. m Pieces are hardened, tempered and oxidized
m Elementy ulepszane cieplnie i oksydowane m Setincludes:
m Wyposazenie: ¢ T-slot nut: 6 pcs
» nakretka T-owa: 6 szt. ¢ Flanged nut: 6 pcs
¢ nakretka kotnierzowa: 6 szt. ¢ Extended nut: 4 pcs
¢ nakretka wydtuzona: 4 szt. ¢ Serrated support: 12 pcs
¢ podpora schodkowa: 12 szt. ¢ Serrated holding clamp: 6 pcs
e tapa dociskowa schodkowa: 6 szt. ¢ Double ended screw: 24 pcs

e sruba dwustronna: 24 szt.

PODKEADKI ROWNOLEGLE PF
PARALLEL SETS PF

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Podktadki réwnolegte wykonane z wysokojakosciowej stali stopowej
Twardosc 55 - 62 HRC
Tolerancja pary: 0,01 mm
Stosuje sie parami do ustawiania elementéw w imadtach powyzej
ptaszczyzny oporowej

Properties and application:
m Made of high-quality alloy steel
Hardness: 55 - 62 HRC
Tolerance of a single pair: 0,01 mm
Used in pairs to set elements in vices above the thrust plane

Dtugosé¢ / Grubosc¢ / Wysokos¢ /

Typ / Type Length Thickness Height
[mm] [mm] [mm]

PF 80/4 - 14/50x14 PB150-3 80+0,2 4+0,2 14,16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 3,7
PF 100/4 - 10/42x9 PB151-1 100+0,2 4:0,2 10, 14, 18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 2,3
PF 120/8 - 12/38x8 PB156-1 120+0,2 8+0,2 12,17, 22, 25, 28, 32, 36, 38 4,6
PF 120/10 -14/40x12 PB155-1 120+0,2 10+0,2 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40 7,8
PF 150/4,6 - 20/30x6 PB157-1 150+0,2 4,6+0,2 20, 22, 24, 26, 28, 30 2,3
PF 150/4,6 - 32/44x6 PB157-2 150+0,2 4,6+0,2 32, 34, 36, 38, 40, 44 3,5
PF 150/8 - 16/50x18 PB154-1 150+0,2 80,2 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40, 42, 44, 46, 48, 50 14,3
PF 150/8 -17/51x18 PB154-2 150+0,2 80,2 17,189, 21, 23, 25, 27, 29, 31, 33, 35, 37, 39, 41, 43, 45, 47, 49, 51 13,8
PF 150/8 - 14/50x14 PB150-2 150+0,2 8+0,2 14,16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 9,9
PF 150/8,5 - 14/44x9 PB151-3 150+0,2 8,5£0,2 14, 16, 20, 24, 30, 32, 36, 40, 44 6,7
PF 150/10 - 14/50x14 PB150-1 150+0,2 10+0,2 14,16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 11,9
PF 150/10 - 14/40x12 PB155-2 150+0,2 10+0,2 14,16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40 8,3
PF 160/4 - 10/42x9 PB151-2 160+0,2 40,2 10, 14, 18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 3,5
PF 160/8 - 12/38x8 PB156-2 160+0,2 8+0,2 12,17, 22, 25, 28, 32, 36, 38 5,5
PF 200/8 - 17/43x8 PB156-3 200+0,2 8+0,2 17,22, 25, 28, 32, 36, 38, 43 7,7
PF 200/10 - 14/50x14 PB150-4 200+0,2 10+0,2 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 14,7
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AKCESORIA / ACCESSORIES

Dtugosé / Grubosc¢ / Wysokos¢ /
Typ / Type Length Thickness Height
[mm] [mm] [mm]
20,2 5,10, 15, 20
30,2 6,11, 16, 21
PF 100/2 - 6x20 PB152 100+0,2 410,2 7,12,17,22 3,8
5+0,2 8,13,18, 23
60,2 9,14,19, 24
5+0,2 16
60,2 18
100+0,2
80,2 24
10+0,2 30
PF 100 - 200/5 - 31 PB161 12+0,2 36 11,2
14+0,2 48
150+0,2
18+0,2 60
20+0,2 62
200+0,2 31+0,2 15x2,5 (30°)
80,2 11, 16, 21, 26, 31, 36
10+0,2 13,18, 23, 28, 33, 38
PF 125/8 -14 PB153-1 125+0,2 15,8
12+0,2 15, 20, 25, 30, 35, 40
14£0,2 17,22,27,32,37,42
80,2 11, 16, 21, 26, 31, 36
10+0,2 13,18, 23, 28, 33, 38
PF 150/8 - 14 PB153-2 150+0,2 20,0
12+0,2 15, 20, 25, 30,35, 40
14+0,2 17,22,27,32,37, 42
PRASA MECHANICZNA SY

ARBOR PRESS SY

Wiasciwosci i zastosowanie:

Prasa mechaniczna nadaje sie do wszelkich prac wykonczeniowych
Przeznaczona do wprasowywania lub wybijania tozysk, prostowania i giecia
Wyfrezowane zabki ttoka zapewniajg doktadng prace

Ptaska powierzchnia stotu gwarantuje pewne podparcie

Czesc dolna (krazek) przestawna

2 rozne wymiary otworéw w krazku umozliwiajg lepsze efekty wyciskania

Properties and application:
m Suitable for all types of finishing operations
m Typically used for installing and removing bearings, for straightening and
bending

m Serrated ram ensures work precision

m Flat table surface ensures secure support

m Movable lower part (table plate)

m 2 different hole sizes in the plate enable better extrusion

Tvo / Tvpe Nacisk / Pressure Przesuw / Travel Waga / Weight

YROTVR [kN] [mm] [kg]
SY-05T 5 90 10
SY-1,0T 10 110 16
SY-20T 20 180 38
SY-30T 30 285 67
SY-50T 50 430 154

m www.darmet.com.pl



AKCESORIA / ACCESSORIES

PRYZMA VZA
V-BLOCK VZA

Typ/ H h S Dtugos¢ /
Type [m"r‘;:] [mm] [mm] [mm] Renog
[mm]
VZ30A 92 36 55 40 45 06 - 030 0,5
VZ33A | 105,5 40 60 45 70 06 - 033 0,8

PRYZMA VZB
V-BLOCK VZB

Typ / H h Dtugos¢ /
Type [mnl‘:;] [mm] [mm] LG
[mm]
VZ50B 90 63,5 63,5 50,8 035 3,0
VZ60B 125 76,0 100,0 76,2 065 3.3
VZ130B 211 127,0 | 152,5 101,6 2110 11,5

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Pryzmy precyzyjne stosowane do ustawiania elementow
podczas pracy na obrabiarkach, w zabiegach kontrolnych

m Twardosc powierzchni roboczych 58 - 62 HRC

m Chropowatowosc: 0,4

m Pryzmy stalowe, catkowicie hartowane, wecigcia 90°,
z kabtakiem mocujgcym

m Doktadne, szlifowane parami

Properties and application:

m Precision v-blocks used to set elements (blanks) for
machining and measurement operations

Hardness of working surfaces 58-62 HRC
Coarseness: 0,4

Steel v-blocks, hardened, v-angle 90°, stirrup clamp
Precise, ground in pairs

STOL UCHYLNY SUZ
SUZ TILTING MACHINING TABLE

il

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Stot uchylny stosowany jest podczas prac na frezarkach, m Tilting machining table is used for works performed on
obcinarkach, wiertarkach, ostrzatkach i innych milling machines, drilling machines, cutters, sharpeners
obrabiarkach and other machines

m Posiada duza wytrzymatosc i precyzyjnos¢ pozycjonowania m High endurance and precise paositioning
m Kat nachylenia: + 45° m Tilt angle: + 45°
m Tolerancja: 20’ m Tolerance: 20’
S L H A B Waga / Weight
Typ / Type
YRR [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]

SUZ 127/178 127 178 95 10 42,0 12

SUZ 178/254 178 254 127 13 50,8 25

SUZ 254/381 254 381 165 16 63,5 55
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AKCESORIA / ACCESSORIES DAR)e)MET,

NAKRETKA ER DM 72
ER COLLET NUT DM 72

T2 T1 M
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Wykonana ze stali o wysokiej jakosci m Made of high-quality steel
m Przeznaczona do oprawek uzywanych z tulejkami m Designed for collet chucks used with DIN 6499 ER
zaciskowymi ER (DIN6499) collets
m Przed montazem w oprawce tulejka musi by¢ wtozona do m Before mounting in a milling chuck, the collet has to be
nakretki mounted in the nut
D L . Waga / Weight
Typ / Type Styl / Style Gwint / Thread
YRR Vsl [mm] [mm] [kg]
DM 072 ER8-M M 12 12 M10x0,75 0,005
DM 072 ER11-M M 16 12 M13 x0,75 0,01
DM 072 ER16-M M 22 18 M19 x 1 0,05
DM 072 ER20-M M 28 19 M24 x 1 0,05
DM 072 ER25-M M 35 20 M30x 1 0,08
DM 072 ER11-T1 T 19 11,3 M14 x 0,75 0,005
DM 072 ER16-T1 T1 28 17,5 M22 x 1,5 0,01
DM 072 ER20-T1 T 34 19 M25x 1,5 0,05
DM 072 ER25-T2 T2 42 20 M32x 1,5 0,14
DM 072 ER32-T2 T2 50 22,5 M40 x 1,5 0,2
DM 072 ER40-T2 T2 63 25,5 M50x 1,5 0,3
DM 072 ER50-T2 T2 78 5.5 M64 x 2 0,5

Montaz tulejki zaciskowej Tulejka prawidtowo zamontowana Demontaz tulejki zaciskowej
w nakretce oprawki

Mounting the collet in the Properly mounted collet Removing the collet
nut

Aby prawidtowo zamotowac tulejke zaciskowa ER w oprawce nalezy:
m Tulejke wtozy¢ pod katem do nakretki
m Zaczepic kanatkiem tulejki o mimosrodowy lub cylindryczny wystep nakretki (rys. A)
m Wrcisngc tulejke do nakretki (rys. B)
m Nakretke z wcisnieta tulejka skreci¢ z oprawka, tak aby mozliwe byto zamocowanie obrabianego narzedzia

For proper mounting of ER collet follow these steps:

m Insert the collet into the nut at a slight angle

m Engage the collet groove into the locking ring of the nut (fig. A)

m Push the collet into the nut (fig. B)

m Screw the nut with collet onto the toolholder, as to enable mounting of the machined tool
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AKCESORIA / ACCESSORIES

NAKRETKA EOC DM 82
EOC COLLET NUT DM 82

)

T-6H

L
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Wykonana ze stali o wysokiej jakosci m Made of high-quality steel
m Przeznaczona do oprawek uzywanych z tulejkami m Designed for collet chucks used with DIN6388 EOC
zaciskowymi EOC (DIN6388) collets
m Przed montazem w oprawce tulejka musi by¢ wtozona do m Before mounting in a milling chuck, the collet has to be
nakretki mounted in the nut
Typ / Type D L Gwint / Thread
DM 082 EOC6 18 14 M14 x1
DM 082 EOC8 26 19 M20 x 1,5
DM 082 EOC10 30 19 M22 x 1,5
DM 082 EOC12 35 20 M27x 1,5
DM 082 EOC16 43 24 M33x1,5
DM 082 EOC20 50 28 M42 x 2
DM 082 EOC25 60 30 M48 x 2
DM 082 EOC32 72 33,5 M60 x 2,5
DM 082 EOC40 85 37 M68 x 2,5
DM 082 EOC50 100 43 M80 x 2,5

KLUCZ DO NAKRETEK ER DM 74

ER COLLET NUT WRENCH DM 74

¥

- L >
Typ / Type L Nakretka / Nut
[mm]
DM 074 S/ER25-S 37 210 ER25-T2
DM 074 S/ER32-S 45 250 ER32-T2
DM 074 S/ER40-S 58 290 ER40-T2
DM 074 S/ER50-S 72 350 ER50-T2
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AKCESORIA / ACCESSORIES

B

Typ / Type [mLm] Srednica nakr?rtnk;g Nut diameter Nakretka / Nut
DM 074 S/ER25 168 238 - 042 ER25-T2
DM 074 S/ER32 190 045 - 852 ER32-T2
DM 074 S/ER40 210 055 -063 ER40-T2
DM 074 S/ER50 240 078 - 285 ER50-T2

< L >
Typ / Type L Nakretka / Nut
[mm]
DM 074 S/ER8M 7.5 70 ER8-M
DM 074 S/ER11M 11 90 ER11-M
DM 074 S/ER16M 15 110 ER16-M
DM 074 S/ER20M 19,5 120 ER20-M
DM 074 S/ER25M 25 130 ER25-M

WYBIJAK KLINOWY RECZNY DM 412 (DIN317)
DRILL DRIFT DM 412 (DIN317)

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Wybijak klinowy reczny umozliwia wybijanie tulei, chwytow
i narzedzi ze stozkiem Morse’a z ptetwa

m Ulepszany cieplnie i oksydowany

Properties and application:

m Allows knocking out shanks, sleeves and other tools with
Morse taper with tang

%

m Hardened, tempered and oxidized

y Typ / Type Stozek Morse’a / L H
T Morse taper [mm] [mm]

y DM 412 /1-2 MK1, MK2 140 20

DM 412/3 MK3 190 25

DM 412/4 MK4 225 30

DM 412/ 5-6 MK5, MK6 265 35

m www.darmet.com.pl



DARe)MET, AKCESORIA / ACCESSORIES

WYBIJAK KLINOWY AUTOMATYCZNY DM 414 (DIN318)
SEMI-AUTOMATIC DRILL DRIFT DM 414 (DIN318)

Wiasciwosci i zastosowanie: . ; Diugosc /
m Wybijak klinowy automatyczny umozliwia wybijanie tulei, Typ / Type SEE RS Length
chwytéw i narzedzi ze stozkiem Morse’a z ptetwa Morse taper [mm]
m Po uruchomieniu dzwigni stozek narzedzia we wrzecionie
zwalnia sie bez koniecznosci odbijania

DM 414/1-3 MK1, MK2, MK3 317

DM 414/ 4-6 MK4, MK5, MK6 380

Properties and application:

m Allows knocking out shanks, sleeves and other tools with
Morse taper with tang

m After using the lever, taper of the tool in the spindle is
released without the need for rebound

PODSTAWA MONTAZOWA PION / POZIOM DM 4170
HORIZONTAL & VERTICAL CNC TOOL TIGHTENING FIXTURE DM 4170

o . Wymiary /
Stozek oprawki / . .
Typ / Type Machine taper Dimensions
[mm]
DM 4170 BT30 MAS 403-BT-30 | 205x98,5x 128 3,7
DM 4170 BT40 MAS 403-BT - 40 | 205x98,5x 128 3,8
DM 4170 BT50 MAS 403-BT-50 | 275x150x 198 11,4
DM 4170 DIN30 DIN69871 - 30 205x98,5x 128 3,7
DM 4170 DIN4O DIN6S871 - 40 205x98,5x128 3,8
DM 4170 DIN50 DIN69871 - 50 275x150x 198 11,4
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Urzadzenie przeznaczone do mocowania oprawek m CNC tool tightening fixture designed for mounting tool
narzedziowych z chwytem DIN6S871 lub MAS 403-BT holders with DIN69871 or MAS 403-BT machine taper
m Mozliwos¢ zamocowania oprawki w pozycji pionowej m It is possible to mountin both horizontal and vertical
i poziomej position
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AKCESORIA / ACCESSORIES

NAKRETKA DM 226

NUT DM 226
L
s _
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Nakretka do trzpieni frezarskich do frezéw pitkowych, m Nut for stub milling arbors suitable for holding slitting
tarczowych i slimakowych saws, gear cutters, gear hobs

Srednica trzpienia /

Typ / Type Gwint / Thread Arbor diameter
[mm]
DM 226 M12x 1,5 M12x 1,5 18 23 13
DM 226 M16 x 1,5 M16 x 1,5 20 27 16
DM 226 M20 x 2 M20 x 2 25 34 22
DM 226 M24 x 2 M24 x 2 30 41 27
DM 226 M27 x 2 M27 x 2 34 47 32
DM 226 M33 x 2 M33 x 2 40 55 40
DM 226 M39x 3 M39x 3 48 69 50
DM 226 M45 x 3 M45 x 3 56 84 60

PIERSCIEN DM 228
ARBOR SPACERS DM 228

L
A
o 0O
A
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Pierscien do trzpieni frezarskich do frezéw pitkowych, m Spacer for stub milling arbors suitable for holding
tarczowych i slimakowych slitting saws, gear cutters, gear hobs
Typ / Type d D L

DM228dxDxL [mm] [mm] [mm]
DM 228 13x23xL 13 23
DM 228 16x27xL 16 27
DM 228 22x34xL 22 34
DM 228 27x41xL 27 41 10
DM 228 32x47xL 32 47 20
DM 228 40x55xL 40 55 23
DM 228 50x69xL 50 69 100
DM 228 60x84xL 60 84

m www.darmet.com.pl



AKCESORIA / ACCESSORIES

TULEJA WALCOWA DM 230
MILLING ARBOR BUSHING DM 230

A
)
T QO
y
/ v
H
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Tuleja walcowa dtuga do trzpieni frezarskich do frezow m Long bushing for stub milling arbors suitable for holding
pitkowych, tarczowych i slimakowych slitting saws, gear cutters, gear hobs
Typ / Type d H D
DM230dxHxD [mm] [mm] [mm]
DM 230 16x60x42 16
DM 230 22x60x42 22 60 42
DM 230 27x60x42 27
DM 230 16x70x48 16
DM 230 22x70x48 22
70 48
DM 230 27x70x48 27
DM 230 32x70x48 32
DM 230 16x80x56 16
DM 230 22x80x56 22
DM 230 27x80x56 27 80 56
DM 230 32x80x56 32
DM 230 40x80x56 40
DM 230 22x100x70 22
DM 230 27x100x70 27
DM 230 32x100x70 32 100 70
DM 230 40x100x70 40
DM 230 50x100x70 50
DM 230 27x120x85 27
DM 230 32x120x85 32
120 85
DM 230 40x120x85 40
DM 230 50x120x85 50
DM 230 50x140x110 50
140 110
DM 230 60x140x110 60
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AKCESORIA / ACCESSORIES

ZABIERAK DM 238
DRIVE RING DM 238

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Pierscien zabierakowy do trzpieni frezarskich
uniwersalnych
m Zabierak wykorzystywany jest przy frezach nasadzanych
z rowkiem zabierakowym

Properties and application:
m Drive ring used with shell mill holders
m Drive ring suitable for milling cutters with keyway

KLUCZ DO TRZPIENI DM 238
SHELL MILL HOLDER WRENCH DM 238

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Uzytkowany z trzpieniami frezarskimi zabierakowymi lub
uniwersalnymi (kombinowanymi)
m Klucz dokrecajacy srube krzyzowa dociggajaca frez

Properties and application:

m Wrench used with shell mill holders

m Wrench tighenting the screw, which in turn pulls the end
mill

SRUBA KRZYZOWA DM 238
SHELL MILL HOLDER SCREW DM 238

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Sruba krzyzowa czotowa do trzpieni frezarskich
uniwersalnych
m Docigga frez nasadzany do uchwytu narzedziowego
m Bez chfodzenia wewnetrznego
m Sruba dokrecana przy uzyciu klucza krzyzowego

Properties and application:

m Cutter retaining screw used with shell mill holders
m Pulls milling cutter to the shell mill holder

m Nointernal coolant

m Tightened with shell mill holder wrench

> b <
Typ/Type [mdm] [mDm] [mam] [mbm]
DM 238 00206-1 13 28 8 10
DM 238 00206-2 16 32 8 10
DM 238 00206-3 22 40 10 12
DM 238 00206-4 27 48 12 12
DM 238 00206-5 32 58 14 14
DM 238 00206-6 40 70 16 14
DM 238 00206-7 50 390 18 16

Srednica trzpienia /

Typ / Type Arbor diameter
[mm]
DM 238 00208-1 13
DM 238 00208-2 16
DM 238 00208-3 22
DM 238 00208-4 27
DM 238 00208-5 32
DM 238 00208-6 40
DM 238 00208-7 50
— [y
A
I I S Ro)
A
— I \ 4
< L »

Srednica trzpienia /

Typ / Type Arbor diameter M
[mm]
DM 238 00210-1 13 M6 12 17 17
DM 238 00210-2 16 M8 16 20 22
DM 238 00210-3 22 M10 18 28 25
DM 238 00210-4 27 M12 22 35 30
DM 238 00210-5 32 M16 | 26 42 35
DM 238 00210-6 40 M20 | 30 52 40
DM 238 00210-7 50 M24 36 63 48
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AKCESORIA / ACCESSORIES

KONCOWKA SCIAGAJACA DM 406 (DIN69872)
RETENTION KNOB DM 406 (DIN639872)

/ 4 7
f’q//-/”/

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Stosowana do oprawek DIN69871
m A -wersja z otworem przelotowym
m B - wersja bez otworu

Properties and application:

m Used with DIN69871 taper toolholders
m A -through hole version

m B - blind hole version

Typ /Type 724 o [mdm] [n[1jr1n] [mm]
DM 406 DIN30.44A/B 30 44 16,9 13 10 13 9 M12 10 15 24 19 14
DM 406 DIN40.54A /B 40 54 23 17 13,5 19 14 M16 15 21 26 20 19
DM 406 DIN50.74A /B 50 74 36 25 20 28 21 M24 23 30 34 25 30

KONCOWKA SCIAGAJACA DM 408 (MAS 403-BT)
RETENTION KNOB DM 408 (MAS 403-BT)

A
\ A 4

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Stosowany do oprawek MAS 403-BT
m A - wersja z otworem przelotowym
m B - wersja bez otworu

A4

Properties and application:
m Used with MAS 403-BT taper toolholders
m A -through hole version
m B - blind hole version
L, L, D D D D ]

1 2 3 4

Typ / Type

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

DM 408 BT30.43.K45 A 30 43 45° M12 4 23 18 11 7 16,5 12,5 13
DM 408 BT40.57.K45 A 40 57 45° M16 4 32 25 15 10 23 17 19
DM 408 BT40.60.K45 A 40 60 45° M16 4 35 28 15 10 23 17 19
DM 408 BT50.85.K45 A 50 85 45° M24 8 45 35 23 17 38 25 30
DM 408 BT50.85.K90 A 50 85 90° M24 8 45 35 23 17 38 25 30

Typ / Type [n:rzn] [rl:_:n] [n'?ljn] [n?r?] [n?%] [n?:n] [msm]
DM 408 BT30.43.K45B | 30 43 450 | M12 4 23 18 11 7 165 | 125 | 13
DM 408 BT40.57.K45B | 40 57 450 | M6 4 32 25 15 10 23 17 19
DM 408 BT40.60.K45B | 40 60 450 | M6 4 35 28 15 10 23 17 19
DM 408 BT40.60.KE0B | 40 60 60° | M16 | 38 | 353 | 276 | 15 10 23 17 19
DM 408 BT40.120.K45B | 40 120 | 45 | M16 4 35 28 15 10 23 17 19
DM 408 BT40.125.K45B | 40 125 | 45° | M16 9 35 28 15 10 23 17 19
DM 408 BT50.85.K45B | 50 85 450 | M24 8 45 35 23 17 38 25 30
DM 408 BT50.85.K90B | 50 85 90° | M24 8 45 35 23 17 38 25 30
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OSTRZALKI / SHARPENERS ﬂﬂRZEZﬂIET

OSTRZALKA NARZEDZI SKRAWAJACYCH DM 2770
UNIVERSAL CUTTING TOOLS SHARPENER DM 2770

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Uniwersalne urzadzenie do ostrzenia frezéw, nozy
tokarskich i wiertet

m Ostrzatka moze by¢ stosowana do szlifowania / ostrzenia
narzedzi ze stali narzedziowej (HSS) oraz weglikdw
spiekanych (z zastosowaniem Sciernicy diamentowej)

m Urzadzenie umozliwia zaostrzenie nadproza i krawedzi
tnacej wiertta w jednym mocowaniu

m Doskonate uzupetnienie wyposazenia kazdego
zaktadu obrobki skrawaniem

Properties and application:

m Universal cutting tools sharpener used for sharpening end
mills, drill bits and turning tool bits

m Sharpener enables grinding / sharpening of cutting tools
made of high-speed steel (HSS) and cemented carbide
(with the use of diamond gridning wheel)

m Device allows to sharpen both cutting and crossing edge of
the drill in one clamping position

m Itis an excellent addition to any metalworking workshop

Parametry Osprzet dodatkowy
Parameters Attachments

PRZYSTAWKA DO OSTRZENIA FREZOW

Srednica éciernicy /
100 END MILL SHARPENING ATTACHMENT

Grinding wheel diameter [mm]

Gtebokos¢ sciernicy /

Grinding wheel thickness [mm] £
Srednica otworu éciernicy / 50
Grinding wheel hole size [mm]
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona /
. 5200
Spindle RPM [rpm] .
PRZYSTAWKA DO OSTRZENIA NOZY
Typ tulei mocujgcych / 5C TURNING TOOL BIT SHARPENING ATTACHMENT
Collet type
Srednica zacisku tulejki zaciskowej /
. 1-28
Collet clamping range [mm]
Suw wzdtuzny oprawki nozowej / 140
Longitudinal tool holder travel [mm]
Wozdtuzna regulacja mikrometrowa oprawki nozowej / 18

Longitudinal tool holder micro-adjustment [mm] PRZYSTAWKA DO OSTRZENIA WIERTEL
DRILL BIT SHARPENING ATTACHMENT

Wzdtuzna regulacja mikrometrowa wrzeciona /

Longitudinal spindle micro-adjustment [mm] 8
Zakres ostrzenia kata stozka / 0° - 180°
Taper angle grinding range
Zakres ostrzenia kata ujemnego / 0 - 520
Negative angle grinding range
Maksymalna srednica ostrzonego wiertta / 1 .
Max diameter of the sharpened drill bit [mm] EF;ERONI\:CDI\CSQEE:I(\I%‘:Y\I%?/:/ﬂgEI'_\JTOWA
Moc silnika /
Motor power [kW] 0.25
Napiecie /
Voltage [V] L
Czestotliwosc / 50
Frequency [Hz]
Wymiary (dtugosc x szerokos¢ x wysokosc) / 450x350x340 SCIERNICA GARNKOWA CERAMICZNA
Dimensions (length x width x height) [mm] CERAMIC CUP GRINDING WHEEL
Waga /
Weight [kg] >0

m www.darmet.com.pl



OSTRZALKI / SHARPENERS

Mozliwos¢ zamocowania diamentu do W ostrzatce DM 2770 stosuje sie tulejki
obciggania sciernic zaciskowe 5C

5C collets are used in DM 2770 cutting tool

Grinding wheel diamond dresser can be
sharpener

mounted in the sharpener

Podziatka na tarczy ustalajacej do
pozycjonowania tulejki 5C ma dokfadnosc¢ 2°

Pokretto do doktadnej regulacji zblizenia tarczy Graduation on 5C collet positioning plate has

sciernej do ostrzonego narzedzia Kilka stopni swobody pozwala dowolnie acucracy of 2°
skonfigurowac orientacje przystawki
Knob for precise approach regulation of the w przestrzeni

grinding wheel to the sharpened tool
Several degrees of freedom allow to freely
configure orientation of the adapter

www.darmet.com.pl




OSTRZALKI / SHARPENERS

OSTRZALKA NARZEDZI SKRAWAIJACYCH DM 2772
CUTTING TOOLS SHARPENER DM 2772

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Urzadzenie do szlifowania powierzchni oraz krawedzi
tnacych frezéw, wiertet, rozwiertakéw oraz pogtebiaczy
stozkowych

m Konstrukcja typu otwartego zwieksza powierzchnie
roboczg i zakres szlifowania

m Podstawowe czesci ostrzatki wykonane z aluminium
wysokiej jakosci

m Urzadzenie skonstruowano wedtug najbardziej
zaawansowanych technologii Swiatowych (poduszka
powietrzna)

Properties and application:

m Sharpening machine used for grinding cutting edges and
surfaces of end mills, drill bits, reamers and countersinks

m Open construction increases grinding range and working
surface

m Main parts of the sharpener are made of high-quality
aluminium

m Sharpener was constructed with state of the art
technology (air cushion)

Parametry Osprzet dodatkowy
Parameters Attachments
Odlegtos¢ osi wrzeciona od stotu / 140 SCIERNICA STOZKOWA DIAMENTOWA
Distance of the spindle axis from the table [mm)] DIAMOND TAPER CUP GRINDING WHEEL
Suw wzdtuzny stotu (os X) / 150
Longitudinal travel of the table (X axis) [mm]
Suw poprzeczny stotu (05 Y) / 75
Cross travel of the table (Y axis) [mm]
.Wymlary maksyma!ne su'ernlcy / 125 x 52 x 32
Grinding wheel max dimensions [mm)]
Regulacja kata nachylenia wrzeciennika szlifowanego / +350_ 5o SCIERNICA STOZKOWA CERAMICZNA
Tilt angle of the wheelhead adjustment CERAMIC TAPER CUP GRINDING WHEEL
Obrot tozyska powietrznego / 360°
Air bearing swivel -
Suw tozyska powietrznego / 550 O
Air bearing stroke [mm)]
Krok posuwu stotu / 002
Table infeed graduation [mm] !
Cisnienie powietrza /
Air pressure [MPa] 20,63
Srednica krocca / Vir
Connection pipe diameter
Tulejka zaciskowa / 5C
Collet
Wspétosiowose dwach stotéw /
Concentricity of two tables [mm / mm] GO
Rownolegtose tulei i stotu roboczego 0.01/100
Parallelism of the collet to the work table [mm / mm] !
Predkos¢ obrotowa /
Rotational speed 2800
Napiecie /
Voltage [V] 230
Moc /
Power [kW] 0.25
Czestotliwosc / 50
Frequency [Hz]
Waga /
Weight [kg] 99
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OSTRZALKI / SHARPENERS

Prawy i lewy kierunek obrotéow

Right and left rotation direction

Mozliwos¢ ostrzenia frezéw kulistych dzieki
urzgdzeniu DM 2776 montowanemu na stole
roboczym ostrzatki

Allows sharpening ball end mills thanks to
DM 2776 device mounted on sharpener’s
working table

- e
— ‘ L
anmnntER | ‘x -
Przystawka do ostrzenia narzedzi skrawajgcych Dzieki urzadzeniu DM 278 mozna zaostrzyc tozysko powietrzne DM 2774 do ostrzenia
2-ostrzowych: wiertfa krete i pogtebiacze narzedzia o trzonku kwadratowym frezow palcowych
Sharpening attachment for 2-flute cutting Thanks to DM 278 device it is possible to DM 2774 air bearing used for sharpening end
tools: drill bits and countersinks sharpen tools with square shank mills

www.darmet.com.pl m



OSTRZALKI / SHARPENERS

OSTRZALKA WIERTEL DM 2786
DRILL BIT SHARPENER DM 2786

c13

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Precyzyjne urzadzenie do powtérnego ostrzenia wiertet m Presicion drill bit sharpening device
m Prosta eksploatacja, szybkos¢, bezpieczenstwo i precyzja m Easy to operate, fast, safe and precise
m Mozliwos¢ ostrzenia Scinu m Itis possible to sharpen chisel edges of the drill bit
m Przy wykaorzystaniu tarczy szlifierskiej o najwyzszej m When using super resistant grinding wheel, the
trwatosci mozna pracowac bez ptynu smarowniczo- sharpening device can work without coolant

chtodniczego

Zakres Srednic / L o . Predkosc¢ obrotowa Moc / Napiecie /
i Zakres katéw / Tulejki zaciskowe / .
Typ / Type Diameter range Grinding anale Collet set [obr/min] / Motor power Voltage
[mm] giang RPM w] vl
DM 2786 C13 02-013 118°-135° ER20 (11 szt. / pcs) 5000 120 230 10,3
DM 2786 C26 212 - 026 100° - 140° ER40 (14 szt. / pcs) 5000 200 230 24,5

Wybdr srednicy szlifowanego wiertta za Konsola szlifowania, na ktérej ustawiany Mozliwos¢ ustalenia szerokosci scinu za
pomocy pokretta jest kat wierzchotkowy wiertta pomoca sruby regulacyjnej
Choosing the diameter of the ground drill Grinding console, through which nose Adjustuble width of the chisel with help of
with a knob angle of the drill is set regulation screw

Osprzet dodatkowy

Attachments

SCIERNICA DIAMENTOWA / CBN
DIAMOND / CBN GRINDING WHEEL

Cc13 . C26 _

Wiertto zaciskane w uchwycie za pomoca Prosta i szybka wymiana sciernicy
tulejek ER

Drill bit is locked inside the chuck with help Easy and quick grinding wheel change
of ER collets

m www.darmet.com.pl



OSTRZALKI / SHARPENERS

PRZYSTAWKA DO OSTRZENIA WIERTEL DM 2772-011
DRILL BIT SHARPENING ATTACHMENT DM 2772-011

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Do precyzyjnego szlifowania wiertet kretych i pogtebiaczy stozkowych
m Przystawki do narzedzi z chwytami o srednicach 3-12 oraz 12-21 mm
m Regulacja kata wierzchotkowego od 118° do 150° (dziatka elementarna 2°)
m Ostrzenie narzedzi w jednym mocowaniu (bez koniecznosci obrotu o 180°)

Properties and application:

m Used for precise sharpening of 2-flute tools, such as drill bits and countersinks

m Equipped with 2 attachments for mounting tools with 3-12 and 12 - 21 mm
shank diameters

m Adjustable nose angle from 118° to 150° with the use of scale (2° scale
division)

m Enables tool sharpening at one mounting (reduces the need to rotate it by

180°)
Q:!_ o
[

dl T

N
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PRZYRZAD DO OSTRZENIA NARZEDZI DM 278
UNIVERSAL SHARPENER DM 278

182
B

105

L
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Urzadzenie umozliwia precyzyjne szlifowanie w dowolnym m Universal sharpener used for precision griding of square
kierunku narzedzi o przekroju kwadratowym tools in any direction
m Przyrzad wyposazony jest w 4 przeguby z podziatka katowa m Equipped with 4 joints with angular scale
m Urzadzenie jest tatwe w uzytkowaniu m Device is easy to operate

£0ZYSKO POWIETRZNE DM 2774
AIR BEARING FOR END MILL SHARPENING DM 2774

%} ]
£ -
~ o HHE
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Wiasciwosci i zastosowanie:
Maksymalny przesuw / Maximum travel [mm] 250

m tozysko powietrzne do ostrzenia frezow
m Urzadzenie jest jednym z podstawowych przyrzadéw Tulejka zaciskowa / Collet 5C
ostrzatki DM 2772

m Moze by¢ wykorzystane w innych ostrzatkach Rowek T-owy / T-slot size [mm| 12.7
posiadajacych stoét roboczy Cisnienie powietrza / Air pressure [MPa] 20,63
) ) ) Srednica krac¢ca / Connection pipe diameter 1/4"
Properties and application:
m Air bearing used for sharpening end mills Obrot / Rotation range 360°
m One of the main attachments to DM-2772 sharpener Bicie promieniowe (60 mm od czofa wrzeciona) /
m Can be used with other sharpeners with working table Runout (60 mm from the surface) [mm] 0,015
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OSTRZALKI / SHARPENERS

PRZYSTAWKA DO OSTRZENIA FREZOW KULISTYCH DM 2776

BALL END MILL GRINDING ATTACHMENT DM 2776

174

136

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Urzadzenie jest jednym z podstawowych przyrzadow m One of the main attachments for DM-2772 sharpener
ostrzatki DM 2772 m Allows ball end mill grinding and can be used with other
m Umozliwia szlifowanie frezéw kulistych i moze by¢ sharpeners with working table
wykorzystane w innych ostrzatkach posiadajgcych stot m Device is easy to operate
roboczy

m Przyrzad jest prosty w obstudze

Rowek T-owy / T-slot size [mm)]

12,7

Tulejka zaciskowa / Collet

5C

Posuw minimalny / Minimum travel [mm]

0,01

Maksymalny promien tuku szlifowania / Maximum radius of th grinding arc [mm)]

76

Bicie promieniowe (60 mm od otworu) / Runout (60 mm from the surface) [mm)]

0,015

PRZYRZAD DO OSTRZENIA FREZOW DM 280
END MILL GRINDING ATTACHMENT DM 280

96

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Urzadzenie zaciskowe DM 280 umozliwia obréabke frezéw m Sharpening fixture allows to machine 1/16” to 1 1/8”
czotowych od 1/16” do 1 1/8” oraz frezéw kulistych dzigki face mills and ball end mills with the use of 5C collet
wykorzystaniu tulejki zaciskowej 5C m Cutting angle is ensured by the shape of the base - its

m Tylny kat ciecia zapewnia sie za posrednictwem ksztattu unique construction expands grinding range
podstawy - ta unikalna konstrukcja umozliwia rozszerzenie m Full base ensures constant contact of the fixture with

zakresu szlifowania
m Podstawa jest petna w celu zapewnienia trwatego
kontaktu z magnesem

m www.darmet.com.pl
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PODZIELNICE / INDEXERS

PODZIELNICA DM 270
INDEXING HEAD DM 270

134

70

Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Przyrzad podziatowy stosowany jest podczas prac na m Indexing head with talistock is used for grinding, milling
szlifierkach, frezarkach oraz wiertarkach and drilling operations

m Zapewnia podziat na: 2, 3, 4, 6, 9, 12, 18 oraz 36 czesci m Provides divisioninto: 2, 3, 4, 6, 9, 12, 18, and 36 parts
(36 otworéw co 10°) (36 holes every 10°)

m Krok podziatu przy pomocy noniusza: 1° m Graduationin 1° increments

m Stosowane tulejki zaciskowe typu 5C m Collet type 5C

m Doktadnos¢ podziatu: 4”7 m Division accuracy: +4”

KONIK DM 270
TAILSTOCK DM 270

PODZIELNICA DM 272
INDEXING HEAD DM 272

100

200
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Przyrzad podziatowy poziomo-pionowy stosowany jest do m Indexing head with talistock is used for grinding, milling
prac na szlifierkach, frezarkach oraz wiertarkach and drilling operations
m Zapewnia podziatna: 2, 3, 4, 6, 8, 12i 24 czesci m Provides division into 2, 3, 4, 6, 8, 12 and 24 parts
m Stosowane tulejki zaciskowe typu 5C m Collet type 5C
m Dokfadnos¢ podziatu: £37 m Division accuracy: £3”

KONIK DM 272
TAILSTOCK DM 272
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PODZIELNICE / INDEXERS ﬂﬂﬂZEZﬂTET

PODZIELNICA POGLUNIWERSALNA DM 2730
SEMI-UNIVERSAL DIVIDING HEAD DM 2730 A

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Potuniwersalna podzielnica nalezy do prostego typu
podzielnicy i moze by¢ wykorzystywana do bezposredniego
dziatania

m W sktad zestawu nie wchodza czesci do podziatu réznicowego
i frezowania spiralnych rowkéw, jednak ogoélnie konstrukcja
podzielnicy jest identyczna z podzielnicami typu L
uniwersalnego °

m Tarcza z 24 otworami do podziatu bezposredniego na 2, 3, 4,
6, 8, 12 24 czesci

m Przy wykorzystaniu wchodzacych w sktad zestawu tarcz Tarcze podziatowe / Indexing plates:

podziatowych mozliwy jest prosty podziat na dowolng ilos¢

czesci od 2 do 50 i okreslong ilos¢ czesci do 380 Tarcza / Liczba otworéw na okregu /

Plate Number of holes in the indexing plate
A 15 16 17 18 19 20

Propertlles .and ap'pllcai':lon: . . . B 21 >3 27 59 31 33
m Semi-universal indexing head is a simple type of the universal

indexing device and can be used for direct and indirect c 37 39 41 43 47 48

dividing

m There are no accessaries for differential dividing and spiral
milling in the set, however, the whole construction is identical
to the universal dividing head

m Indexing plate with 24 holes allows direct division into 2, 3, 4,
6, 8, 12 and 24 parts

m Set contains three plates which enable indirect division into
any number of parts between 2-50 and into definite number
of parts up to 380

Pétuniwersalna gtowica podziatowa / Semi-universal dividing head:

B H ] a b g Stozek Morse’a/ Waga / Weight

Typ/Type A
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Morse taper [kgl

F12100 193 131 173 100 166 90 16 MK3 21

Konik / Tailstock:

A, B, H, ] a, b, g Waga / Weight
P/ TP [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
F12100 167 88 107 100 131 90 16 8
Wyposazenie: Set includes:
m Podzielnica -1 szt. m Dividing head -1pc
m Konik -1 szt. m Tailstock -1pc
m Tarcza podziatowa -3 szt. m Indexing plate -3 pcs
m Uchwyt tokarski 100 mm -1 szt. m Lathe chuck 100 mm -1pc
m Szczeki zewnetrzne -1 kpl. m Internal jaws -1set
m Szczeki wewnetrzne -1 kpl. m External jaws -1set
m Kiet tokarski -1 szt. m Lathe center -1pc

m www.darmet.com.pl



PODZIELNICA UNIWERSALNA Z KONIKIEM DM 2732
UNIVERSAL DIVIDING HEAD WITH TAILSTOCK DM 2732

PODZIELNICE / INDEXERS

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Uniwersalna podzielnica przeznaczona jest do frezowania, o o B,
roztaczania, szlifowania, Swidrowania, trasowania i innych prac o= *gLﬂ A ﬁmi%
zwigzanych z obrotem detalu na dang wielkos¢ o1~ T ?
m Zapewnia precyzyjny, bezposredni, prosty i réznicowy podziat o Oo S
m Mozliwose ustawienia osi wrzeciona pod katem od 90° do -10° K | Qo y —— £
m Stosunek przektadni pary slimakowej: 1:40 4l H—
Properties and application: 3 1
m Universal indexing head is used for milling, boring, grinding, - Z - f
drilling, and other operations related to the rotation of the B

workpiece
m Provides precise, direct, simple and differential division
m Spindle axis can be set at 90° to -10°
m Worm gear ratio: 1:40

Uniwersalna gtowica podziatowa / Universal dividing head:

A B H h E] g
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Stozek Morse’'a/ Waga / Weight

Typ /Type Morse taper [kgl

F12135 365 272 236 135 213 134 16 MK4 65

Konik / Tailstock:

Waga / Weight

A g
Typ / Type 1
yp/Typ kgl

F12135 183 88 156 135 175 124 16 8

Tarcze podziatowe / Indexing plates:

Liczba otworéw na okregu /

Tarcza / Plate Number of holes in the indexing plate

A 15 16 17 18 19 20
21 23 27 29 31 33
C 37 39 41 43 47 49
Wyposazenie: Set includes:

m Podzielnica -1 szt. m Dividing head -1pc

m Konik -1 szt. m Tailstock -1pc

m Tarcza podziatowa -3 szt. m Indexing plate -3 pcs

m Koto zebate -12 szt. m Gear wheel -12 pcs

m Zebatka -2 szt. m Rack -2 pcs

m Trzpien -1 szt. m Arbor -1pc

m Klucz ptaski -2 szt. m Spanner -2 pcs

m Klucz imbusowy - 5szt. m Hex key -5pcs

m Kiet tokarski -1 szt. m Lathe center -1pc

m Adapter -1 szt. m Adapter -1pc

m Sworzen -1szt. m Pin -1pc
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PODZIELNICE / INDEXERS

PODZIELNICA DM 2734, DM 2735
SUPER INDEXING SPACER DM 2734, DM 2735

Wiasciwosci i zastosowanie:

Przyrzad podziatowy stosowany jest podczas prac na
szlifierkach, frezarkach, wiertarkach

Przystosowany do pracy w pionie lub w poziomie

Podziat bezposredni za pomocg tarcz podziatowych na: 2,
3,4,6, 8,12, 24 czesci

Pierscien z podziatka oraz noniuszem pozwala uzyskac
dowolny podziat katowy

Przyrzad wyposazony w uchwyt 3-szczekowy

Wymienne tarcze podziatowe (6 szt.)

A

Properties and application:

m Indexing spacer used during grinding, milling and drilling
operations

m Designed for horizontal as well as vertical work

m Possible divisioninto 2, 3, 4, 6, 8, 12, 24 parts

m Graduated ring and vernier allow to achieve any agnular
division

m Device equipped with 3-jaw chuck

m Exchangeable indexing plates (6 pcs)

Tvo / Tvpe ] C G, H | J K
yp/1yp [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DM 2734 260 220 220 0167 2170 18 197,5 155,5 89,5 130 70 130 16
DM 2735 310 255 255 2210 0212 18 214,0 171,5 96,0 148,25 80 150 16

Szybki i tatwy montaz tarczy podziatowe;j

Quick and easy setup of the indexing plate

readout up to 5’

Pierscien 360° z noniuszem zapewnia
odczytdo 5’

360° ring with scale division enables

. /

Tarcze z mozliwoscig podziatu na: 2, 3, 4, 6,
8, 12 24 czesci

Possible divisioninto 2, 3, 4, 6, 8, 12, 24
parts

www.darmet.com.pl



PODZIELNICE / INDEXERS

STOL OBROTOWY DM 344
ROTARY MACHINING TABLE DM 344

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Podstawa katowa umozliwia prace w potozeniu poziomym

i pionowym

m Detal obrabiany jest mocowany w specjalnym uchwycie
umieszczonym na stole obrotowym lub bez uchwytu
bezposrednio na ptycie stotu z wykorzystaniem rowkéow
T-owych

Obudowa z rowkiem do odptywu chtodziwa

Ptyta stotu z podziatka 360° co 1°

Dziatka elementarna na korbie: 10”

1 obrot korby powoduje obrot ptyty stotu o 4°

Properties and application:

Angle base allows working in horizontal and vertical
positions

Workpiece is mounted in the chuck placed on the rotary
table or without the chuck directly on the rotary table
with the use of T-slot

Casing with the coolant outflow groove

Table surface allows positioning in 1° increments
Graduation accuracy on the crank: 10"

1 turn of the crank turns the table by 4°

Typ / Type B C D E F L Stozek Morse'a / N P d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Morse taper [mm] [mm] [mm]
DM 344-160 196 242 125 0160 10 12 85 194 MK2 82 37 025 30
DM 344-200 236 285 135 0200 12 17 100 211 MK3 99 48 030 45
DM 344-250 286 325 165 0250 12 16 115 241 MK3 106 48 030 57
DM 344-320 360 410 210 0320 14 18 120 273 MK4 118 48 040 92
DM 344-400 450 525 260 2400 14 18 150 337 MK4 145 70 040 150

Rowki teowe umozliwiajg doktadne
mocowanie detalu obrabianego na
stole. Podziatka na tarczy stotu ma

dokfadnose 1°.

oleju.

T-slots allow precise mounting of a
workpiece on the table. Graduation on
rotary plate allows positioning in 1°
increments.

www.darmet.com.pl

Okienko w zbiorniku wskazuje poziom

Window in the tank shows oil level.

Doktadnos¢ podziatki na korbie
wynosi 10”. Jeden obrot korby
obraca stot o 4°.

Graduation accuracy on the crank
equals 10”. One turn of the crank
turns the table by 4°.




PODZIELNICE / INDEXERS

STOL PODZIALOWY OBROTOWO-UCHYLNY DM 3441

TILTING ROTARY MACHINING TABLE DM 3441

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Stoét podziatowy obrotowo - uchylny stanowi podstawowe
wyposazenie frezarek, wytaczarek oraz wiertarek
® Mozliwose wykonywania otworow i powierzchni pod
okreslonym katem w jednym zamocowaniu
m Stot posiada tarcze podziatowa obrotowg ze skalg 360°
oraz mozliwos¢ pochylenia pod katem od 0° do 90°

)
%,

N
U
L

LN

==
1

Properties and application:

m Tilting rotary machining table is the basic device used
with milling machines, lathes and drills

m Allows machining of holes and surfaces at specified
angle in one clamping

m The table is equipped with turning indexing plate with
360° graduation and may be tilted at 0° to 90° angle

Typ / Type DM 3441-160 DM 3441-250
D [mm] 160 250
Stozek Morse’a / Morse taper MK2 MK3
H [mm] 160 160
H, [mm] 100 140
L [mm] 255 310
B [mm] 172 260
Otwar ustalajacy / Retaining hole [mm] 225 x 6 230x6
llos¢ rowkéw T-owych / Quantity of T-slots 4 x90° 6 x 60°
Rowek T-owy / T-slot size [mm] 10 12
Wpust ustalajacy / Retaining groove [mm] 12 14
Podziat przektadni slimakowej / Worm gear division 1,5 2
Przetozenie przektadni slimakowej / Worm gear ratio 1:90
Kat pochylenia / Tilt angle 0° - 90°
Kat obrotu / Graduation* 360°
Kat obrotu tarczy przy 1 obrocie przektadni slimakowej / 40
Plate rotation angle with 1 revolution on the worm gear **
Odczyt noniusza obrotu stotu / Accuracy of the table rotation scale 10”7
Odczyt noniusza nachylenia stotu / Accuracy of the table tilting scale 2"
Waga / Weight [kg] 43 93

* odczyt co 1°/ 1° increments
** doktadnos¢ podziatki na kétku recznym - 1” / scale accuracy on the wheel - 1”




OBCIAGACZE SCIERNIC / WHEEL DRESSERS

UNIWERSALNY OBCIAGACZ SCIERNIC DM 282
UNIVERSAL WHEEL DRESSER DM 282
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Uniwersalny przyrzad do obciggania sciernic stuzy do m Universal grinding wheel dresser is used on surface
wspotpracy ze szlifierkg do ptaszczyzn ze sterowaniem grinders and universal grinding machines with a manual
recznym oraz szlifierkami uniwersalnymi control

m Umozliwia uzyskanie réznych profili Sciernic m Enables dressing grinding wheels into various shapes

Srednica trzpienia / Pin diameter [mm] 10
Maksymalny suw noza / Maximum cutter stroke [mm] +20
Maksymalna érednica Sciernicy / Maximum wheel diameter [mm] 200
Maksymalny tuk szlifowania / Maximum size of the grinding arc [mm] +40
Odczyt noniusza obrotu / Accuracy of the rotation angle 5"
Przesuw maksymalny / Maximum travel 20
Wartos¢ dziatki elementarnej na podziatce rekojesci / Feed graduation of handle scale 0,02
Wymiary (dtugosc¢ x szerokose x wysokose) / Size (length x width x height) 160 x 106 x 178
Waga / Weight [kg] 5
OBCIAGACZ DM 283
WHEEL WIDTH DRESSER DM 283
0,5-40
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Urzadzenie do korekty szerokosci sciernic m Wheel width dresser

m Zastosowany mechanizm ze srubg rzymska pozwala na m Designed with two-direction screw to simultaneously
réwnoczesne obcigganie tarczy z obu stron dress both sides of a grinding wheel

m Diament do obciggania DM 283 (patrz str. 114) nie m DM 283 dressing diamond (see page 114) is not
wchodzi w sktad zestawu included

Maksymalna szerokos¢ tarczy / Maximum grinding wheel width [mm] 40
Maksymalna szeroko$¢ ostrzenia / Maximum grinding width [mm] 40
Minimalna szerokos¢ ostrzenia / Minimum grinding width[mm)] 0,5
Dziatka elementarna / Graduation [mm)] 0,02

Waga / Weight [kg] 4
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OBCIAGACZE SCIERNIC / WHEEL DRESSERS

OBCIAGACZ PROMIENIOWO - KATOWY DM 284
RADIUS AND ANGLE WHEEL DRESSER DM 284

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Urzadzenie przeznaczone jest do obciggania sciernic [ ]
m Pozwala na uzyskanie profili z ponizszego rysunku [ ]
m Przyrzad ma zastosowanie w narzedziowniach oraz

odlewniach

m Diament do obciggania DM 284 (patrz str. 114) nie

wchodzi w sktad zestawu

J U
[Nl

— Wymiary (dt. x szer. x wys.) / Dimensions (length x width x height) [mm] 385x132x 152
Waga / Weight [kg] 13
OBCIAGACZ OPTYCZNY DM 286
OPTICAL RADIUS AND ANGLE WHEEL DRESSER DM 286
=5 ]
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Properties and application:

shown in the figures below

Device used for radius and angle wheel dressing
Designed for dressing grinding wheels into shapes

m Radius and angle wheel dresser is widely used in tool

workshops and foundries

J
U U

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Obciggacz do Sciernic wyposazony w optyke, ktora
umozliwia podglad obrabianej powierzchni

® Za jego pomocg mozna obrobi¢ Sciernice nadajac jej
dowolny profil sktadajacy sie z linii prostej lub tuku

m Diament do obciggania DM 286 (patrz str. 114) nie
wchodzi w sktad zestawu

m DM 284 dressing diamond (see page 114) is not
included
Maksymalna érednica Sciernicy / Maximum grinding wheel diameter [mm] 300
Maksymalny promien obciggania / Maximum dressing radius [mm)] 42
Maksymalna szerokos¢ sciernicy / Maximum grinding wheel width [mm] 100
Srednica trzpienia diamentu / Diamond dresser socket diameter [mm] 9,4
Podstawa (dtugos¢ x szerokosc) / Base size (length x width) [mm] 134 x 105

Properties and application:

better view of the working surfaces
m Used for dressing grinding wheels into va
flat or curved

included

m Grinding wheel dresser equipped with optics, allowing

rious shapes,

m DM 286 dressing diamond (see page 114) is not

Maksymalna srednica $ciernicy / Maximum diameter [mm]

205

Maksymalny tuk szlifowania / Radius range [mm]

wypukty / convex: 13
wklesty / concave: 25,4

Kat roboczy sciernicy / Grinding wheel angle 95°-0°-95°
Przesuw suwaka / Sliding block travel [mm] 22,5

Wymiary (dt. x szer. x wys.) / Dimensions (length x width x height) [mm] 230x 75x 97
Waga / Weight [kg] 4,5

www.darmet.com.pl




OBCIAGACZE SCIERNIC / WHEEL DRESSERS

OBCIAGACZ SCIERNIC SINUSOWY DM 287
SINE WHEEL DRESSER DM 287

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Sinusowy przyrzad do obciggania sciernic tarczowych ma
prosta konstrukcje
® Za jego pomocg mozna obrabiac¢ dowolne katy na
powierzchni sciernicy tarczowej w linii poziomej i pionowej
m Kat nachylenia wyznacza sie za pomocg stosu ptytek

50 50

87

Properties and application:

m Sine wheel dresser has a simple structure

m Can form any angle on the surface of the wheel in the
horizontal and vertical lines

m Dresser angle is set with the use of gauge blocks

m DM 287 dressing diamond (see page 114) is not

wzorcowych included
m Diament do obciggania DM 287 (patrz str. 114) nie
wchodzi w sktad zestawu
Kat nachylenia / Tilt angle 0-60°
Przesuw san / Slide block travel [mm] 50
Réwnolegtosé san do podstawy / Parallelism of the slide block to the base [mm)] 0,01
Tolerancja odlegtosci miedzy watkami / Tolerance of the distance between the rollers [mm] +0,01
Waga / Weight [kg] 1

Produkty powigzane

Related products

DIAMENTY DO OBCIAGANIA

DIAMONDS FOR DRESSING

|
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Wiasciwosci i zastosowanie: d D I L
m Obciggacz z pojedynczym diamentem Typ / Type [nm]  [mm] [mm]  [mm]
m Stosowany do obciggania wszystkich Sciernic ceramicznych

DIAMENT DO DM 283 210 012 24 47
Properties and application: DIAMENT DO DM 284 29 = = 47
m Dresser with a single diamond
. . R DIAMENT DO DM 286 o7 012 24 47
m Used for dressing all types of ceramic grinding wheels
DIAMENT DO DM 2770 (4]5) 210 12 24
DIAMENT DO DM 287 210 012 24

www.darmet.com.pl




PRZYRZADY DO STEMPLI / PUNCH FORMERS DAR]MET,

PRZYRZAD DM 2814
2-WAY PUNCH FORMER DM 2814
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Wiasciwosci i zastosowanie / Properties and application:
m Urzadzenie przeznaczone do wyrobu stempli nizej przedstawionych form /
Punch former used for forming punches in the following forms:
+ + +
+
+ + +
m Stosuje sie do ostrzenia tarcz szlifierskich o nizej przedstawionych profilach /
Used for dressing grinding wheels with the following profiles:
Srednica zacisku w pryzmie ,V”/ Clamping diameter in V-slot [mm] 24 - 230
Wielkos¢ przemieszczenia pryzmy / Prism travel [mm)] 25
Przesuw poprzeczny / Tansverse travel [mm] +12,5
Mozliwy podziat na / Possible division into [czesci / parts] 24
Maksymalny promien przy ostrzeniu tuku / Maximum arc radius [mm]
- wypuktego / convex 50
- wklestego / concave 100
PRZYRZAD DM 2818
3-JAW PUNCH FORMER DM 2818
(=]
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
®m 3-jaw punch forming device

m 3-szczekowe urzadzenie do formowania stempli
m Through hole diameter: 16 mm

m Srednica przelotowa: 16 mm
m Zakres mocowanych srednic: 2 - 70 mm m Clamping diameter range: 2-70 mm

www.darmet.com.pl



PRZYRZADY DO STEMPLI / PUNCH FORMERS

PRZYRZAD DM 2820
ER COLLET PUNCH FORMER DM 2820

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Urzadzenie przeznaczone do formowania stempli
mocowanych za pomoca tulejek zaciskowych ER32
m Srednica zacisku od 2 do 20 mm

Properties and application:
m Device used for forming punches held by the ER collet
m Clamping capacity: 2-20 mm

PLYTA SINUSOWA DM 2822
SINE PLATE FOR PUNCH FORMER DM 2822

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Ptyta sinusowa stosowana jest z urzadzeniami do
formowania stempli takimi jak: DM 2814, DM 2818, DM 2820
Wymiary podstawy: 110 x 83 mm
Kat nachylenia: 0 -45°
Odlegtos¢ miedzy watkami: 50 mm
Kat nachylenia wyznacza sie za pomocg stosu ptytek
wzorcowych

DARMET

Properties and application:

m Sine plate used with the following punch formers: DM 2814,
DM 2818, DM 2820

Base dimensions: 110 x 83 mm

Angle range: 0 -45°

The distance between the rollers: 50 mm

Plate angle is set with the use of gauge blocks

PRZYRZAD DM 2824
PUNCH GRINDER DM 2824

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Urzadzenie do szlifowania stempli przeznaczone jest do pracy
z maszynami szlifierskimi
m Urzadzenie jest ustawiane na stole roboczym szlifierki
m Rolka tozyskowa zapewnia state osiggi oraz wysoka
doktadnos¢
m Moze automatycznie wykonywac szlifowanie okragte

Properties and application:

m Punch grinder used for grinding round punches on grinding
machines

m The device is set on the grinding machine’s table

m Roller of the grinder ensures steady performance and high
accuracy

m It can automatically perform cylindrical grinding

Zakres dtugosci stempli / Punch length range [mm] 20-60

Zakres srednic szlifowanych stempli / Outside diameter of ground punches [mm] | 1,5-30

Waga / Weight [kg] 7
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PRZYRZADY MOCUJACE / HOLDING FIXTURES DAR]*IMET,

PRZYRZAD ZACISKOWY DO TULEJEK 5C DM 262
VERTICAL 5C COLLET HOLDING FIXTURE DM 262

Wiasciwosci i zastosowanie:

- m Przyrzad do zaciskania tulejek 5C

m Szybkie i tatwe zaciskanie tulejki za
pomocg mechanizmu dzwigniowego

m Tulejka we wrzecionie nie porusza sig ani w
dot ani w gore

115

Properties and application:
m Holding fixture used for clamping 5C
Wymiary podstawy / Base size [mm] 200 x 102 collets . )
m Fast and easy clamping of the collet with
Wysokosc¢ / Height [mm] 115 the lever mechanism
Waga / Weight [kg] 46 m Collet does not move up or down

PRZYRZAD DM 266
HORIZONTAL & VERTICAL 5C COLLET HOLDING FIXTURE DM 266

165 Wiasciwosci i zastosowanie:

m Przyrzad do zaciskania tulejek 5C

m Szybkie i tatwe zaciskanie tulejki za
pomocg mechanizmu dzwigniowego

m Podstawa katowa pozwala na montaz
fﬁ Jam urzadzenia w pozycji pionowej lub
g kJ N poziomej

Properties and application:
m Holding fixture used for clamping 5C

95

64

collets
m Fast and easy clamping of the collet with
Wymiary podstawy w pozycji poziomej / Base dimensions (horizontal) [mm] | 127 x 100 the lever mechanism
Wymiary podstawy w pozycji pionowej / Base dimensions (vertical) [mm] 127 x 95 m Angled base allows both horizontal and

vertical mounting
Wysokos¢ w pozycji poziomej / Height (horizontal) [mm)] 95
Wysokos¢ w pozycji pionowej / Height (vertical) [mm] 100
Waga / Weight [kg] 4,8

PRZYRZAD DM 267
HORIZONTAL & VERTICAL 5C COLLET HOLDING FIXTURE DM 267

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Przyrzad do zaciskania tulejek 5C
m Szybkie i tatwe zaciskanie tulejki za
_ pomocg mechanizmu dzwigniowego
_/‘\_ m Podstawa katowa pozwala na montaz
g urzadzenia w pozycji pionowej lub
ff§ poziomej
&)
g Properties and application:
m Holding fixture used for clamping 5C
collets
155 m Fast and easy clamping of the collet with
the lever mechanism
Wymiary podstawy w pozycji poziomej / Base dimensions (horizontal) [mm] | 155 x 102 m Angled base allows both horizontal and
Wymi L . ) ) ) vertical mounting
ymiary podstawy w pozycji pionowej / Base dimensions (vertical) [mm] 155 x 120
Wysokos¢ w pozycji pionowej / Height (vertical) [mm)] 182
Wysokos¢ do osi / Height to the axis [mm)] 60
Waga / Weight [kg] 8,2

Produkty powigzane
Related products

m www.darmet.com.pl



PRZYRZADY MOCUJACE / HOLDING FIXTURES

BLOCZEK ZACISKOWY 5C DM 268
5C COLLET BLOCKS DM 268

Yo}
<
N — 3 L
| <
| e l--
70
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Przyrzad do zaciskania tulejek 5C m Collet blocks for mounting standard 5C collets

m W komplecie dzwignia blokujaca, 2 bloczki o przekroju m Set contains lever collet closer and two bodies, square

kwadratowym i 6-katnym, 2 nakretki and hexagonal, 2 nuts

UCHWYT DO TULEJEK 5C DM 269
5C COLLET CHUCK DM 269 4
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Uchwyt do zaciskania tulejek 5C m Chuck for clamping 5C collets
m Wykorzystywany jako uchwyt w tokarkach m Can be used as a chuck in lathes

Waga / Weight
Typ / Type ’ [mm] °

DM 269 5C 0126 295 107,2 4,5

UCHWYT TOKARSKI 3-SZCZEKOWY 5C/ MK DM 376
3-JAW LATHE CHUCK WITH 5C OR MORSE TAPER MOUNTING DM 376

Uchwyt / Dtugos¢ catkowita /

Typ / Type Chuck Size Total length

[mm] [mm]
DM 376 - 5C 0100 5C 159 5.0
DM 376 - MS2 0100 Morse 2 146 4,7
DM 376 - MS3 0100 Morse 3 161 4,8
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Uchwyt zeliwny montowany w urzgdzeniach z wrzecionem m Castiron chuck used in machines with either 5C or
przystosowanym do mocowania tulejek typu 5C lub na Morse taper spindle type
stozek Morse’a m Suitable for turning operations with low RPM
m Stosowany przy pracach tokarskich z niewielkimi m Setincludes chuck jaws, internal and external

predkosciami obrotowymi
m W zestawie komplet szczek zewnetrznych i wewnetrznych
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NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING AR )MET,

CZUJNIK ZEGAROWY 512-041
DIAL INDICATOR 512-041

Witasciwosci i zastosowanie:
m Czujnik zegarowy wyposazony w obrotowy
pierscien zewnetrzny do zerowania
m Dziatka elementarna 0,01 mm
m Bez znacznikdw tolerancji i sruby blokujgcej
wskaznik

Properties and application:

m External rotary ring for zero setting

m Graduation 0,01 mm

m Without tolerance markings and pointer locking
— screw

Zakres / Srednica chwytu / Odczyt /
Typ / Type Range Stem diameter Readout
[mml] [mm] [mm]

Podziat skali / A B C D
Dial reading [mm] [mm] [mm] [mm]

512-041 0-5 o8h6 0,01 0-100 22 13 8,2 041

CZUJNIK ZEGAROWY 512-063
DIAL INDICATOR 512-063

e T Wiasciwosci i zastosowanie:

m Czujnik zegarowy wyposazony w obrotowy
pierscien zewnetrzny do zerowania

m Dziatka elementarna 0,01 mm

m Posiada znacznik tolerancji oraz srube blokujgca

.
P i

Properties and application:

m External rotary ring for zero setting

m Graduation 0,01 mm

m Indicator with a tolerance marker and a pointer
locking screw

Zakres / Srednica chwytu / Odczyt /
Typ / Type Range Stem diameter Readout
[mm] [mm] [mm]

Podziat skali / A B C D
Dial reading [mm] [mm] [mm] [mm]

512-063 0-10 28h6 0,01 0-100 43 ‘ 17,5 ‘ 8,2 ‘ 057 ‘

CZUJNIK ZEGAROWY 539D-053

SHOCKPROOF & WATERPROOF DIAL INDICATOR 539D-053 Wiasciwosci i zastosowanie:

m Wstrzaso- i wodoodporny czujnik zegarowy
z wewnetrzng konstrukcjg wykonang gtéwnie
ze stali nierdzewnej i miedzi, ktdra pomaga
zapobiegac korozji i zapewnia doskonatg
ochrone

m Obrotowy pierscien zewnetrzny do zerowania
wykonany z tworzywa sztucznego

m Znacznik tolerancji oraz srube blokujgca

Properties and application:

m Internal construction made mostly of stainless
steel and copper, which prevents corrosion

< m Shock- and waterproof construction ensures
excellent protection

m External rotary ring made of plastic

m With tolerance marker and locking screw

Zakres / Srednica chwytu / Odczyt / Podziat skali / A B C D

Dial reading [mm] [mml] [mm] [mm]

Typ / Type Range Stem diameter Readout
[mm] [mm] [mm]

‘ 539D-053 0-10 28h6 0,01 0-100 46 17,5 8,2 55,5




NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING

CZUJNIK ZEGAROWY 560-011
DIAL TEST INDICATOR 560-011

A Wiasciwosci i zastosowanie:

B m Czujnik zegarowy dzwigniowo-uchylny (diatest)
= umozliwia pomiar w obu kierunkach (+, -)

m Wyposazony w obrotowy pierscien zewnetrzny

Oll do zerowania
m Mozliwos¢ mocowania czujnika w trzech

A
Y

¥ pozycjach: przéd, tyt, géra

|-

W Properties and application:

m Allows measurements in both directions (+, -)

Y = External rotary ring for zero setting

m Universal dovetail mounting in three positions:
top, front and back

Zakres / Srednicachwytu/ Odczyt/
Range Stem diameter Readout
[mm] [mm] [mm]

Srednica kulki /
Ball diameter

Podziat skali / A ] Cc D E F
Dialreading [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Typ/
Type

‘550-011‘ 0-08 ‘ 28h6, 84h6 ‘ 0,01 ‘ 0-40-0 ‘ 25 ‘ 17,3 ‘ 16,4 ‘039,2‘ 38,7 ‘ 21 ‘ 02

CZUJNIK ELEKTRONICZNY 540-105, 540-110
ELECTRONIC INDICATOR 560-011

Witasciwosci i zastosowanie:
m Czujnik elektroniczny posiada metryczny /
calowy system mierzenia
m Mozliwose ustawienia zera w dowolnej pozycji
m Mozliwose podiaczenia kablem przez interfejs

Properties and application:

m Metric and imperial measuring systems
m Zero can be set at any position

m Can be connected to a machine interface

Zakres / Srednica chwytu / Odczyt /
Typ / Type Range Stem diameter Readout
[mm] [mm] [mm]
540-105 0-10 o8h6 0,01 43 16 7,4 56,5
540-110 0-12,7 28h6 0,01 43 16 7.4 56,5

CZUJNIK KRAWEDZIOWY ELEKTRONICZNY CZK-00A
ELECTRONIC EDGE FINDER CZK-00A
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Properties and application:

Made of high-quality alloy steel

Equipped with signaling LED

Used to precisely determine the edge of a workpiece
Ball hardness: 58 - 62 HRC

Accuracy (repeatability): 0,01 mm

Wiasciwosci i zastosowanie:

Wykaonany z wysokojakosciowej stali stopowej
Zaopatrzony w sygnalizujgce diody LED

Stosowany do precyzyjnego ustalania skraju pétwyrobu
Twardosc¢ kulki: 58 - 62 HRC

Doktadnos¢ (powtarzalnosé): 0,01 mm




NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING AR )MET,

CZUJNIK KRAWEDZIOWY ELEKTRONICZNY CZK-00B
ELECTRONIC EDGE FINDER CZK-00B
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel
m Zaopatrzony w sygnalizujgce diody LED m Equipped with signaling LED
m Stosowany do precyzyjnego ustalania skraju péotwyrobu m Used to precisely determine the edge of a workpiece
m Twardosc kulki: 58 - 62 HRC m Ball hardness: 58 - 62 HRC
m Dokfadnos¢ (powtarzalnosé): 0,01 mm m Accuracy (repeatability): 0,01 mm

CZUJNIK KRAWEDZIOWY MECHANICZNY CZKM-00C
MECHANICAL EDGE FINDER CZKM-00C
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel
m Stosowany do precyzyjnego ustalania skraju péotwyrobu m Used to precisely determine the edge of a workpiece
m Doktadnos¢ (powtarzalnosc): 0,01 mm m Accuracy (repeatability): 0,01 mm

CZUJNIK KRAWEDZIOWY MECHANICZNY CZKM-00E
MECHANICAL EDGE FINDER CZKM-00E
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Wykonany z wysokojakosciowej stali stopowej m Made of high-quality alloy steel

m Stosowany do precyzyjnego ustalania skraju potwyrobu m Used to precisely determine the edge of a workpiece

m Dokfadnos¢ (powtarzalnose): 0,01 mm m Accuracy (repeatability): 0,01 mm
Zasada uzytkowania / Operating principle

Ustaw predkos¢ obrotowa wrzeciona na W momencie styku koncéwki czujnika Przy zbyt dalekim dojezdzie do detalu nie
500 obr./min z powierzchnig detalu nastepuje wyréwnanie wystepuje wspatosiowose a koncawka
Padjedz czujnikiem do powierzchni detalu w osi chwytu czujnika i koncéwki przesuwa sie wzdtuz krawedzi detalu

Set the speed of the spindle to 500 rpm When the sensor tip touches surface of When the tip is too close there is no
Move the edge finder close to the surface a workpiece, axes of the edge finder's handle concentricity between the handle and the
of a workpiece and the tip should align tip. The tip moves along workpiece’s edge.



NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING

SUWMIARKA ZEGAROWA 186-312S
DIAL CALIPER 186-312S

-

]

Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Suwmiarka zegarowa z gtebokosciomierzem m Dial caliper with depth measuring rod

m Czesci wykonane ze stali nierdzewnej m Parts made of stainless steel

m Szyna chromowana, matowa m Chrome-plated slide

m Sruba zaciskowa od dotu m Locking screw

m Cztery sposoby mierzenia (patrz strona 123) m Four possible measurements (see page 123)

Zakres / Range Odczyt / Readout

Typ / Type [mm] fmm]

186-312S 0-150 0,01 16 40 15,5

SUWMIARKA ELEKTRONICZNA 131-0220 (IP67)
ELECTRONIC IP67 CALIPER 131-0220

20.00 \ =
o
[a1]
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Suwmiarka elektroniczna wodoodporna, stopnien ochrony m Electronic waterproof caliper, IP67 protection rating
IP67 (ochrona przed kurzem i zanurzeniem w wodzie na (protected against dust and the effects of immersion
gtebokosci 15cm - 1m) between 15cm and 1m)

Duzy wyswietlacz LCD dla tatwiejszego odczytywania
Reczne wigczanie / wytgczanie

Zerowanie w dowolnym potozeniu

System pomiaru: metryczny / calowy

Sruba zaciskowa od gary

Cztery sposoby mierzenia (patrz strona 123)

Large LCD display for easier reading
Manual on and off switching
Adjustable zero setting

Measuring system: metric / imperial
Locking screw

Four ways of measuring (see page 123)

Zakres / Range Odczyt / Readout

Typ / Type

[mm/cal] [mm/in]

131-220 0-150/6" 0,01/ 0,0005" 17 40 16

SUWMIARKA ELEKTRONICZNA 131-320A (IP54)
WATERPROOF ELECTRONIC IP54 CALIPER 131-320A

Zakres / Range Odczyt / Readout ol asia

Typ /Type [mm/in] [mm/in] To;:::}ce
131-320A 0-150/6" 0,01/ 0,0005" +0,03
Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

m Suwmiarka elektroniczna, stopnien ochrony IP54 m Electronic caliper, IP54 protection rating (protected
(chroniona przed kurzem i bryzgajaca woda ze wszystkich against dust and splashing water from all directions)
kierunkéw) m Automatic off-switching

m Samoczynne wytgczanie m Adjustable zero setting

m Zerowanie w dowolnym potozeniu m Measuring system: metric / imperial

m System pomiaru: metryczny / calowy m Locking screw

m Sruba zaciskowa od gory m Can be connected to a machine interface

m Mozliwos¢ podtaczenia kablem przez interfejs m Four ways of measuring (see page 123)

m Cztery sposoby mierzenia (patrz strona 123)




NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING

SUWMIARKA ELEKTRONICZNA 131-320W (IP54)

ELECTRONIC IP54 CALIPER 131-320W

Wiasciwosci i zastosowanie:

Suwmiarka elektroniczna, stopnien ochrony IP54
(chroniona przed kurzem i bryzgajaca wodg ze wszystkich
kierunkéw)

Reczne wigczanie / wytgczanie

Zerowanie w dowolnym potozeniu

System pomiaru: metryczny / calowy

Sruba zaciskowa od gary

Zakres /
HED[]
[mm/in]

Doktadnos¢ / Tolerancja /
Accuracy Tolerance
[mm/cal] [mm]

Typ / Type

131-320W 0-150/6" 0,01/ 0,0005" +0,03

Properties and application:

m Electronic caliper, IP54 protection rating (protected
against dust and splashing water from all directions)
Manual off-switching

Adjustable zero setting

Measuring system: metric / imperial

Locking screw

Can be connected to a machine interface

Mozliwos¢ podtaczenia do maszyny (interfejs)
Cztery sposoby mierzenia (patrz strona 123)

Four ways of measuring (see page 123)

SUWMIARKA ELEKTRONICZNA 132-_A
ELECTRONIC IP54 CALIPER 132-_A
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:

Duzy wyswietlacz LCD dla tatwiejszego odczytania m Large and clear LCD display for better reading
Reczne wigczanie / wytgczanie Manual off-switching

Zerowanie w dowolnym potozeniu Adjustable zero setting

System pomiaru: metryczny / calowy Measuring system: metric / imperial

Sruba zaciskowa od gory Locking screw

Mozliwos¢ podtaczenia do maszyny (interfejs) Can be connected to a machine interface
Cztery sposoby mierzenia (patrz strona 123) Four ways of measuring (see page 123)

Typ / Type Zakres / I.Qange Odczyt / R.eadout Cc Tolerancja / Tolerance
[mm/in] [mm/in] [mm] [mm]
132-320A 0-150/6" 0,01/ 0,0005" 16,5 40 16 +0,03
132-325A 0-200/8" 0,01/ 0,0005” 20,0 50 16 +0,04
132-335A 0-300/12" 0,01/ 0,0005" 20,0 60 17 +0,04

Mozliwe pomiary suwmiarka
Possible caliper measurements

Pomiar zewnetrzny Pomiar wewnetrzny

Pomiar wysokosci

Pomiar gtebokosci

External measurement Internal measurement Height measurement Depth measurement

www.darmet.com.pl



MIKROMETR ZEWNETRZNY: 400-_M

OUTSIDE MICROMETER 400-_M

NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Mikrometr do pomiaréw zewnetrznych
m Powierzchnie pomiarowe wykonane z weglika spiekanego

Properties and application:

m Outside micrometer

m Measuring surfaces made of cemented carbide

Typ / Type Zakres / Range Odczyt / Readout Tolerancja / Tolerance
[mm] [mm] [pm]
400-505M 0-25 0,01 +4
400-510M 25-50 0,01 +4
400-515M 50-75 0,01 +5
400-520M 75-100 0,01 =5

MIKROMETR WEWNETRZNY: 452-_

INSIDE MICROMETER 452-_

Wiasciwosci i zastosowanie:
m Mikrometr do pomiaréw wewnetrznych

m Powierzchnie pomiarowe wykonane z weglika spiekanego

Properties and application:

m Inside micrometer

m Measuring surfaces made of cemented carbide

L
=W
Typ / Type Zakres / Range Odczyt / Readout Tolerancja / Tolerance
[mm] [mm] [pm]

452-105 5-30 0,01 +5
452-110 25-50 0,01 +6
452-115 50-75 0,01 +7
452-120 75-100 0,01 +8

WYSOKOSCIOMIERZ ZEGAROWY 371SS

DIAL HEIGHT GAUGE 37155

'01‘ 'i

Wiasciwosci i zastosowanie:

m Wysokosciomierz ze stali nierdzewnej z koncéwka pomiarowg
z weglika spiekanego

m Zapewnia doktadny i szybki odczyt

Properties and application:

m Stainless steel dial height gauge with measuring tip made of
cemented carbide
m Ensures quick and accurate readout

Typ / Type

Zakres / Range Odczyt/ Readout Tolerancja/ Tolerance

[mm] [mm] [mm]
371S5-200 0-200 0,01 +0,03
371SS-300 0-300 0,01 +0,04




NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING AR )MET,

STATYW MAGNETYCZNY PRZEGUBOWY 101
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MAGNETIC STAND 101 ) )
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Statyw magnetyczny przegubowy z zaciskiem m Magnetic stand with mechanical lock for holding dial
mechanicznym przeznaczony do czujnikéw zegarowych gauges
m Zacisk mechaniczny umozliwia uzyskanie bardzo wysokiej m Mechanical clamping system ensures very high rigidity
sztywnosci m Ball joints allow to position the tip of a stand in all
m Przeguby kulowe umozliwiajg pozycjonowanie koncowki directions

statywu we wszystkich kierunkach

Podstawa / Base Srednica chwytu czujnika / H G A B C D E Waga /
Typ / Type ExJxl Clamp hole diameter sl sl sl sl sl o) il Weight
[mm] [mml] [kg]
101 55x50x63 28 396,5 22 135 120 50 14,5 76 1.6
STATYW MAGNETYCZNY PRZEGUBOWY 104 —

MAGNETIC STAND 104 ) 7
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Statyw magnetyczny przegubowy z zaciskiem m Magnetic stand with mechanical lock for holding dial
mechanicznym przeznaczony do czujnikéw zegarowych gauges
m Zacisk mechaniczny umozliwia uzyskanie bardzo wysokiej m Mechanical clamping system ensures very high rigidity
sztywnosci m Ball joints allow to position the tip of a stand in all
m Przeguby kulowe umozliwiajg pozycjonowanie koncowki directions

statywu we wszystkich kierunkach

Podstawa / Base Srednica chwytu czujnika / Waga /
Weight

[kg]
104 55x 50 x 63 08 351 20 112 100 50 14 63 1,6

H G A ] C D F
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Typ / Type ExJxlI Clamp hole diameter
[mm] [mml]




NARZEDZIA POMIAROWE / MEASURING

STATYW MAGNETYCZNY 201
MAGNETIC STAND 201

Przegub kulowy

‘mprzegub Kulowy
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Wiasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Statyw magnetyczny przegubowy z zaciskiem m Magnetic stand with hydraulic clamping arm for holding
hydraulicznym przeznaczony do czujnikéw zegarowych dial gauges
m Zacisk hydrauliczny umozliwia uzyskanie bardzo wysokiej m Hydraulic clamp ensures very high rigidity
sztywnosci m Ball joints allow to position the tip of a stand in all
m Przeguby kulowe umozliwiajg pozycjonowanie koncéwki directions

statywu we wszystkich kierunkach

Podstawa / Base Srednica chwytu czujnika /
Typ / Type ExJxl Clamp hole diameter
[mm] [mm]

H G A B (o D
[nm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]

201 55x50x63 ‘ 08 ‘ 433 ‘ 22 ‘ 155 ‘ 135 ‘ 53 ‘ 13 ‘ 79 ‘ 2,0 ‘

STATYW MAGNETYCZNY GIETKI 301
MAGNETIC STAND 301
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Witasciwosci i zastosowanie: Properties and application:
m Statyw magnetyczny z gietka kolumng przeznaczony do m Magnetic stand with flexibile arm for holding dial
czujnikéw zegarowych indicatars
m Zacisk mechaniczny umozliwia uzyskanie bardzo wysokiej m Mechanical clamp ensures very high rigidity
sztywnosci m Ball joints allow to position the tip of a stand in all
m Przeguby kulowe umozliwiajg pozycjonowanie koncowki directions

statywu we wszystkich kierunkach

Podstawa / Base Srednica chwytu czujnika /
Typ / Type AxBxC Clamp hole diameter
[mm] [mm]

Waga / Weight
[kg]

301 50x63x55 08 360 216 1,6







